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TECHNICKA ZPRAVA EKOEKO s.r.0.

1.1 POZADAVKY NA TECHNOLOGICKOU CAST STROJNI

Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich predpisl, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materialt. Pi praci je nutno
respektovat bezpecCnostni predpisy a zakon €.309/2006 Sb. Soucasti praci je i znaceni nebezpecnych
prostori a doplnéni predepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét osoby
s pfedepsanou kvalifikaci.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcd, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a pfevzeti, kdy dolozi k jednotlivym zafizenim prohlaseni servisni organizace
v CR 0 zaji$téni servisu.

VesSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZadavkim zakona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel doloZi ke vSem zabudovanym vyrobk(im doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpist. VeSkeré zafizeni musi byt dodano v souladu
s pozadavky vyhl. &. 268/2009 o technickych pozadavcich na stavbu, ve znéni pozdéjSich predpisu.
Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostiedi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-1 a CSN EN 60079-10-1.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani véech norem a predpisti zakonem platnych v CR.
Trubni vedeni budou opatiena rozebiratelnymi spoji v takovém poctu, aby byla umoZnéna lehka
demontaz. Potrubi bude v dostate¢ném poctu uchyceno kotevnimi prvky, které se pfipevni ke sténé
hmozdinkami, nerezovymi kotvami nebo bude podepfeno podpérami. Zhotovitel je zahrne pfi
ocefovani do ceny potrubi u jednotlivych PS. Kotevni prvky a podpéry budou dodany ve stejném
materialovém provedeni jako navrZené potrubni rozvody.

Jednotlivé potrubni useky budou opatfeny vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusniovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo odvodnéni. Tyto armatury
nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich souborll jako samostatné polozky.
Zhotovitel je zahrne pfi ocefiovani do ceny jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni useky bylo mozno vypustit, pfip.
odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k Cerpadlim (pouZziti i asymetrickych redukci). Z divodu snizeni
tlakovych ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno s tzv. nabéhy.

U potrubi z antikoroznich oceli t. 17 (CSN 17 240, DIN 1.4301) jsou navrzeny tyto minimalni
tloustky stény (potrubi pro rozvody vzduchu v zavorce): pro potrubi do DN 40 tl. 1,5 (1,5) mm, pro
potrubi DN 50 — DN 100 tl. 2 (1,5) mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 1. 3 (1,5) mm, DN 200 — DN
350 tl. 3 (2) mm, pro potrubi DN 400 — DN 800 tl. 4 (3) mm, a pro potrubi vétsi nez DN 800 tl. 6 (3,5)
mm, pokud nebude vyslovné uvedeno jinak.

U potrubi z konstrukéni oceli tf. 11 jsou navrzeny tyto minimalni tloustky stény: pro potrubi do DN
40 1l. 2,5 mm, pro potrubi DN 50 — DN 100 tl. 4 mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 tl. 4,5 mm, DN 200
— DN 350 tl. 6 mm, pro potrubi DN 400 — DN 800 tl. 7 mm, a pro potrubi vétSi nez DN 800 tl. 9 mm,
pokud nebude vyslovné uvedeno jinak.

Na kaZdém potrubi musi byt po dokonCeni montaze celého potrubi provedeny tlakové zkousky a
zkousky vodotésnosti v rozsahu platnych norem a predpist pro jednotliva média.

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmineéné dodrzovany technologické predpisy (pro
pouZziti, montdz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiald.

Dva odlisné vodivé materialy musi byt ve spoji oddéleny nevodivou vrstvou.

Demontaze technologické ¢asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

Demontaze se déli na ,Setmé demontaze®, které pocitaji s vyuZitim demontovaného zafizeni a na
demontéZe, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi
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TECHNICKA ZPRAVA EKOEKO s.r.0.

zhotovitel zafizeni demontuje, oCisti, odveze a uskladni na ur¢ené misto — sklad v arealu. U ostatnich
demontazi zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani u Casti, které nelze seSrotovat, jinou
odpovidajici likvidaci a dolozi doklad o likvidaci odpadu objednateli a zaroven mu pfeda penize za
seSrotovani.

— Demontaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadeény tak, aby nebyly
znecistovany.

- Povrchova uprava technologického zafizeni a potrubi:
Technologicka zafizeni, tocivé stroje, armatury jsou od vyrobct zpravidla expedovany s kvalitni koneénou
povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou. U spojovaciho potrubi bude provedeno odrezivéni,
opraseni, odmasténi a natér. Pouzité natéry musi vyhovovat i teplotam povrchu.

- U nerezového potrubi bude pouzito trub s povrchovou Upravou mofenim, po ukon¢eni montaze bude
provedeno mofeni povrchu potrubi a ve svarech bude provedena také pasivace.

— U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca 40
mm a to po Usecich cca 3 m.

Druhy natérovych systému:
typ A — potrubi ocel tf. 11, technologicka zafizeni ocel tF. 11
A1-kartaovani plochy
A2-obruovani 10% plochy
A3-opradovani plochy
Ad-odmastovani plochy
A5-1x zakladni natér polyuretanovy dvouslozkovy (30+80 um) a dodavka natéru
2x vrchni natér polyuretanovy dvouslozkovy (13+80 um) a dodavka natéru
typ B - izolované potrubi a technologické zafizeni tf. 11
B1-kartaCovani plochy
B2-obrudovani 10% plochy
B3-opraSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-1x epoxyesterzinkova zakladni barva s obsahem min. 72% zinkového
prachu (30+80 um) a dodavka natéru
typ C — potrubi a technologicka zafizeni ocel tf. 11 (trvale ponofena pod vodou)
B1-kartaCovani plochy
B2-obrusovani 10% plochy
B3-opraSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-2x zé&kladni natér epoxidova pryskyfice se zelez. slidou (30+80 um)
1x konecny natér (5+80 um) a dodavka natéru
- Veskeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, Ze bude
provedena repase stavajicino zafizeni.
- Veskeré stroje a zafizeni budou dodana vcetné prvnich provoznich néplni. Soucasti dodavky je i

jejich uvedeni do provozu. Uvedeni do provozu zahrne dodavatel do ceny jednotlivych strojii a
zarizeni.
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VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaCeny tak, aby byly v provozu jednoduSe
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skuteéného provedeni a provoznimu fadu.
Ve velinu Upravny vody bude umisténo celkové technologické schéma, u jednotlivych rozvadécu
budou dilci technologicka schémata souvisejicich provoznich soubord.
Veskera potrubi budou oznaCena smérem proudéni, Cislem potrubni vétve a nazvem media.
Oznaceni zahrne zhotovitel do ceny jednotlivych zafizeni.

Zhotovitel zajisti na vlastni naklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousky (tlakové,
tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané
obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami nebo poZadovanych investorem.

Pfi stavbé je nutné dusledné oddélovat pracovni pomicky a nafadi pro nerezové materialy a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytku uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové oceli
a manipulaci s ni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno diikladné zakryti nerezovych
konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroju a zafizeni. Pro odstranéni
pfipadnych zbytkd uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvod( nesmi byt pouzito
brouSeni nerezového povrchu, necistoty budou odstranény mofenim.

Piruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny dle CSN EN 1092-1+A1, DIN 2573 (PN6); DIN
2576 (PN10, PN16) s tésnici listou. Pouziti hlinikovych to€ivych pfirub, nebo ,Uspornych® pfirub
s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno jinak

Pfirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti 70,
tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN 934/A2;
podlozky DIN 125A/A2.

PFirubové spoje se zavitovymi ty¢emi (mezipfirubové armatury s prichozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi ty¢emi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podloZkami DIN 125A/A2, tfida
pevnosti 70, tvafené za studena.

Tésnéni pfirubovych spojl (pitna voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 100°C) bude provedeno
pryZzovym tésnénim EPDM s ocelovou vioZku dle DIN 1514-1.

Nerezovéa podéiné svafovana kolena jsou ve vykazu vymér uvedena v provedeni R=D1+100.
Potrubi PVC-U bude osazeno podpérami dle predpisu vyrobce v zavislosti na poloze potrubi
(horizontélni, vertikalni), teploté média a dodate¢ného zatizeni potrubi napf. armaturami. Rozte¢
podpér uvedena v tabulace je orientaCni pro horizontalni uloZeni potrubi bez dodate¢ného zatizeni a
teploté média 20°C. Nahrada potrubi PVC-U za potrubi z jiného materialu (napf. PPR, PE) neni
pfipustna.

1.2 POUZITE TECHNICKE NORMY A PREDPISY

Uvod

Tento nasledny seznam je soupis hlavnich pravnich pfedpisu, ustanoveni a technickych norem, které
jsou v ramci projektu respektovany (v pfipadé relevantnosti), jak pfi navrhu, tak vlastni realizaci dila
a které jsou dale pfendSeny i na subdodavatele.

Seznam zakonu a predpist

e Zakon €. 174/1968 Sb., o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace, ve znéni
pozdgjSich predpisU.
e Zakon 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky.
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e Zakon €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdéjSich predpisul.

e Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dal$i poZadavky bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi Cinnosti
nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zékon o zajisténi dalSich podminek
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci).

e Zakon €. 102/2001 Sb., 0 obecné bezpeénosti vyrobku a 0 zméné nékterych zakonu (zakon
0 obecné bezpecénosti vyrobku), ve znéni pozdéjSich predpisu.

e Zakon €. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich
zakonu, ve znéni pozdgjSich predpisu.

e Zakon CNR &. 133/1985 Sb., o pozarni ochrané, ve znéni pozdéjsich predpist

e Zakon CNR &. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zivotni prostfedi a 0 zméné nékterych
souvisejicich zakonu (zakon o posuzovani vlivil na zivotni prostiedi), ve znéni pozdéjSich
predpisU.

e Zakon €. 17/1992 Sb., o Zivotnim prostfedi, ve znéni pozdéjSich predpisu.

e Zakon €. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).

e Zakon €. 254/2001 Sbh., o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zakon), ve znéni
pozdéjSich predpisU.

e Zakon 350/2011 Sb., o chemickych latkach a o chemickych pfipravcich a 0 zméné nékterych
zakon(

o Vyhlaska 499/2006Sb., Vyhlaska o dokumentaci staveb

e Nafizeni vlady ¢. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich poZadavcich na pracovisté a pracovni
prostiedi.

e Nafizeni vlady €. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi bezpe¢nostnich znacek
a zavedeni signald.

o Nafizeni vlady €. 272/2011 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi ucinky hluku a vibraci.

e Nafizenivlady €. 172/2001 Sb., k provedeni zakona o pozarni ochrané, ve znéni pozdéjsich
predpisU.

o Nafizeni viady €. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanc(
pfi praci, ve znéni pozdéjSich pfedpisu.

e Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na strojni zafizeni.

e Nafizeni vlady ¢. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na tlakové zafizeni

e Nafizenivlady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢.312/2005 Sb. ze dne 13. ¢ervence 2005

e Nafizeni vlady €. 362/2005 Sb., o bliz8ich poZadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi
praci na pracovistich s nebezpec€im padu z vysky nebo do hloubky.

e Nafizeni viady €. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i poZadavky na bezpecny provoz a
pouzivani strojd, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

e Nafizeni vlady ¢. 201/2010 Sbh., O zplsobu evidence Urazl, kterym se stanovi zplsob
evidence, hlaseni a zasilani zaznamu o Urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organu a
instituci, kterym se ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zaznam o Urazu.

e Nafizeni vlady ¢. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a blizsi podminky poskytovani
osobnich ochrannych pracovnich prostiedkd, mycich, Cisticich a dezinfekénich prostiedku.

e Nafizeni vlady €. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich poZadavcich na bezpeénost a
ochranu zdravi pfi praci na stavenistich.

e Vyhlagka CBU 192/2005 Sb., Viyhla$ka stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpegnosti
prace a technickych zafizeni, které jsou organizace podléhajici dozoru organd statniho
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odborného dozoru nad bezpecnosti prace ve své vyrobni i nevyrobni Cinnosti povinny
zabezpedit.

o Vyhladka CUBP a CBU &. 18/1979 Sb., kterou se urduiji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi
nékteré podminky k zaji$téni jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjSich pfedpisu.

e \Vyhladka CUBP a CBU &. 21/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena plynova zafizeni a
stanovi nékteré podminky k zajiténi jejich bezpeénosti, ve znéni pozdéjSich predpisu.

e Viyhladka 73/2010 Sb., o stanoveni vyhrazenych elektrickych technickych zafizeni, jejich
zarfazeni do tfid a skupin a o blizSich podminkéach jejich bezpe¢nosti

e \Vyhladka CUBP a CBU ¢&. 50/1978 Sb., o odborné zplisobilosti v elektrotechnice, ve znéni
vyhlasky €. 98/1982 Sb.

e VyhlaSka Ministerstva stavebnictvi €. 77/1965 Sb., o vycviku, zplsobilosti a registraci obsluh
stavebnich stroju.

o VyhlaSka 409/2005 Sb., o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody.

e \iyhladka Ministerstva pro mistni rozvoj ¢. 268/2009 Sb., o obecnych technickych
pozadavcich na vystavbu, ve znéni vyhl. €. 20/2012 Sb.

e Vyhlaska Ministerstva vnitra €. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek poZarni bezpe¢nosti a
vykonu statniho pozarniho dozoru (vyhlaska o pozarni prevenci).

e Nafizenivlady €. 615/2006 Sb., o stanoveni emisnich limitd a dalSich podminek provozovani
ostatnich stacionarnich zdroju znegidtovani ovzdusi

e Vlyhladka ¢. 362/2006 Sb., o zplsobu stanoveni koncentrace pachovych latek, pfipustné
miry obtéZovani zapachem a zpUsobu jejiho zjistovani

e Nafizeni vlady ¢. 17/2003 Sb. , (2006/95/EC) kterym se stanovi technické poZadavky na
elektricka zafizeni nizkého napéti

e Nafizeni vlady €. 616/2006 Sb. (2004/108/ES) o technickych pozadavcich na vyrobky z
hlediska jejich elektromagnetické kompatibility

Seznam norem

Cerpadla

CSN EN 12723 Kapalinova Cerpadla — VSeobecné terminy pro Cerpadla a Cerpaci
zarizeni-Definice, veli€iny, znacky, a jednotky.

CSN 1SO 9905 Technické pozZadavky pro odstfediva Cerpadla - Tfida |

CSN EN ISO 9906 Hydrodynamicka Cerpadla - Prejimaci zkousky hydraulickych
vykonovych parametr( - Stupné presnosti 1 a 2

CSN EN 14343 Rotacni objemova Cerpadla - Prejimaci zkouSky vykonovych
parametru

CSN EN SO 14847 Rotacni objemova Cerpadla - Technické pozadavky

CSN EN 1SO 16330 Objemova Cerpadla a Cerpaci soustroji s kmitavym pohybem -
Technické pozadavky

CSN EN 12096 Vibrace - Deklarovani a ovéfovani hodnot emise vibraci

CSN 1SO 10816-1 Vibrace - Hodnoceni vibraci stroji na zakladé méfeni na nerotujicich
Gastech - Cast 1: VSeobecné smérnice

CSN 1SO 10816-5 Vibrace - Hodnoceni vibraci stroju na zakladé méfeni na nerotujicich
gastech - Cést 5: Soustroji ve vodnich elektramach a Eerpacich
stanicich
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Armatury

CSN EN 13709
CSN EN IS0 5210
CSN EN 593+A1
CSN EN 12627

CSN EN 12266-1
CSN EN 12266-2
CSN EN 12982

CSN EN 13709
CSN EN 13397
CSN EN 12569

CSN EN 12351

CSN EN 1SO 5211
CSN EN ISO 16135
CSN EN ISO 16136
CSN EN ISO 16137
CSN EN ISO 16138
CSN EN ISO 16139
CSN EN ISO 21787
CSN EN 13789
CSN EN 1984

CSN EN 1171

CSN EN 12288
CSN EN 593+A1
CSN EN 12334
CSN EN 14341
CSN EN 1983

CSN EN 60534
CSN EN 1567

CSN EN 61284
CSN 13 3020

CSN 13 3060-1
CSN 13 3060-3

CSN 13 3503

Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Primyslové armatury — Pfipojeni viceotackovych pohond k armaturam
Primyslové armatury — Kovové uzaviraci motylové klapky
Primyslové armatury - Konce ocelovych armatur pro pfivafeni tupym
svarem

Pramyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 1: Tlakové zkousky,
postupy zkousek a prejimaci kritéria - Zavazné pozadavky
Pramyslové armatury - Zkouseni armatur - Cést 2: Zkousky, zku$ebni
postupy a prejimaci podminky - Doplfiujici pozadavky

Primyslové armatury - Stavebni délky ETE, CTE armatur s konci pro
pfivareni tupym svarem

Prlimyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Primyslové armatury - Membranové armatury z kovovych materialu
Primyslové armatury - Armatury pro chemické a petrochemické
prumyslové procesy - Pozadavky a zkousky

Primyslové armatury - Ochranné kryty armatur s pfipojovacimi
pfirubami

Primyslové armatury - Pfipojeni ¢astecné otocnych pohonl
Prlimyslové armatury - Kulové kohouty z materiall termoplastt
Primyslové armatury - Klapky z materiall termoplastt

Primyslové armatury - Zpétné armatury z materiald termoplastl
Primyslové armatury - Membranové armatury z materiall termoplastu
Pramyslové armatury - Soupatka z materiali termoplastt

Primyslové armatury - Uzaviraci armatury z material( termoplasti
Primyslové armatury - Litinové uzaviraci ventily

Primyslové armatury - Ocelova Soupatka

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Pramyslové armatury - Soupéatka ze slitin m&di

Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

Primyslové armatury - Zpétné armatury z litiny

Primyslové armatury - Zpétné armatury z oceli

Primyslové armatury - Kulové kohouty z oceli

Regulaéni armatury pro pramyslové procesy Cast 1 az 9

Armatury budov - Redukéni ventily a kombinované redukéni ventily pro
vodu - Pozadavky a zkousky

Venkovni vedeni - PoZadavky na armatury a jejich zkousky
Primyslové armatury. Material na hlavni soucasti. Technické
Armatury primyslové. Technické pfedpisy. VSeobecna ustanoveni
Armatury. Armatury primyslové. Technické pfedpisy. Baleni, doprava,
skladovani, montaz a opravy

Primyslové armatury. Ventily s regulacni kuZelkou. Technické dodaci
predpisy

Cistirna odpadnich vod — 2. etapa, 3.2 ¢ast, DPS, 2/2022

Zak.€. 1231-90

Str. 7/16



TECHNICKA ZPRAVA

EKOEKO s.r.o.

CSN EN 1171
CSN 13 4001
CSN 134202

CSN 13 4309-2
CSN EN 60534-1

CSN EN 60534-4
pravidelné zkousky

CSN EN 60534-5
CSN EN 60534-8-2 ed.2

CSN EN 1349

Potrubi a tvarovky

CSN 13 0010
CSN EN ISO 6708
CSN EN 13480-1
CSN EN 13480-2
CSN EN 13480-3
CSN EN 13480-4
CSN EN 13480-5
CSN 13 0072
CSN 13 0300
CSN 13 0420
CSN 130725
CSN 13 0871

CSN EN 1092-1+A1

CSN 131180
CSN 13 1520
CSN 13 1530

CSN 13 1540
CSN 13 1550
CSN 13 1564
CSN EN 10253-1

CSN 13 2605
CSN 42 5715

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury. Ventily zpétné. Technické predpisy

Primyslové armatury. Zpétné a koncové klapky. Technické dodaci
pfedpisy

Pramyslové armatury. Pojistné ventily. Cést 2: Technické pozadavky
Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 1: Terminologie pro
regulacni armatury a vSeobecné pozadavky

Regulaéni armatury pro primyslové procesy - Cast 4: Kontrola a

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 5: Znadeni
Regula&ni armatury pro pramyslové procesy - Cast 8-2: Hluk - Obecné
podminky - Laboratorni méfeni hluku vybuzeného proudénim kapalin
fidicimi ventily

Regulacni armatury pro primyslové procesy

Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky

Potrubni ¢asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti. DN

Kovova priimyslova potrubi - Cést 1: Obecné

Kovova primyslova potrubi - Cast 2: Materialy

Kovova priimyslova potrubi - Cast 3: Konstrukce a vypoget

Kovova priimyslova potrubi - Cést 4: Vyroba a montaz

Kovova priimyslova potrubi - Cést 5: Kontrola a zkouseni

Potrubi. Oznagovani potrubi podle provozni tekutiny

Potrubi. Material pro normalizované soucasti potrubi

Potrubi. Povrchova ochrana potrubi pro pfepravu a skladovani
Potrubi. Tfmeny pro potrubi

Potrubi. Stojany kotevni

Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a pisludenstvi s oznagenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli
Potrubi a armatury. Zaslepky potrubi PN 6 az PN 40

Potrubi. Svornikové Srouby pro pfirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi. Sestihranné matice vysoké pro pfirubové spoje potrubi.
Rozméry

Potrubi a armatury. Kruhové podlozky s kulovou dosedaci plochou
Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Tvary a rozméry tésnéni

Potrubi a armatury. VInité tésnici krouzky s vioZkou. Technické
predpisy

Potrubni tvarovky pro pfivareni tupym svarem — Cast 1: Uhlikata ocel
k tvareni pro vSeobecné pouziti bez zvlastnich kontrolnich pozadavki
Potrubi. Svafované oblouky z trubek. Technické dodaci pfedpisy
Trubky ocelové bezeSvé tvafené za tepla. Rozméry

Cistirna odpadnich vod — 2. etapa, 3.2 ¢ast, DPS, 2/2022

Zak.€. 1231-90

Str. 8/16



TECHNICKA ZPRAVA

EKOEKO s.r.o.

CSN 425738
CSN EN ISO 15494
DIN 2999

Natéry
CSN EN 1SO 12944-1

CSN EN 1SO 12944-2

CSN EN 1SO 12944-3

CSN EN ISO 12944-4

CSN EN ISO 12944-5

CSN EN 1SO 12944-6

CSN EN 1SO 12944-7

CSN EN ISO 12944-8

Ostatni

CSN 73 6005
CSN 73 6006
CSN 75 5911
CSN EN IS0 23277

CSN I1SO 12480-1
CSN EN 1492-4+A1
CSN 1SO 3864-1

TNV 756910
CSN 73 5105

Trubky ocelové svafované se Sroubovicovym svarem. Rozméry
Plastové potrubni systémy pro primyslové aplikace - Polybuten (PB),
polyethylen (PE) a polypropylen (PP) - Specifikace pro soucasti a
systém - Metrické fady

Trubkovy zavit

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vnéjsiho
prostredi

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 4: Typy povrchi podkladd a
jejich pfiprava

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zku$ebni
metody

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 7: Provadéni a dozor pfi
zhotovovani natéra

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cést 8: Zpracovani specifikaci pro
noveé a udrzbové natéry

Prostorové usporadani siti technického vybaveni

Vystrazné félie k identifikaci podzemnich vedeni technického vybaveni
Tlakové zkousky vodovodniho a zavlahoveho potrubi

Nedestruktivni zkouSeni svaru - ZkouSeni svarl kapilarni metodou -
Stupné pfipustnosti

Jefaby — Bezpeéné pouzivani — Cast 1: Vieobecné

Textilni vazaci prostiedky - Bezpegnost - Cast 4: Vazaci prostiedky pro
v8eobecné zdvihaci prace vyrobené z lan z pfirodnich a ze
syntetickych vlaken

Grafické znacky - Bezpeénostni barvy a bezpe&nostni znacky - Cast 1:
Zasady navrhovani bezpe€nostnich znacek a bezpeénostniho znaceni
Zkousky kanalizaCnich objektl a zafizeni

Viyrobni primyslové budovy

Cistirna odpadnich vod — 2. etapa, 3.2 ¢ast, DPS, 2/2022
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CSN EN 287-1 Zkousky svare¢l - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli

CSN EN 1SO 9712 Nedestruktivni zkouSeni - Kvalifikace a certifikace pracovnikii NDT

CSN EN 13100-1 Nedestruktivni zkouSeni svarovych spoju polotovart z termoplastl -
Cast 1: Vizualni kontrola

CSN EN 13067 Personal pro svafovani plastu - Zkousky odborné zpusobilosti svarecu.
Svarovani spoju z termoplast(

CSN 73 0804 Pozarni bezpecCnost staveb - Vyrobni objekty

CSN 73 0810 Pozarni bezpecnost staveb - Spolecna ustanoveni

CSN 73 0848 Pozarni bezpeCnost staveb - Kabelové rozvody

Cistirna odpadnich vod — 2. etapa, 3.2 ¢ast, DPS, 2/2022
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1.3 TECHNICKY POPIS TECHNOLOGICKYCH UPRAV
PS 03 - Biologické cisténi
Dosazovaci nadrze

Obé podélné dosazovaci nadrze budou nejprve odstaveny z provozu. Jejich obsah bude vyCerpan a
nadrze budou ocistény tlakovou vodou. Nasledovat bude demontaz ¢asti stavajiciho vystrojeni.

Po provedeni sanacnich uprav a nového zhlavi, zahrnutych do dodavky stavby, budou nadrze osazeny
vystrojenim novym a repasovanymi pojezdovymi mosty.

Kazda podéina dosazovaci nadrz je vybavena pojezdovym mostem poz.3.1, 3.2. Pojezdové mosty slouZi
k odbéru kalu ze dna a ke stirani plovoucich necistot z hladiny. Oba mosty budou sejmuty pomoci
autojefabu a kompletné repasovany. Ponofené €asti mostl budou nové zhotoveny v nerezové oceli
a osazeny 8-mi kpl. stavajicich ponornych kalovych cerpadel poz.3.5, 3.6, 3.7, 3.8, 3.9, 3.10, 3.11 a 3.12.
(na kazdy most 4 stavajici Cerpadla). Cerpadla budou pracovat vrezimu 2+2. NavrZeny zplsob
provozovani bude slouzit jako proplachovaci a startovaci proces k nasoskovému reZimu vytlaéného
zanofeného potrubi do stfedovych Zlabl vratného kalu.

Mosty projdou kompletni repasi a budou opétovné natfeny. Stavajici konstrukce budou ocistény a
budou provedeny defektoskopické zkousky pro zajisténi dosazeni dalSiho plnohodnotného pracovniho
cyklu. Mosty budou vybaveny novymi pohony, shrabovacimi listami kalu, stiracimi liStami plovoucich
necistot a kartaci pro stirani necistot z otvori zanofeného odtokového potrubi. Vytlaky vratného kalu DN
100 a DN 125 budou pouzity stavajici demontované z nerezové oceli. Tyto vytlaky byly vymeénény za
nové v pfedchozi etapé rekonstrukce dosazovacich nadrzi. Zhlavi nadrzi bude osazeno novymi
kolejovymi drahami pro pojezdové mosty, véetné novych podkladnic, pfichytek a kotveni vrtanymi
kotvami. Stavajici sloupky pro kabelové vedeni budou demontovany a pfivod elektrické energie bude
feSen pomoci visutych kladek uzptsobenych pro plochy silovy kabel, s kabelovou vle¢kou zavéSenou

v C-profilech. Nosna konstrukce kabelového vedeni bude kotvena ke zhlavi Zelezobetonové nadrze.

Kazda dosazovaci nadrz bude rozdélena délici pfickou (nornou sténou) na flokulaCni zénu a pracovni
prostor. Tato pfiCka bude pouZita stavajici, nebot byla nové instalovana pfi pfedchozi etapé rekonstrukce
DN.

Za natokovym potrubim nad délici pfickou bude osazen naklopny Zlab s elektropohonem odtahu
plovoucich necistot poz.3.3, 3.4. Pro kaZzdou dosazovaci nadrz se predpoklada osazeni Zlabu déleného
na dvé Casti se samostatnymi pohony. Naklapéci zlab bude Casové sladén tak, Ze dojde ke sklopeni
v moment& pfijezdu shrabovaciho mostu. Zlab bude mozné naklopit pro odbér plovoucich negistot do
pracovniho prostoru DN i do flokulagni zony. Zlab bude ovladan automaticky pomoci el. pohonu a bude
napajen a ovladan vlastnim el. rozvadécem. Vzhledem k tomu, Ze stavajici naklopné Zlaby jsou s ru¢nim
pohonem a byly instalovany v pfedchozi etapé rekonstrukce DN, je na zvaZzeni dodavatele strojni Casti
(popfipadé vyrobce Zlabu), zda je mozno je opatfit tyto stavajici Zlaby elektropohony tak, aby splfiovaly
nové podminky. Plovouci necistoty budou ze Zlabu odtékat stavajicim nerezovym potrubim DN 300 do
Zlab( vratného kalu.

Néatokova a odtokova potrubi a odtokové Zlaby zUstavaji stavajici.

Cistirna odpadnich vod — 2. etapa, 3.2 ¢ast, DPS, 2/2022
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Poznamka:

Podrobny popis ovladani veskerych elektrospotrebici je pfedmétem technologicke casti ELEKTRO a
ASRTP.

1.4 SEZNAM STROJU A ZARIZENiI
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a zarizeni
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Pozice Popis polozky m.j. MnoZstvi
COV Sokolov - 2. etapa - 3. ¢ast - strojni ¢ast
PS03 - Biologické cisténi
Repase stavajiciho pojezdového mostu a vystrojeni dosazovaci nadrze technologickymi vestavbami
Strojni zafFizeni pro podélnou obdélnikovou dosazovaci nadrz o zakladnich rozmérech: celkova délka
36 m x celkova Sitka 12 m x celkova hloubka 4 m (hloubka vody 2,95 m).
Rozsah repase pro 1 kpl:
« Odstaveni DN z provozu; jeji vy€erpani a vycisténi tlakovou vodou.
» Demontaz technologického vystrojeni DN; zahrnuijici:
- odpojeni od el. energie; demontaz napinaciho ocelového lana a lanového pfivodu el. energie véetné
nosnych sloupu.
- vyzvednuti pojezdového mostu pomoci autojefabu; ulozeni mostu na pfedem uréenou plochu;
kompletni odstrojeni mostu (el. pohon pojezdu mostu; pfevodovka pojezdu mostu; 4x pojezdova kpl 2
kola; v&. loZisek a ostatniho pfisluSenstvi; vytlaky vratného kalu; v€etné armatur; ponorna kalova
Cerpadla vratného kalu; ventilatory ofuku hladiny; listy pro shrabovani dna; el. rozvadé¢ mostu; v¢.
elektroinstalace a spinacu koncovych doraz(; pochtizné rosty).
- demontaz norné stény (délici pficky mezi flokulacni zénou a pracovnim prostorem DN) - bude znovu pouZzita.
- demontaz kolejové drahy (pro umoznéni provedeni sanace zhlavi). Sanace zhlavi je zahrnuta do
dodavky stavby.
» Kolejova draha: zpétna montaz nové kolejové drahy; véetné novych podkladnic, pfichytek a kotevniho materialu;
kontrola rovinnosti a souososti koleji; oprava koncovych doraz(; nové natéry kotevnich segmenta.
Délka koleji: 2x 36 000 mm - hmotnost pro obé dvé DN tj. 4ks kolejnic - 12000kg.
« Kompletni repase pojezdového mostu; zahrnujici:
- ocisténi zakladni ocelové konstrukce mostu (odstranéni koroze piskovanim).
- oprava zakladni konstrukce mostu (vyména zkorodovanych prvk(; montaz konzol pro instalaci
ponornych kalovych ¢erpadel; montaz konstrukce pro shrabovaci listy; oprava zabradli).
- odmasténi konstrukce; nové ochranné natéry (2x zakladni natér; 2x vrchni natér syntetickou
polyuretanovou barvou).
- montaz &tyf novych pojezdovych kol; v&. loZisek; novych tukovych néplini a ostatniho pfisluSenstvi.
- montaz dvou novych pfevodovek a hfideli pohonu pojezdu; v¢. olejovych naplni.
- montaz dvou novych el. motorti pohonu pojezdu (2x 0,55 kW; 400 V; 50 Hz).
- kabelova vlecka zavésena v C-profilech
31-32 - s X S . o . o Aot : .
- pfiprava pro montaz ¢tyr kpl stavajicich ponornych kalovych ¢erpadel vratného kalu; v€. stavajiciho saciho potrubi
DN 150 a ostatniho pfisluSenstvi (vSechna €erpadla jsou stavajici).
- zpétna montaz stavajicich nerezovych vytlaki DN 100 (J 106x3,0) a DN 125 (& 129x2,0) vratného kalu.
- montaz zafizeni pro shrabovani dna nadrze (listy).
- montaz zatizeni pro stirani hladiny; v€. 2 ks servopohont 2x 0,18 kW; 400 V; 50 Hz.
- instalace nového el. rozvadéce pro fizeni a napajeni pojezdu mostu (2x 0,55 kW); zafizeni pro
stirani hladiny (2x 0,18 kW) a napdjeni ¢tyf ks ponornych kalovych ¢erpadel (4x 1,1 kW); vE.
kompletni nové elektroinstalace; dvou ks novych spinact koncovych dorazd a ostatniho
prislusenstvi.
- osazeni novych pochiznych kompozitovych rosta $itky 700 mm.
- zpétné osazeni pojezdového mostu pomoci autojefabu na kolejovou drahu; sefizeni koncovych
dorazui a zprovoznéni.
» PFivod elektrické energie k pojezdovému mostu - kabelova vlec¢ka zavé$ena v C-profilech
napajeci kabel 5x2,5.
* Zpétna montaz 2 kpl stavajicich délicich pri¢ek (norné stény; oddélujici flokulacni zénu od pracovniho prostoru
DN); vé&. konzol; vyztuh a montazniho materialu.
* Montaz 2 kpl naklopného Zlabu DN 300 x 6000 mm s elektropohonem (2x 0,18 kW; 400 V; 50 Hz)
pro odtah plovoucich negistot z hladiny DN (mozZnost odtahu z flokulaéni zény i z pracovniho
prostoru dosazovaci nadrze). Oba Zlaby v jedné nadrzi vzajemné propojeny; v misté napojeni s
podpérou (poz.3.3 - 3.4).
*Zpétna montaz 2 ks vleCeného vyskové stavitelného cisticiho kartace (na pojezdovy most) pro ¢isténi
zanofeného dérovaného odtokového potrubi vycisténé vody.
» Osazeni drzaku polohovych cidel po celé délce nadrze (polohova ¢idla jsou zahrnuta do dodavky
elektro; pozadované vzdalenosti fesi projek elektrocasti).
Materialové provedeni:
Pojezdovy most; zabradli — ocel tf. 11 + natér; pochlzné rosty — kompozit; Kolejnice v€etné podkladnic a pfichytek,
sloupy pfivodu energie — ocel S235JR2 a polyuretanovy natér; pohony, rozvadéce, pfivod energie - standardni
provedeni dle vyrobce; veskera ostatni zafizeni a prvky z nerez
oceli 1.4301.
Ugel: separace kalu z odpadni vody + zaji§téni odtoku vy&i§téné vody.
Poznamka: rozvadéce, deblokacni skfiriky, kabelové rozvody k pohondm a k ¢idlim jsou soucasti dodavky elektro
¢asti. Umisténi a pocet Cidel je souc¢asti dokumentace technologické ¢asti elektro.
Priprava pro umisténi, zapojeni pohon(l a kabelaze bude fesena v kooperaci jednotlivych profesi pfi realizaci
projektu.
CISTIRNA ODPADNICH VOD 2. ETAPA, 3. CAST
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33-34

Naklopny zlab odtahu plovoucich neéistot

Oboustranné naklopny Zlab pro odtah plovoucich latek z hladiny dosazovaci nadrze,Zlab je déleny na dvé
samostatné sklopné poloviny o celkové délce 12 m, hloubka nadrze k hladiné cca 2,95 m.

véetné uloZeni a kotevnich prvku, zajisténi tésnéni prostupu pres sténu nadrze.

Plovouci latky jsou odvadény mimo nadrz potrubim DN 300 a dale likvidovany.

Zlab je uloZen v loZiskach na sténach nadrze, ktera umozriuji jeho otadeni. Ve stfedu bude Zlab uloZen na stftedové
konzole z nerezové oceli.

Zlab je ovladan elektromotorem o el. parametrech: P=0,18kW, U= 3x400V, f= 50Hz IP55

Materialové provedeni: nerez. ocel tf. 17 240, DIN 1.4301

Pro fizené naklapéni bude Zlab osazen drzaky indukénich snimacl pro fizené naklapéni do tfech poloh vlevo-stied-
vpravo

Ugel: zajisténi odtahu plovoucich negistot z hladiny dosazovaci nadrze

Poznamka: Rozvadéce, deblokaéni skfiriky, kabelové rozvody k pohonum a k ¢idlim jsou souéasti dodavky
realizatora elektro ¢asti. Umisténi, pocet Cidel je sou€asti elektro-dokumentace. Pfiprava pro umisténi, zapojeni
pohonu a kabelaze bude feSena v kooperaci jednotlivych profesi pfi realizaci projektu.

Poznamka: naklopny Zlab je nedélitelnou sou¢asti dodavky vystrojeni dosazovaci nadrze poz.3.1 - 3.2.

kpl

35

Stavaijici ¢erpadlo

kpl

3.6

Stavajici erpadlo

3.7

Stavajici ¢erpadlo

3.8

Stavajici ¢erpadlo

kpl

3.9

Stavajici erpadlo

kpl

3.10

Stavajici erpadlo

3.11

Stavajici ¢erpadlo

3.12

Stavajici ¢erpadlo

kpl

Stavebni vypomocné prace a defektoskopicky test

3.51

Vrtani otvord do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm;
cca 300 ks

kpl

3.52

Myti stavajici technologie vodou s dezinfekci cca 30m3

kpl

3.53

Defektoskopicky test

Po ocisténi stavajici konstrukce repasovanych shrabovacich kalovych mostd bude proveden defektoskopicky
ultrazvukovy test, ktery bude slouzit jako doklad o provozuschopnosti zafizeni, aby byl zajistén bezproblémovy
provoz po repasi. Pokud budou zjistény zavady budou dal$i kroky feSeny s investorem.

kpl

Tésnici a drobny montazni material

3.54

Ploché tésnéni s ocelovou vloZzkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materialové provedeni: EPDM s ocelovou viozkou
P¥irubovy spoj DN 80 PN 10 - 8 ks

kpl.

3.55

Spojovaci materidl pfirubovych spoju

Sroub se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2

2x podlozka DIN 125A/A2

Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

P¥irubovy spoj DN 80 PN 10 - 8 ks

kpl.

3.56

Drobny montazni material

kpl.

3.57

Tésnici material zavitovych spoju

kpl.

3.58

Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi, dopravovana latka

kpl.

3.59

Oznaceni stroju a pohonu dle technologického schématu

kpl.

N

Pomocné a pfipravné prace a konstrukce

3.60

Funkéni a individualni zkouSky, uvedeni zafizeni do provozu

kpl.

3.61

Zaskoleni pracovnik(i provozovatele Cistirny odpadnich vod; kontrola montazZe; uvedeni zafizeni do provozu;
nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v ¢eském jazyce. Vztahuje se na kompletni dodavku TO-01.1

kpl.

3.62

Mechanické ocisténi a omyti nerezového potrubi a svartl

kpl.

3.63

Mofteni povrchu nerezového potrubi a svar(

kpl.

3.64

Pasivace svart nerezového potrubi

kpl.

3.65

Individualni provozni zkousky nové osazenych zafizeni, tlakové a tésnostni zkousky novych trubnich rozvodu.

kpl.

3.66

Docasné konstrukce; lavky a leSeni pro zpfFistupnéni pracovnich prostor( pfi realizaci Uprav; pofizeni (zapGjceni)
materialu v€etné dopravy, montaze a demontaze.

kpl.

3.67

Zavérec€ny uklid pracovisté; v€etné likvidace odpadu vzniklych pfi realizaci Gprav; mimo demontovaného materialu
(likvidace rusenych zafizeni je souc¢asti demontazi).

kpl.

Montaze a demontaze

3.68

Demontaz &asti technologického zafizeni upravovanych objektd COV::

- demontaz kolejové drahy pojezdovych mostu

- demontaz ¢erpadel vratného kalu

Soucasti demontaze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvku, fezani spojovaciho materialu pfirubovych spoju
a kotevnich prvku, déleni zafizeni a trubnich rozvodd na diléi ¢asti pro ruéni dopravu, provizorni podepirani
demontovaného zafizeni, manipula&ni prosttedky, vodorovné a svislé presuny v arealu COV, nakladani
demontovaného zafizeni na automobil

kg

5000

3.69

QOdvoz do 30 km a likvidace demontovaného zafizeni v¢. poplatk( za likvidaci nebo uloZeni odpadu; penize ziskané
prodejem Srotu budou pfedany investorovi

kg

5000
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