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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam strojd a zafizeni EKOEKO s.r.0.

a) Obecné zasady technologické ¢asti strojni

- Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich predpist, technickych norem a
technologickych postupd stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materiall. Pfi praci je
nutno respektovat bezpeénostni pfedpisy a zakon €.309/2006 Sb. Soucasti praci je i znaceni
nebezpecnych prostorl a doplnéni pfedepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét
osoby s pfedepsanou kvalifikaci.

- Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcd, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaseni servisni organizace
v CR o zajiténi servisu.

- Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZadavkim zakona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vl&dy. Zhotovitel doloZi ke vSem zabudovanym vyrobkim doklady
pozadované podle uvedenych pravnich predpist. VeSkeré zafizeni musi byt dodano v souladu
s pozadavky vyhl. €. 268/2009 o technickych poZadavcich na stavby.

- Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostredi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10. Veskere prace musi byt provadény za dodrzovani
vSech norem a pfedpisl zakonem platnych v CR.

- Pro trubni rozvody kon€i technologicka ¢ast 1,0 m za vnéjSi sténou stavebniho objektu, pokud neni
vyslovné ur¢eno jinak. Potrubi bude ukonceno pfirubou pro napojeni vnéjSich potrubnich rozvodu.
Vlastni spojeni vnéjSich a vnitfnich trubnich rozvodd (montaZ a spojovaci material) je dodavkou
technologie. Zhotovitel je zahrne pfi ocefiovani do ceny potrubi u jednotlivych DPS.

- Trubni vedeni budou opatfena rozebiratelnymi spoji v takovém poctu, aby byla umoznéna lehka
demontaz. Potrubi bude v dostate¢ném poctu uchyceno kotevnimi prvky, které se pfipevni ke sténé
hmoZdinkami, nerezovymi kotvami nebo bude podepfeno podpérami. Zhotovitel je zahrne pfi
ocenovani do ceny potrubi u jednotlivych DPS.

- Potrubi je nutno uchytit a kotvit tak, aby jeho tiha nebyla pfenaSena na pfiruby ¢erpadel (pfipadné
dmychadel, apod.).

- Kotevni prvky a podpéry budou dodany ve stejném materialovém provedeni jako navrzené potrubni
rozvody. Pokud neni v technickych specifikacich uvedena jakostni tfida materialu, rozumi se pouziti
konstrukéni oceli tf. 11 Zarové zinkovane.

- Jednotlivé potrubni useky budou opatfeny vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusiovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo odvodnéni. Tyto armatury
nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich souborl jako samostatné polozky. Jejich
pocet vyplyne z realizacni dokumentace. Zhotovitel je zahrne pfi ocefiovani do ceny jednotlivych
DPS.

- VesSkeré trubni rozvody odpadni vody, kalu, kalové, provozni a pitné vody, jez budou vedeny ve
venkovnim prostfedi, musi byt opatfeny vhodnou tepelnou izolaci a vnéjSim krytim proti
povétrnostnim vlivim. Armatury, osazené do téchto trubnich rozvodd, musi byt proti zamrznuti
chranény pomoci topného odporového dratu.

- Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno vypustit, pfip.
odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k erpadlim (pouziti i asymetrickych redukci). Z divodu snizeni
tlakovych ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno s tzv. nabéhy.

- Je li vitextu, v seznamu strojli a zafizeni a ve vykazu vymér uvedeno ,materidlové provedeni
z nerezové oceli tf.17% pak se vzdy jedna o nerezovou ocel AISI 304 (CSN 17 240, DIN W.Nr.
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1.4301):

Austeniticka chromniklova nerezova ocel. Celkové ma vynikajici odolnost proti korozi zvlasté proti
atmosférické a pudni korozi. Lze ji velmi dobfe vylestit na vysoky lesk. Ma vynikajici taZznost za
studena.Svaritelnost je dobra. Obrobitelnost ztizena, protoze za studena zpeviuje. Dlouhodobé ji
lze vystavit teplotdm do 350°C. Ma pouziti v potravinafském primyslu (masny, miékarensky,
pivovarnicky), v chemickém, vodarenském a Cistirenském primyslu (prostfedi oxidacni povahy), ve
zdravotnictvi a v architekture.

- U potrubi z antikoroznich oceli tf. 17 (CSN 17 240, DIN 1.4301) jsou navrzeny tyto minimalni
tloustky stény (potrubi pro rozvody vzduchu v zavorce): pro potrubi do DN 40 tl. 1,5 (1,5) mm, pro
potrubi DN 50 — DN 100 tl. 2 (1,5) mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 tl. 3 (1,5) mm, DN 200 — DN
350 tl. 3 (2) mm, pro potrubi DN 400 — DN 800 tl. 4 (3) mm, a pro potrubi vétsi nez DN 800 tl. 6
(3,5) mm, pokud nebude vyslovné uvedeno jinak.

- U potrubi z konstrukéni oceli tf. 11 jsou navrzeny tyto minimalni tloustky stény: pro potrubi do DN
40 tl. 2,5 mm, pro potrubi DN 50 — DN 100 tl. 4 mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 tl. 4,5 mm, DN
200 — DN 350 tl. 6 mm, pro potrubi DN 400 — DN 800 tl. 7 mm, a pro potrubi vétsi nez DN 800 tl. 9
mm, pokud nebude vyslovné uvedeno jinak.

- Na kazdém potrubi musi byt po dokonCeni montaze celého potrubi provedeny tlakové zkousky a
zkousky vodotésnosti v rozsahu platnych norem a predpisG pro jednotliva média.

- Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmineéné dodrzovany technologické predpisy (pro
pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouSeni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiald.

- Demontaze technologické Casti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

- Demontaze se déli na ,Setrné demontaze®, které pocitaji s vyuzitim demontovaného zafizeni a na
demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi®
zhotovitel zafizeni demontuje, oisti, odveze a uskladni na uréené misto — sklad v arealu COV. U
ostatnich demontdZi zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani u Casti, které nelze
seSrotovat, jinou odpovidajici likvidaci a dolozi doklad o likvidaci odpadu objednateli a zarover mu
pfeda penize za seSrotovani.

- Demontaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény tak, aby
nebyly zneciStovany.

- Provizomi zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v priibéhu rekonstrukce COV a po ukon&eni stavby
zstanou v majetku zhotovitele (nebude-li vyslovné uréeno jinak).

- Vytlaéné vySky stroju (Cerpadla, dmychadla, kompresory apod.) budou ovéfeny a upfesnény
vypoctem v realiza¢ni dokumentaci podle potrubi a vybranych technologickych zafizeni.

- Teplota nasavaného vzduchu u dmychadel a kompresori se mize pohybovat v rozmezi minus 25
+ plus 40°C.

- Povrchova Uprava technologického zafizeni a potrubi:

- Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury jsou od vyrobcl zpravidla expedovany s kvalitni
kone€nou povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou. U spojovaciho potrubi bude

provedeno otryskani, opraSeni, odmasténi a natér. Pouzité natéry musi vyhovovat i teplotam
povrchu.

- U nerezového potrubi bude pouZito trub s povrchovou Upravou mofenim, po ukonéeni montaze
bude provedeno mofeni a pasivace potrubi ve svarech.
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U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca
40 mm a to po Usecich cca 3 m.

Druhy natérovych systémd:
typ A — potrubi ocel tf. 11, technologicka zafizeni ocel tF. 11
A1-karta€ovani plochy
A2-obrusovani 10% plochy
A3-oprasovani plochy
A4-odmastovani plochy
A5-1x zakladni natér polyuretanovy dvouslozkovy(30+80 um) a dodavka natéru
2x vrchni natér polyuretanovy dvouslozkovy (13+80 pum) a dodévka natéru

typ B — izolované potrubi a technologickeé zafizeni tf. 11
B1-kartaCovani plochy
B2-obrusovani 10% plochy
B3-oprasSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-1x epoxyesterzinkové zakladni barva s obsahem min. 72% zinkového
prachu (30+80 um) a dodavka natéru

typ C - potrubi a technologicka zafizeni ocel tf. 11 (trvale ponofena pod vodou)
B1-kartaCovani plochy
B2-obrusovani 10% plochy
B3-opraSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-2x zékladni natér epoxidova pryskyfice se Zelez. slidou(30+80 um)
1x koneCny natér (5+80 pum) a dodavka natéru

Pii stavbé je nutné dusledné oddélovat pracovni pomdcky a nafadi pro nerezové materidly a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytkd uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové
oceli a manipulaci s ni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno dikladné zakryti
nerezovych konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroji a zafizeni. Pro
odstranéni pfipadnych zbytk( uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodi nesmi byt
pouzito brouSeni nerezového povrchu, necistoty budou odstranény mofenim.

Na hranici PHO bude spinéna Uroveni hladiny hluku, tj. 40 dB v noci a 50 dB ve dne. V pribéhu
zkuSebniho provozu prokaze zhotovitel méfenim Uroven hluku a doloZi ke kolaudaci stavby.

Veskeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, ze bude
provedena repase stavajiciho zafizeni.

Veskeré stroje a zafizeni budou dodana vcetné prvnich provoznich néplni. Sou€asti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu. Uvedeni do provozu zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroji a
zafizeni.
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- VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly vprovozu jednoduSe
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skute¢ného provedeni a provoznimu
fadu. Ve velinu COV bude umisténo celkové technologické schéma, u jednotlivych rozvadéci
budou dil¢i technologicka schémata souvisejicich provoznich souborl. VeSkera potrubi budou
oznacena smérem proudéni, ¢islem potrubni vétve a ndzvem media. Oznaceni zahrne zhotovitel do
ceny jednotlivych zafizeni.

- Ponomnéa kalova Cerpadla a michadla uvedena ve specifikaci PD jsou navrzena pro trvaly provoz
ponofena min. 10 m pod hladinou pracovniho média (el. kryti IP 68).

- Michadla v denitrifikacni nadrzi musi spolehlivé pracovat pfi koncentraci susiny v aktivacni smési 5
kg/m3 (organicky podil 60+80%), rozdil koncentrace susiny v celé néddrzi £ 5%. Po odstaveni
michadel a jejich opétovném spusténi, musi michadla zajistit homogenizaci i sedimentu usazeném
na dné nadrze.

- Zhotovitel zajisti na vlastni néklady (zahrne do ceny jednotlivych DPS) veskeré zkousky (tlakové,
tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané
obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami nebo pozadovanych investorem.

- Udaje o pfikonech jednotlivych strojéi uvedené ve specifikaci strojii a zafizeni slouzi jako pfiklad
maximélniho pfikonu specifikovaného stroje pfi pozadovaném vykonu a uc¢innosti. Pokud jsou
uvedeny vyrobni typy stavajicich stroju slouzi jako informace pfi urCeni ekvivalentu pro jejich
eventualni ndhradu.

- Ve vykazu vymér bude u rozhodujicich stroji a zafizeni (michadla, dmychadla a turbokompresory,
Cerpadla, aeraéni systémy, odstredivky, Snekové dopravniky, indukéni pratokoméry, zafizeni
dosazovacich nadrZi apod.) uveden vyrobce ocenéného zafizeni.

- U rozhoduijicich stroji a zafizeni doloZit minimainé tfi reference pro stejnou velikost stroje s dobou
provozovani vice jak dva roky.

- Zhotovitel stavby (u€astnik tendrového fizeni) je povinen pfi sestaveni nabidky zkontrolovat vyméry
a technicke specifikace dle projektové dokumentace.

- Dva materialy s odliSnou korozi ulechtilosti musi byt ve spoji oddéleny nevodivou vrstvou.

- Vodotésné prostupy ocelovych a nerezovych trubnich rozvodi Zelezobetonovymi stavebnimi
konstrukcemi budou feSeny bud navafenim tésniciho kruhu na potrubi, nebo osazenim
mechanického segmentového tésnéni. Provedeni prostupu stavebni konstrukci (bouranim,
jadrovym vrtanim apod.), tésnéni pomoci pruznych tmell a bobtnavych paskl a zapraveni prostupu
je dodavkou stavby.

- Priruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny dle CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573
(PN6); DIN 2576 (PN10, PN16) stésnici listou. Pouziti hlinikovych toCivych pfirub, nebo
Lzuspornych® pfirub s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno
jinak.

- Pfirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti

70, tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN
934/A2; podlozky DIN 125A/A2.

- Pfirubové spoje se zavitovymi tyéemi (mezipfirubové armatury s prichozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi tyCemi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podlozkami DIN 125A/A2, tfida
pevnosti 70, tvafené za studena.

- Tésnéni pfirubovych spoji (pitna voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 100°C) bude provedeno
pryzovym tésnénim EPDM s ocelovou vioZku dle DIN 1514-1.
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- Nerezova podéIné svarovana kolena jsou ve vykazu vymér uvedena v provedeni R=D1+100.

Prirubové spoje:

- Specifikace ,pfirubovy spoj* v seznamu stroju a zafizeni a ve vykazu vymér zahrnuje: Pro ocelova
potrubi tf.11 - 2 ks pfivafovacich pfirub, 1x tésnéni a 1 sadu spojovacich Sroubd. Pro nerezova
potrubi tf.17 — 2 ks nerezovych pfirub toCivych, 2 ks lemovych nakruzkl, 1x tésnéni a 1 sadu
spojovacich Sroubl. Pro plastova a jina potrubi — 2 ks pfirub toCivych, 2 ks lemovych nakruzku, 1x
tésnéni a 1 sadu spojovacich Sroubl.

- Kde je u pfirubového spoje specifikovano ,pouze jedna pfiruba®, je druha pfiruba soucasti pfirubové
armatury (napf. pfiruboveho zpétného ventilu) nebo pfirubového hrdla néjakého stroje. V takovém
pfipadé pfirubovy spoj zahmuje: Pro ocelova potrubi tf.11 — 1 ks pfivafovaci pfiruby, 1x tésnéni a 1
sadu spojovacich Sroubd. Pro nerezova potrubi tf.17 — 1 ks nerezové pfiruby toCivé, 1 ks lemového
nakruzku, 1x tésnéni a 1 sadu spojovacich Sroubl. Pro plastova a jina potrubi — 1 ks pfiruby toCive,
1 ks lemového nakruzku, 1x tésnéni a 1 sadu spojovacich Sroubd.

- Kde je u pfirubového spoje uvedeno ,dlouhé Srouby*, poCita se s instalaci mezipfirubové armatury,
pfipadné jiného mezipfirubového zafizeni (napf. mezipfirubové klapky nebo Soupéte).

- Kde je u pfirubového spoje uvedeno‘kratké Srouby‘, jedna se o pfimé spojeni potrubi, napojeni
pfirubové armatury do potrubi nebo napojeni potrubi na pfirubové hrdlo néjakého stroje.

- Rozdilné materialy pfirub (nerez / ocel tf.11), pouZité v jednom spoji, musi byt nevodivé oddéleny,
aby se zabranilo pfipadné elektrokorozi (napf. spojovacimi Srouby s nevodivym poviakem).

Minimalni pozadavky na materialové provedeni specifikovanych armatur a hraditek:
(nize uvedené materialové provedeni je minimainé pozadované a mlze byt blize upfesnéno ve
specifikaci jednotlivych zafizeni v seznamu stroji a ve vykazu vymér)

- Klapky uzaviraci — mezipfirubové (stlaeny vzduch a ista voda)

Klapka uzaviraci, s moznostmi pro ovladani pakou, pfip. elektropohonem nebo pneupohonem.
Télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000.
PryZové oblozeni klapky EPDM pryz navulkanizované na téle klapky.
Vfeteno a uzaviraci talif z nerezové oceli z nerezové oceli AlSI 316 - 1.4404.

- Pfirubové Soupata (odpadni voda)
Mékce tésnici Soupé.
Télo i viko z tvamé litiny GGG 50. DN 50-600.
Klin z tvarné litiny s pevné nalisovanou matkou z CZ 132 mosazi, kompletni vulkanizace NBR pryzi
vné i uvnitf klinu, klin veden v celé délce armatury.
Vifeteno z nerezové oceli AISI 316 -1.4404 s valcovanym zavitem, stop krouzkem.
Tésnéni vietene — pryZova manzeta, 4 O krouzky uloZené v nylonovém kluzném pouzdru,
prachovka, eliminace pfimého kontaktu vieteno-viko pouzdrem z RG5 mosazi a polyamidu.
Tésnéni mezi vikem a télem vlozené do vyklenku, nerezové Srouby vika obklopeny tésnénim a
zality tavnym lepidlem.
Vnéjsi povrchovéa ochrana epoxidace dle DIN 30677, pfipadné téZkou protikorozni ochranou s
certifikatem GSK, vnitfni povrchova ochrana email s certifikatem GSK.
Vyrobni sortiment umoznujici oviadani armatury koleckem, pakou, elektropohonem nebo
pneupohonem.

- Nozova Soupata — mezipfirubova (odpadni voda a kaly)

MozZnost stoupavého nebo nestoupavého vietena.
Télo z litiny GSJ-250 (moznost dodat z nerezové oceli AlSI 316).
Disk spojovaci material a vieteno z nerezové oceli AISI 316.
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Provedeni umoZziujici oboustranny pritok média — oboustranné tésnici Soupé.

Dosedaci tésnéni vulkanizované na kovovy kord.

Vyrobni sortiment umoznujici oviadani armatury koleckem, pakou, elektropohonem nebo
pneupohonem.

Vnéjsi povrchovéa ochrana UV odolny polyesterovy lak, modré barvy.

- Kulové kohouty z4vitové

Télo z mosazi s chromovanym povrchem.

Vyrobni fada vCetné provedeni s filtrem, vypousténim, zpétnou klapkou nebo vodomérnou matkou.
- Spojky na kovova potrubi

Bezzavitova spojka na potrubi, pro axialné pevné spojeni.

Plast spojky i Sroubeni nerez.

Tésnici manzeta EPDM pro média bez obsahu uhlovodikU o teploté od -20 do + 80°C.

MozZnost spojeni vyoseného potrubi do 5°.
Bez vnitini ochranné vlozky.

Min. pozadavky na tepelnou izolaci potrubi:
- Pro potrubi provozni vody:

Material na bazi syntetického kaucuku pro izolaci vodovodnich potrubi.

Pouziti od — 40°C do + 105°C.

Faktor difizniho odporu p > 7000.

Soucinitel tepelné vodivosti Adgec = 0,036 W/m.k.

Min. tloustka izolace: 40 mm.

Povrchovy material (oplasténi) z hlinikové félie, pfipadné z hlinikového plechu.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam strojd a zafizeni EKOEKO s.r.0.

b) Popis technického reseni

D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNiI
PS 01 HRUBE PREDCISTENI - LAPAK PiSKU

Stavidla na pfitoku do LP

Odpadni voda z Ceslovny (objektu SO 01) je do lapaku pisku (objektu SO 02) vedena stavajicim
nadzemnim Zelezobetonovym zlabem Sifky 1200 mm. Pfed lapakem pisku se spoleény Zlab rozdéluje
na dva samostatné Zlaby Sifky 1000 mm, kterymi odpadni voda natékda do jednotlivych komor
podélného lapaku pisku. V kazdém samostatném natokovém Zlabu je osazeno stavajici ruéné oviadané
tabulové stavidlo, pomoci kterych je mozné uzavfit natok do jednotlivych komor LP. Lapak pisku neni
vybaven obtokem, proto Ize uzaviit vzdy pouze jednu komoru. Obé stavidla budou postupné
demontovana a bude na nich provedena kompletni repase p0z.09.1. Po provedeni repase a stavebni
sanaci zlab(, budou stavidla instalovana zpét na sva mista a budou dale slouzit svému ucelu. Repase
stavidel bude muset byt rozdélena na dvé Casti, stejné jako repase vystrojeni jednotlivych komor LP,
z dlvodu absence celkového obtoku LP. Ovladani stavidel je pfistupné ze stavajici ocelové lavky,
vybavené schodistém. Oprava (sanace) lavky je zahrnuta do dodavky stavby.

Lapak pisku

Je stavajici typova CasteCné nasedlana Zelezobetonova obdélnikova nadrz, v podéiné ose rozdélena
pfickou na dvé samostatné komory. V kazdé komore dochazi na dné k usazovani pisku obsazeného
v protékajici odpadni vodé. Voda zbavena pisku (hrubé predcisténa) nasledné v koncové Casti odtéka
pfes prito¢na okna a prelivné hrany spoleénym Zelezobetonovym Zlabem do usazovaci nadrze
k dalSimu stupni ¢isténi (mechanickému). Usazeny pisek je ze dna kazdé komory téZen pomoci
mamutich Cerpadel, osazenych na pojezdovém mosté, projizdéjicim cyklicky po kolejové draze pfes
celou nadrz LP. VytéZzend hydrosmés (voda + pisek) je Cerpana do shérného ocelového Zlabu,
vedeném ve spadu po stfedové délici pficce. Sbérny Zlab je napojen do vedle stojiciho separatoru
pisku, ze kterého odvodnény pisek vypadava na pfistaveny automobilovy kontejner. Odpadni voda ze
separatoru je potrubim svedena zpét do hlavniho natokového Zlabu do LP. Obé komory lapaku pisku
jsou u dna provzdu$iovany systémem navrtanych trubek. Zdrojem vzduchu pro provzdu$néni je
dmycharna, situovana v samostatné mistnosti v objektu ¢eslovny. Separator pisku je napojen na rozvod
pitné vody, sjejiz pomoci mize byt vytéZeny pisek proplachnut a zbaven tak Caste¢né svého
organického znecisténi. Odkaleni separatoru je realizovano do samostatné Zelezobetonoveé jimky, ve
které je osazeno pfenosné ponorné kalové Cerpadlo s plovakovym spinaem. Vytlak Cerpadla je
zaveden do komory 1 v LP.

Vramci 2. etapy intenzifikace COV bude lapak pisku podroben astetné stavebni sanaci a bude
provedena kompletni repase jeho vystrojeni (viz poz.09).

Lapak bude odstaven z provozu (nejprve jedna a pak druha komora). Bude provedena kompletni
demontaz stavajiciho vystrojeni. Po provedeni stavebnich sanaci (viz stavebni ¢ast) bude na sanované
hrany nadrze osazena nova kolejova draha pro pojezdovy most. Pojezdovy most bude podroben
celkove repasi a nékteré jeho soucasti budou dodany nové (pojezdova kola, pfevodovky, el. pohony
pojezdu a ostatni vybaveni dle podrobné specifikace ve vykazu vymér a seznamu strojd). Pro téZeni
hydrosmési budou osazena nové nerezova mamuti ¢erpadla DN 100. Zdrojem vzduchu pro pohon
mamutich &erpadel budou nova dmychadlova soustroji poz.10, ktera budou osazena na upravené
konzoly pfimo na pojezdovém mosté. Dmychadla budou vybavena protihlukovymi kryty, vhodnymi pro
instalaci do venkovniho prostfedi. Viykon dmychadel bude mozné upravit pomoci rucné nastavitelnych

Intenzifikace COV Sokolov — 2. ETAPA, CAST 1 Str. 8/27
Zakazkove Cislo: 1231-82



D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam strojd a zafizeni EKOEKO s.r.0.

frekvenCnich ménicu, instalovanych rovnéz na pojezdovém mosté pod samostatnou plechovou stfiskou.
Na vytlaku kazdého dmychadla bude osazen manometr poz.12.2. Oba vytlaky DN 50 jednotlivych
dmychadel budou vzajemné propojeny, aby po ru¢nim otevieni armatur bylo mozné je vzajemné
zalohovat. Jako uzaviracich armatur bude pouZito ru¢nich mezipfirubovych klapek. Vzduchova potrubi
budou zhotovena z nerezové oceli. Na pojezdovém mosté bude vyménéna i veSkera elektroinstalace a
0sazeno nové zavésné vedeni el. napajeciho kabelu. El. rozvadé¢ bude dodan novy.

Na stfedovou deélici pficku mezi jednotlivymi komorami bude osazen novy sbémy zlab vytézené
hydrosmési. Zlab bude zhotoven z ocelového plechu tl. 6 mm a bude spadovan smérem k novému
separatoru pisku. Podpéry Zlabu budou rovnéZ dodany nove.

Nové bude také do kazdé komory LP dodano provzdusiiovaci vrtané potrubi DN 50, a to véetné
jednotlivych svodd DN 32 a hlavnich rozvodl stlaéeného vzduchu DN 80. Jako uzavér( bude na
jednotlivé svody pouZito kulovych kohoutl ovladanych ruéni pakou. Pro usnadnéni montaze budou
pouzita pfivafovaci Sroubeni. Kulové kohouty budou namontovany tak, aby je bez problém bylo mozné
pomoci vhodného rucniho nastavce ovladat pfimo z pojezdového mostu, bez nutnosti se k nim sklanét
(viz vykresova Cast). Pro moznost uzavfeni jednotlivych hlavnich provzdusnovacich potrubi budou
osazeny ruéné ovladané mezipfirubové uzaviraci klapky. Pro usnadnéni montaze armatur budou
pouzity montazni spojky. Kompletni vzduchova potrubi k provzdusnéni jednotlivych komor LP budou
zhotovena z nerezoveé oceli.

Na odtoku z kazdé komory bude vyménéna pfelivna hrana. Pro zvy$eni Zivotnosti budou nové prelivné
hrany zhotoveny z plastu. Instalovany budou do stavajicich stavebné sanovanych vodicich drazek.

Separace vytézeného pisku

Pro odseparovani pisku z vytézené hydrosmési bude dodan novy separator pisku s integrovanym
pranim poz.08, o vykonu Q = 20 l/s. Separator bude dodan v Upravé pro venkovni instalaci
v zatepleném provedeni a bude osazen na stejné misto po plvodnim demontovaném. Pfivod
hydrosmési do separatoru bude realizovan novym sbérnym ocelovym zlabem a na néj navazujicim
ocelovym potrubim DN 200. Odpadni potrubi ze separatoru bude napojeno na stavajici odtokové
potrubi DN 200, zavedené skrze sténu do hlavniho natokoveho Zlabu do LP. Voda se tak bude vracet
zpét do disticiho procesu. Odkalovaci potrubi DN 80 ze separatoru bude zavedeno do stavajici
Zelezobetonové jimky, situované pobliz. Odkaleni bude probihat pouze ru¢né za pfitomnosti obsluhy
(pomoci rucéné ovladaného mezipfirubového Soupéte). V jimce je osazeno stavajici ponorné kalové
Cerpadlo s plovakovym spinaéem. Vytlak ¢erpadla je zaveden do komory 1 v LP. Stavajici ¢erpadlo
zustane do budoucna zachovano. Pro moznost prani odseparovaného pisku bude separator napojen na
stavajici pfivod proplachové vody. Vypad pisku ze separatoru bude probihat do stavajiciho
automobilového kontejneru, kterym bude pisek odvazen k dali likvidaci.

Spolu se separatorem bude dodan i ovladaci el. rozvadéc. Rozvadéc bude uchycen na vnéjsi sténu LP,
pobliz separatoru. Rozvadé¢ bude dodan se zasuvkou pro zapojeni stavajiciho ponorného Eerpadla
v jimce odkaleni separatoru. Dale bude mit Gpravu pro zapojeni topného odporového dratu pro
temperaci nadzemni ¢asti pfivodniho potrubi proplachove vody.

Provozni (pitna) voda

JelikoZ do prostoru instalace separatoru pisku a ani do jeho blizSiho okoli neni v souc¢asné dobé
zavedeno potrubi s provozni vodou, bude nyni separator napojen na stavajici potrubi pitné vody. Pitna
voda bude slouzit k proplachu odseparovaného pisku pro snizeni jeho organického znecisténi. Novy
nadzemni Usek nerezového potrubi bude proti zamrznuti chranén topnym odporovym dratem (dodavka
elektro) a vhodnou tepelnou izolaci s oplasténim. Napojeni separatoru na pitnou vodu bude pouze
docasné. Nebude-li obsluha vyzadovat pravidelné prani pisku, je mozné proplach vramci uspory
nakladu za spotfebu pitné vody prozatim odstavit. Dostate¢né dimenzovana pfipojka s provozni vodou
bude Fe$ena az v dal$i etapé intenzifikace COV.
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Dmycharna k provzdu$néni LP

Je situovana do samostatné mistnosti v objektu eslovny (SO 02). Ve dmycharné je na betonovych
zakladech osazena dvojice rotacnich dmychadel, jejichZ vytlaky jsou napojeny do jednoho spole¢ného
ocelového potrubi DN 100. Vytlak je skrze sténu vyveden ven z objektu, odkud je dale veden pod Urovni
okolni betonové plochy az k lapaku pisku. U LP je vytlak vyveden do venkovniho prostiedi a dale se
rozdéluje na jednotlivé vétve k provzdusnéni komor LP.

V ramci 2. etapy intenzifikace COV bude kompletni vystrojeni dmycharny demontovano. Hlavni ocelovy
vytlak bude u vstupu a vystupu ze zemé odfiznut. Podzemni €ast vytlaku zlstane pod betonovou
plochou zachovéana. Po provedeni drobnych stavebnich Uprav (viz stavebni Cast) bude dmychéarna
kompletné nové vystrojena. Na nové betonové zaklady bude osazena dvojice dmychadlovych soustroji
poz.12. Dmychadla budou vybavena protihlukovymi kryty, vhodnymi pro instalaci do vnitfniho prostfedi.
Na vytlaku kazdého dmychadla bude osazena mezipfirubova uzaviraci klapka a pro usnadnéni
montaze i potrubni spojka. Vytlaky jednotlivych soustroji budou napojeny do jednoho spoleéného
vytlak bude nésledné stavajicim upravenym prostupem vyveden ven z objektu. K lapaku pisku bude
veden po hrané hlavniho natokového Zlabu, ve vnéjSim prostfedi. Potrubi bude kotveno po cca tfech
metrech. V trase vytlaku budou osazeny dva pryZzové kompenzatory, které zamezi pfenosu pfipadnych
vibraci a rezonanci dale do potrubi a umozni eliminaci délkové teplotni roztaZnosti tohoto potrubi. Pro
hlavni vytlak byla zvolena dimenze DN 150, aby se co moznad nejvice sniZila rychlost proudéni
stlaceného vzduchu a tim i akustickd zatéz okoli (blizké rodinné domky). VeSkera nova vzduchova
potrubi budou zhotovena z nerezove oceli. Vytlak nebude tepelné izolovan.

Kazdé dmychadlo bude vybaveno frekvenénim meéniCem pro optimalni nastaveni jeho vykonu.
Dmychadla budou provozovana vrezimu 1 + 1R, kdy jedno bude tvofit 100%-ni zélohu pro pfipad
poruchy provozniho. V chodu se budou obé dmychadla pravidelné stfidat (dle nabéhanych motohodin),
aby jejich opotfebeni bylo rovnomérné. Soubézny chod dmychadel bude rovnéz mozny.

Pro pfisun Cerstvého a chladiciho vzduchu bude pod okny ve sténé zhotoven novy stavebni otvor, kryty
Zaluzii (zahrnuto do dodavky stavby). Nad vstupnimi dvefmi do dmychamy bude ve sténé také
zhotoven novy otvor, k némuz bude v prostoru dmycharny osazen ventilator poz.12.1. Ventilator bude
odsavat prostor dmycharny, vyfuk vzduchu bude realizovan do prostoru Ceslovny. Na sténu v Ceslovné
bude osazena Zaluziovd mfizka. Chod ventilatoru bude ovladan pomoci prostorového termostatu,
osazeném ve dmycharné. Termostat je zahrnut do dodavky elektro. Zarover bude mozné ovladat
ventilator i mistné (pfepinac pro obsluhu).

Poznamka:
Podrobny popis ovladani veskerych elektrospotebicu je pfedmétem technologicke casti ELEKTRO a
ASR (CastD.3)..
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c) Seznam stroju a zafizeni
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

PS 01 HRUBE PREDCISTENI - LAPAK PiSKU

Repase stavajicich za Fizeni, dodavka + montaz

09 Strojni zafizeni pro typovy podélny dvoukomorovy lapak pisku o
z&akladnich rormérech: celkové Sitka 9,05 m x celkova délka 29,3 m x
celkova hloubka 5,1 m; hloubka vody 3,59 m; Sifka jedné komory 3,6 m.
Rozsah repase pro 1 kpl :

« Odstaveni LP z provozu; jeho vy¢erpani a vyc¢isténi tlakovou vodou.

« Kompletni demontaz technologického vystrojeni LP; zahrnujici:

- odpojeni od el. energie; demontaz napinaciho ocelového lana;
lanového pfivodu el. energie a nosnych sloupd.

- vyzvednuti pojezdového mostu pomoci autojefabu; uloZzeni mostu na
pfedem urenou plochu; kompletni odstrojeni mostu (2x el. pohon
pojezdu mostu; 2x prevodovka pojezdu mostu; 4x pojezdova kola; vE.
loZisek a ostatniho pFisluSenstvi; 2x mamuti ¢erpadio DN 100; V€.
armatur; 2x dmychadlo pohonu mamutek; vé. vzduchovych rozvod
a armatur; el. rozvadé¢ mostu; v¢. elektroinstalace a spinacu
koncovych doraz(; pochizné rosty).

- demontaz ocelového sbérného zlabu vytézené hydrosmési; vé.
konzol a nosnych sloupkd.

- demontaz hlavniho ocelového vytlaku stlaceného vzduchu pro
provzdus$néni jednotlivych komor LP; v&. armatur.

- demontaz provzdusnovacich rostd (vrtanych trubek) u dna
jednotlivych komor LP; v&. svodu a armatur.

- demontaz stavajicich prelivnych hran na odtoku z jednotlivych
komor LP.

- demontaz kolejové drahy; vE. kotevnich segmentu; podlozek; spojek
a koncovych dorazu (pro umoznéni provedeni sanace zhlavi).
Sanace zhlavi je zahrnuta do dodavky stavby.

« Kolejova draha: instalace novych kotevnich segmentl a podlozek
(62 ks); montaz novych kolejnic; vE. kolejovych spojek; 2x 27 600 mm
(kolejnice pro duilni a polni drahy 93/18; CSN 42 5676; kontrola rovinnosti
a souososti koleji pomoci laseru; osazeni novych koncovych dorazl
pojezdového mostu (4 ks); nové natéry kotevnich segmentu.

« Kompletni repase pojezdového mostu; zahrnuijici:

- o¢isténi zakladni ocelové konstrukce mostu (odstranéni koroze
piskovanim).
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

- oprava zékladni konstrukce mostu (vyména zkorodovanych prvkd;
Uprava konzol pro instalaci novych dmychadel pro pohon mamutich
Cerpadel a konzol pro instalaci mamutek; oprava zabradli).

- odmasténi konstrukce; nové ochranné natéry (2x zakladni natér; 2x
vrchni natér syntetickou barvou).

- montaz ¢tyf novych pojezdovych kol; vé€. lozisek; novych tukovych
néaplni a ostatniho pfislusenstvi.

- montaz dvou novych prevodovek pohohu pojezdu; vé. olejovych naplni.

- montaz dvou novych el. motord pohonu pojezdu (2x 0,55 kW; 400 V;
50 Hz).

- instalace dvou novych dmychadel Qmax = 150 m3/hod; p = 50 kPa
(2x 4 kW; 400 V; 50 Hz) pro pohon mamutich ¢erpadel. Dmychadla
jsou zahrnuta do samostatné dodavky.

- montaz dvou ks mamutich ¢erpadel DN 100; v¢é. sméSovacl; armatur
(2x pfirubové klinové Soupé DN 100; PN 10) a vzduchovych potrubi
DN 50; v&. armatur (5x mezipfirubova klapka DN 50; PN 10). Mamuti
¢erpadla budou zhotovena z nerezového potrubi o min. tloustce stény

3 mm; vzduchova potrubi budou zhotovena z nerezového potrubi o min.

tloustce stény 2 mm). Soucasti dodavky jsou rovnéz tvarovky a
pfirubové spoje. Pozadovany vykon 1 ks mamutiho ¢erpadla:
Q=7Ills;H=2m.

- Instalace nového el. rozvadéce pro: pohon pojezdu mostu (2x 0,55 kW;

400 V; 50 Hz); pro dmychadla pohonu mamutich ¢erpadel (2x 4 kW,
400 V; 50 Hz); v¢. kompletni nové elektroinstalace; dvou ks novych
spinacu koncovych dorazl a ostatniho pfisluSenstvi. Souc¢asti dodavky
budou dva frekvenéni ménice pro fizeni vykonu dmychadel pro
mamutky; které budou umozriovat plynulou zménu otacek dmychadel
v rozsahu 18+60 Hz (pro nastaveni optiméalniho ¢erpaného
mnozstvi). FM budou instalovany mimo rozadéc¢; pod samostatnou
ochrannou stfiSkou a budou mit pouze ruéni ovladani. El. rozvadéc¢ s
pfisluSenstvim je zahrnut do dodavky ELEKTRO.

- osazeni novych pochuznych kompozitovych rost Sirky 700 mm.

- zpétné osazeni pojezdového mostu pomoci autojefabu na kolejovou
drahu; sefizeni koncovych doraz( a zprovoznéni.
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D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

PFivod el. energie: instalace nového zavésného vedeni el. napajeciho
kabelu; odolné&jSiho vici povétrnostnim vlivam. Zavésné vedeni bude
osazeno na protilehlou sténu LP; nez je v sou¢asné dobé osazen
stavajici lanovy pfivod (viz vykresova ¢ast). Nové zavésné vedeni
sestava z: podpérnych ocelovych sloupkd s kotevni patkou; svarenych
z uzavienych tenkosténnych obdélnikovych profild 100x60x3 mm

(14 ks). VySka sloupku: 2500 mm. Sloupky budou opatfeny kvalitnim
antikoroznim natérem (2x zékladni natér; 2x vrchni natér syntetickou
barvou). Ke zhlavi LP budou kotveny pomoci nerezovych Sroubli a
hmozdinek. Podpérné sloupky jsou zahrnuty do strojni dodavky.
Soucasti strojni dodavky bude rovnéz instalace ocelového sloupku

DN 80; vysky 1500 mm na pojezdovy most (pro napojeni kabelu).

DalSi soucasti je vySkové a smérové stavitelnd unaseci "C" lista o
prafezu 40x40x2 mm a celkové délce 27 000 mm (ocel pozink.); v¢.
spojek; posuvné voziky; plochy el. kabel a ostatni pFisluSenstvi. UnaSeci
lista; posuvné voziky; plochy kabel a ostatni pfisluSenstvi jsou zahrnuty
do dodavky ELEKTRO (strojni a elektrododavku nutno koordinovat !!!).
Instalace nového sbérného Zlabu vytéZzené hydorsmési voda-pisek; vE.
kotevnich patek; konzol a nosnych sloupkud. Zakladni rozméry Zlabu:
délka 28000 x Sirka 350 x vySka 500 mm. Zakladni materialové provedeni
Zlabu: ocelovy plech tf.11; o minimalni tloustce 6 mm. Cely komplet bude
opatfen ochrannymi natéry (2x zékladni; 2x vrchni synteticky se
zvy$enou odolnosti vagi otéru). Zlab bude instalovan ve spadu 1 %
smérem k novému separatoru pisku. Pfed separatorem bude Zlab
ukoné&en zredukovanym profilem a pfirubovym hrdlem DN 200; PN 10
(délka potrubi DN 200 pro instalaci pfiruby cca 1200 mm).

Instalace novych nerezovych potrubi hlavnich pfivodd stlaceného
vzduchu DN 80 pro provzdu$néni jednotlivych komor LP; v&. armatur

a ostatniho pfisluSenstvi.

Instalace novych provzdusiiovacich rosta (vrtaného potrubi) ke dnu
jednotlivych komor LP; v&etné novych svodd DN 32; armatur (16x
kulovy kohout DN 32; PN 20); Sroubeni a tvarovek.

ProvzduSnovaci rosty a jednotlivé svody budou zhotoveny z nerezo-
vého potrubi o tloustce stény 1,5 mm.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

. . Vyrobce . .t
Pol. Popis polozky Typ (do)(/iavatel) m.j. MnozZstvi
« Instalace dvou novych prelivnych hran na odtoku z jednotlivych komor
LP. Zakladni rozméry jedné prelivné hrany: délka 3800 x vySka cca 220
x Sifka cca 60 mm (pfed zadanim do vyroby je nutné uvedené rozméry
ovéfit !). Prelivné hrany budou osazeny do stavajicich drazek ve sténach.
Materidlové provedeni: PE alternativné PP plast.
« Dodavka kotevniho a drobného montazniho materialu.
« Uvedeni LP zpét do provozu.
Ugel: zachyceni pisku obsaZeného v odpadni vodé.
Poznamka: soucasti dodavky budou rovnéz nové tvarovky; prirubové
spoje a ostatni montazni a spojovaci material.
Poznamka: pfed provedenim repase oveéfi vybrany zhozovitel rozméry
jednotlivych zatizeni a pocty armatur.
Poznamka: soucasti dodavky bude také dolozeni protokolu o provedeni
kontroly rovinnosti a souososti nové kolejové drahy.
Poznamka: stavajici repasované zafizeni.
09.1 Ruc¢né ovladané tabulové stavidlo pro instalaci v otevieném
Zlabu; tésnéni tfistranné; véetné hradici desky; nosného ramu; dvou
hfebenovych ty&i; pfevodovky s klikou; vodicich drazek ve sténach
a ve dné Zlabu a ostatniho pfisluSenstvi.
Rozméry Zlabu v misté osazeni: Sitka 1000 x hloubka cca 1200 mm.
Rozméry hradici desky: Sitka 1100 x vySka 1020 x Sitka 70 mm.
Zdvih hradici desky: 1300 mm.
Materidlové provedeni: ocel tf.11 + néatér.
Rozsah repase pro 1 kpl:
« Demontéaz stavidla a jeho preprava do dilen k repasi.
2 « Oprava hradici desky: ocisténi od koroze piskovanim; oprava prorezlych kpl

¢asti; vyrovnani; nové natéry (2x zakladni; 2x vrchni synteticky).
« Kompletni repase prevodovky; obnova natér(i; nova olejova naplr.
« Vyrovnani hiidele; vyména ozubenych kol.
« Oprava hfebenovych ty¢i; obnova natérd.
« Oprava ramu stavidla a vodicich drazek ve sténach a ve dné Zlabu.
* VVyména veskerych tésnicich prvkl za nové.
* Zpétna pfeprava a montaz repasovsaného zarizeni a jeho sefizeni.

Ugel: uzavéry na pritoku odpadni vody do jednotlivych komor lapaku pisku.

Poznamka: stavajici repasované zafizeni.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

. . Vyrobce . .t
Pol. Popis polozky Typ (do)(/javatel) m.j. MnozZstvi
Nové stroje a za Fizeni, dodavka + montaz
08 Separator pisku s integrovanym pranim; véetné bezhfidelového
Sneku s prevodovkou a elektromotorem; el. michadla;
elektromagnetického ventilu G 1 1/2" na pfivodu proplachové vody
(pro kvalitnéjSi odseparovani a odstranéni vétsi ¢asti organiky);
pfipojnych pfirubovych hrdel (1x DN 200; PN 10 - pfivod hydrosmési
z LP; 1x DN 250; PN 10 - odpad ze separéatoru; 1x DN 80; PN 10 -
odkaleni separéatoru).
Separéator bude dodan bez odvzduSnovaci nadoby.
Separéator bude vybaven kapotaZzi a zateplenim (venkovni instalace).
Hmotnost separatoru: 1100 kg.
Vykon separatoru: Qmax = 20 I/s hydrosmesi
PoZadavky na proplachovou vodu: Q = 5+7 I/s; p = 0,3+0,6 MPa
Pramér Snekovnice: D =250 mm
3 Pfikon el. pohonu Sneku: 1,1 kW; 400 V; 50 Hz kpl 1

Pfikon el. michadla: 1,5 kW; 400 V; 50 Hz

Pfikon el. mag. ventilu: 60 VA; 230 V; 50 Hz

Pfikon zatepleni: 1,6 kW; 230 V; 50 Hz

Materidlové provedeni: komplet z nerezové oceli 1.4301; z
estetickych davodi opatfeno natérem; bezhfidelova Snekovnice z
uhlikaté oceli St 52-3; opatfena natérem; uloZzena v ¢epech a
loZiscich na plastovém vedeni (moznost ¢aste¢ného uniku jemného
pisku do pfepadu).

Ugel: prani a odvodhovani vytéZzeného pisku z podélného lapaku
pisku.

Poznamka: vypad pisku ze separatoru do automobilového kontejneru.

Poznamka: nové zafizeni.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

Elektricky rozvadéc; véetné ovladacich a signaliza¢nich prvkd; svorek pro
pfipojeni dalkové signalizace na centralni pocita¢ (beznapétové kontakty
s max. zatizitelnosti 3,5 A; 250 V); termostatu; prokabelovani; nerezové
konzoly pro instalaci na sténu a ostatniho pfisluSenstvi.

Rozvadéé pracuje na principu éasovém. Casovy reZim je zajistén pomoci
programovatelného automatu s vestavénym programem.

Casovy rezim je nastavitelny. Chod $neku je Fizen &asové; privod vody od
hladinové sondy.

El. kryti: IP 54

Hlavni jisti¢: 20 A

Materidlové provedeni: plasty; ocel tf.11; s povrchovou Gpravou
praskovou barvou.

Ugel: ovladani automatického chodu separatoru pisku (véetné
elektromagnetického ventilu a termostatu).

Poznamka: signéal dalkového startu separatoru bude aktivni 230 V AC

(v rozvadéci separatoru bude zpracovavan prevodnikovym relé).
Poznamka: termostat je souc¢asti rozvadéce.

Poznamka: rozvadéc¢ bude vybaven zasuvkou pro pfipojeni pfenosného
kalového ¢erpadla (0,5 kW; 230 V; 50 Hz) pro z€erpavani jimky odkaleni
separatoru pisku.

Poznamka: z rozvadéce bude rovnéz napajen samoregulacni topny kabel
pro temperaci pfivodu proplachové vody (0,5 kW; 230 V; 50 Hz). Topny
kabel délky cca 15 m je zahrnut do dodavky elektro. Spousténi vytapeni
bude zajiStovat termostat pro temperaci separatoru pisku.

Poznamka: umisténi rozvadéce na sténé lapaku pisku v blizkosti
separatoru.

Poznamka: el. rozvadég je nedilnou soucasti dodavky separatoru pisku.
Poznamka: nové zafizeni.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

10 Dmychadlové soustroji; véetné protihlukového krytu; jednootackového

el. motoru pro fizeni vykonu pomoci frekvenéniho ménice a ostatniho

prislusenstvi.

Vykonové parametry: Qvzd =29 + 149 Nm3/h; p = 50 kPa

Otacky dmychadla: 1440 + 3910 ot./min.

Pfikon el. pohonu: 4 kW; 400 V; 50 Hz (tfida acinnosti IEC 3)

Pfikon ventilatoru: 0,12 kW; 400 V; 50 Hz

Regulaéni rozsah: 21 +57Hz

Zéakladni rozméry: | =790 x v =1120 x § = 800 mm (protihlukovy kryt)

Vytlak: DN 50 (pfevleény kompenzétor)

Vyzarené teplo: 0,8 kW/h

Vystupni teplota stlaceného vzduchu: 118 + 73 °C

Emisni hodnota akustického tlaku s protihlukovym krytem: 73 dB(A).

Hmotnost (v€. el.motoru a protihlukového krytu): 188 kg

Rozsah dodavky pro 1 kpl:

« dmychadlo dle specifikace.

¢ tlumi¢ hluku na sani se vzduchovym filtrem.

e tlumi¢ hluku na vytlaku.

« sdruzeny rozbéhovy a pojistny ventil.

zpétna klapka na vytlaku.

* pruzné pfipojeni vytlaku.

« el. motor s Upravou pro frekvenéni ménic.

femenovy prevod.

uloZeni elektromotoru.

* rdm soustroji; pruzné uloZeni dmychadla.

¢ manometr vytlaku.

indikator zaneseni saciho filtru.

indikator prekro¢eni maximalni teploty.

« bezpecénostni olejova vana na 2x nadsobny objem olejové naplné; nez
obsahuje dmychadlo.

« protihlukovy kryt (pro venkovni instalaci).

« kotvici materidl; olejova napln; servisni sada; technicka dokumentace.

Materidlové provedeni: ocel / litina / plasty s povrchovou Upravou

od vyrobce.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

Ugel: zdroj stladeného vzduchu pro pohon mamutich &erpadel k &erpani
hydrosmeési z jednotlivych komor LP (instalace na pojezdovém mosté).
Poznamka: frekvenénim méni¢em bude vybaveno kazdé dmychadlo.
Poznamka: frekvenéni ménice jsou zahrnuty do dodavky ELEKTRO.
Poznamka: FM budou osazeny na pojezdovém mosté (pod stfiSkou).
Poznamka: nové zafizeni.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

12 Dmychadlové soustroji; véetné protihlukového krytu; jednootac¢kového

el. motoru pro fizeni vykonu pomoci frekvenéniho ménice a ostatniho

prisluSenstvi.

Vykonové parametry: Qvzd = 78 + 412 Nm3/h; p = 50 kPa

Otacky dmychadla: 1630 + 5440 ot./min.

Pfikon el. pohonu: 11 kW; 400 V; 50 Hz (tfida ucinnosti IEC 3)

Pfikon ventilatoru: 0,12 kW; 400 V; 50 Hz

Regulaéni rozsah: 18 + 60 Hz

Zéakladni rozméry: | =960 x v =1200 x § = 780 mm (protihlukovy kryt)

Vytlak: DN 65 (pfevleény kompenzétor)

Vyzarené teplo: 1,4 kW/h

Vystupni teplota stlaceného vzduchu: 96 + 68 °C

Emisni hodnota akustického tlaku s protihlukovym krytem: 69 dB(A).

Hmotnost (v€. el.motoru a protihlukového krytu): 324 kg

Rozsah dodavky pro 1 kpl:

« dmychadlo dle specifikace.

¢ tlumi¢ hluku na sani se vzduchovym filtrem.

e tlumi¢ hluku na vytlaku.

« sdruzeny rozbéhovy a pojistny ventil.

zpétna klapka na vytlaku.

* pruzné pfipojeni vytlaku.

« el. motor s Upravou pro frekvenéni ménic.

femenovy prevod.

uloZeni elektromotoru.

* rdm soustroji; pruzné uloZeni dmychadla.

¢ manometr vytlaku.

indikator zaneseni saciho filtru.

indikator prekro¢eni maximalni teploty.

« bezpecénostni olejova vana na 2x nadsobny objem olejové naplné; nez
obsahuje dmychadlo.

« protihlukovy kryt (pro vnitfni instalaci).

« kotvici materidl; olejova napln; servisni sada; technicka dokumentace.

Materidlové provedeni: ocel / litina / plasty s povrchovou Upravou

od vyrobce.
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

Ugel: zdroj stladeného vzduchu pro provzdugnéni jednotlivych komor
podélného lapaku pisku (instalace ve dmycharné v ¢eslovné).
Poznamka: dmychadla budou pracovat v rezimu 1 + 1R.

Poznamka: frekvenénim méni¢em bude vybaveno kazdé dmychadlo.
Poznamka: frekvenéni ménice jsou zahrnuty do dodavky ELEKTRO.
Poznamka: nové zafizeni.

12.1 Axiélni ventilator pro instalaci na sténu; v€etné skfiné z ocelového
plechu; obézného kola; el. motoru; ochranné mfizky na vstupu a ostatniho
prisluSenstvi. Soucasti dodavky bude rovnéz kovova samotizna Zaluzie na
vyfukové strané (instalovana na sténu v ¢eslovné).

Zakladni rozméry skfiné ventilatoru: 400 x 400 x 112 mm

Pramér obézného kola: 315 mm; pocet listd: 7

Hmotnost ventilatoru: 7 kg

Zéakladni rozméry vyfukové Zaluzie: 400 x 400 mm

Vykonové parametry: Qvzd = 2350 m3/hod; p = 30 Pa

Pfikon el. pohonu: 0,1 kW; 230 V; 0,6 A; 50 Hz

Otéacky el. pohonu: 1300 ot./min.

Akusticky tlak: 54 dB (A)

Max. teplota nasavaného vzduchu: 70 °C

Materidlové provedeni: skfir - ocelovy plech v ¢erné barvé; obézné

axialni kolo - termoplast vyztuzeny skelnym vldknem; elektromotor

- asynchronni s odporovou kotvou; stator s chladicimi Zebry; povrchova Gprava
¢ernou epoxidovou barvou; izolace tfidy F; loZiska maji tukovou napln; kryti IP
65.

Ugel: odvétrani dmycharny v &eslovné (ventilator bude osazen na sténu
ve dmycharné a bude z prostoru dmycharny odséavat vzduch; vyfuk bude
veden novym otvorem ve sténé do prostoru ¢eslovny. Dotace ¢erstvého
vzduchu do dmycharny bude realizovana novym otvorem ve sténé z
venkovniho prostoru).

Poznamka: chod ventilatoru bude ovladan automaticky od prostorového
termostatu (termostat je zahrnut do dodavky ELEKTRO) .

Poznamka: nové zafizeni.

kpl
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

. . Vyrobce . .t
Pol. Popis polozky Typ (dodavatel) m.j. MnozZstvi
12.2 Kruhovy manometr @ 80 mm; se spodnim pfipojenim - vnéjsi zavit %2*;
véetné manometrového kohoutu — vnitini / vnéjsi zavit %2 “ a ostatniho
prisluSenstvi.
Rozsah méfeni: 0+1 bar
Materidlové provedeni: téleso — plast; méfici ¢len — slitina médi; ¢elni sklo
— akrylat; kohout — mosaz.
7 Ugel: - méfeni tlaku stladeného vzduchu ve spolegné &asti vytlaku kpl
dmychadel poz.12 (provzdusnéni LP) - 1 kpl.
- méfeni tlaku stlaceného vzduchu ve vytlacich dmychadel poz.10
(pohon mamutich cerpadel) - 2 kpl.
Poznamka: nové zafizeni.
8 11.1 Neobsazeno
9 11.2 Neobsazeno
10 11.3 Neobsazeno
Armatury, dodavka + montaz
Soubor armatur s ruénim ovladanim:
Klapka uzaviraci mezipfirubova; PN 10; s ovladanim ruéni pakou.
Materidlové provedeni:
¢ téleso litina GJS 400/epoxid (tl.min.150u)
« hridel a klapka-nerez ocel AIS| 304
¢ sedlo-EPDM
11 165.1 DN 100 (stlaceny vzduch pro provzduSiovani LP) ks
12 165.2 DN 80 (stlaceny vzduch pro provzdu$inovani LP) ks
13 165.3 Neobsazeno
14 165.4 Neobsazeno
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

EKOEKO s.r.o0.

Pol.

Vyrobce

Popis polozky Typ (dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

Nozové Soupatko s ruénim kolem; mezipfirubové; PN 10 oboustranné tésnici
Materidlové provedeni:

* téleso - litina GJS 250/epoxid (tl.min.150p)

* spojovaci material a vieteno - nerez ocel AISI 316

* matka na vfeteni - bronz

e n0z - nerez ocel AISI 316 « nuUZ - nerez ocel AISI 316

¢ sedlo - EPDM, kovova vyztuha

15

165.5 DN 80 (odkaleni separatoru pisku) ks

16

165.6 Neobsazeno

17

165.7 Neobsazeno

Pryzovy kompenzator, pfirubovy, PN 10
Materidlové provedeni:

e pfiruby - ocel tf.11; pozink.

¢ méch - butyl

* nylonovy kord - EPDM

18

165.8 DN 150 (stlaeny vzduch pro provzduSnovani LP) ks

19

165.9 Neobsazeno

20

165.10 Neobsazeno

Potrubni rozvody, dodavka + montaz

Potrubni rozvody s vySkovymi a smérovymi lomy v¢. tvarovek; potrubnich spojek
s progresivnim tésnicim a kotvicim efektem; pfirub; pfirubovych spoju; ulozeni
potrubi; doplrikovych konstrukci; natérd a drobnych armatur.

Materiél: nerez ocel t f. 17 240

165.11 Rozvod vzduchu ze dmychéarny k provzdu  Srovacim
ro$t &m v jednotlivych komorach LP

21

165.11.1 Nerezové potrubi svafované DN 150 (@ 154x2,0)

40

22

165.11.2  Nerezové potrubi svafované DN 100 (2 104x2,0)

23

165.11.3 Nerezové potrubi svafované DN 80 (@ 84x2,0)

53

24

313|133

165.11.4 Nerezové potrubi svafované DN 65 (&2 69x2,0)

25

165.11.5 Neobsazeno

26

165.11.6  Nerezovy prechod pfimy - centricky DN 100/65 ks
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol. Popis polozky Typ ( d\(/))cljra?\?;tzl) m.j. MnoZzstvi

27 165.11.7 Nerezovy prechod pfimy - centricky DN 150/100 ks

28 165.11.8 Nerezovy prechod pfimy - centricky DN 150/80 ks

29 165.11.9 Neobsazeno

30 165.11.10 Nerezové koleno 90°; DN 150 ks

31 165.11.11 Nerezové koleno 90°; DN 100 ks

32 165.11.12 Nerezové koleno 90°; DN 80 ks

33 165.11.13 Neobsazeno

34 165.11.14 Nerezové koleno 45°; DN 150 ks

35 165.11.15 Neobsazeno

36 165.11.16 Pfirubovy spoj DN 150; PN 10 (nerez 1.4301) - kratké Srouby kpl

37 165.11.17 PFirubovy spoj DN 150; PN 10 (nerez 1.4301) - kratké Srouby; kol
pouze jedna pfiruba. P

38 165.11.18 Pfirubovy spoj DN 100; PN 10 (nerez 1.4301) - dlouhé Srouby; kol
mezipfirubova armatura. P

39 165.11.19 Pfirubovy spoj DN 80; PN 10 (nerez 1.4301) - dlouhé Srouby; kol
mezipfirubova armatura. P

40 165.11.20 Pfirubovy spoj DN 80; PN 10 (nerez 1.4301) - kratké Srouby; kol
pouze jedna pfiruba; druha zaslepovaci. P

41 165.11.21 Neobsazeno

42 165.11.22 Potrubni spojka pro axialné pevné spojeni; pro nerez. potrubi ks
praméru 104x2,0 mm; DN 100; PN 16.

43 165.11.23 Potrubni spojka pro axialné pevné spojeni; pro nerez. potrubi ks
praméru 84x2,0 mm; DN 80; PN 16.

44 165.11.24 Neobsazeno

45 165.11.25 Ostatni drobné tvarovky; natrubky; dna; vsuvky a Sroubeni. soubor

46 165.11.26 Svarové spoje pro nerezova potrubi 1.4301; v¢. ocisténi kpl

47 165.11.27 Povrchova Uprava svarovych spoji u nerezovych potrubi; kpl

v€. odmasténi a pasivace morenim
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol. Popis polozky Typ ( d\(/)ﬁg)\?e;:tzl) m.j. MnoZzstvi
165.11.28 Ulozeni potrubi a doplikové konstrukce; véetné konzol;
podpér; tfmenu; zavésu; instalaéniho materialu a ostatniho
48 pFisluSenstvi. kg 110
Materidlové provedeni: nerezova ocel tf. 17 240 (DIN 1.4301).
Ucel: kotveni jednotlivych trubnich rozvodd.
49 165.11.29 Neobsazeno
50 165.11.30 Neobsazeno
165.12 Odpadni potrubi ze separatoru pisku
51 165.12.1 Nerezové potrubi svafované DN 200 (2 206x3,0) m 3
52 165.12.2 Nerezovy prechod jednostranny - excentricky DN 250/200 ks 1
53 165.12.3  Nerezové koleno 45°; DN 200 ks 2
54 165.12.4  Pfirubovy spoj DN 250; PN 10 (nerez 1.4301) - kratké Srouby; kol 1
pouze jedna pfiruba. P
55 165.12.5 Pfirubovy spoj DN 200; PN 10 (nerez 1.4301) - kratké Srouby; kol 1
pouze jedna pfiruba. P
56 165.12.6  Svarové spoje pro nerezova potrubi 1.4301; v¢. ocisténi kpl 1
57 165.12.7 Povrchova Uprava svarovych spoji u nerezovych potrub; kol 1
v€. odmasténi a pasivace morenim P
58 165.12.8 Neobsazeno
59 165.12.9 Neobsazeno
165.13 Potrubni odkaleni separatoru pisku
60 165.13.1 Nerezové potrubi svafované DN 80 (& 84x2,0) m 2
61 165.13.2  Nerezové koleno 90°; DN 80 ks 2
62 165.13.3  Pfirubovy spoj DN 80; PN 10 (nerez 1.4301) - dlouhé Srouby; kol 1
mezipfirubova armatura. P
63 165.13.4  Svarové spoje pro nerezova potrubi 1.4301; v¢. ociSténi kpl 1
64 165.13.5 Povrchova Uprava svarovych spoji u nerezovych potrub; kpl 1

v€. odmasténi a pasivace mofenim
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

Pol. Popis polozky Typ ( d\(/))cljra?\?;tzl) m.j. MnoZzstvi
165.13.6  Ulozeni potrubi a doplrikové konstrukce; véetné konzol;
podpér; tfmenu; zavésu; instalaéniho materialu a ostatniho
65 pFisluSenstvi. kg 12
Materidlové provedeni: nerezova ocel tf. 17 240 (DIN 1.4301).
Ugel: kotveni jednotlivych trubnich rozvodu.
66 165.13.7 Neobsazeno
67 165.13.8 Neobsazeno
165.14 Potrubni provozni (pitné) vody
68 165.14.1 Nerezové potrubi svafované DN 40 (@ 43x1,5) m
69 165.14.2 Nerezové koleno 90°; DN 40 ks
165.14.3  Pfirubovy spoj DN 40; PN 10 (nerez 1.4301 / ocel tf.11) - kratké
70 « kpl 1
Srouby.
71 165.14.4  Ostatni drobné tvarovky; natrubky; dna; vsuvky a Sroubeni. soubor 1
72 165.14.5  Svarové spoje pro nerezova potrubi 1.4301; v€. ocisténi kpl 1
73 165.14.6  Povrchova Uprava svarovych spoji u nerezovych potrubi; kol 1
v€. odmasténi a pasivace mofenim P
165.14.7 Tepeln& pénova izolace tl. 40 mm pro nerezové potrubi DN 40;
74 véetné oplasténi z hlinikové félie - tepelna izolace nadzemni m 2
¢asti rozvodu provozni vody.
75 165.14.8 Neobsazeno
76 165.14.9 Neobsazeno
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D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2-1 Technicka zprava, seznam stroju a zatizeni

EKOEKO s.r.o0.

Pol.

Popis polozky

Typ

Vyrobce
(dodavatel)

m.j.

Mnozstvi

Demontaze

77

Demontaze stavajiciho vystrojeni v PS 01; zahrnujici:

- separator pisku; v€etné el. rozvadéce (1 kpl).

- dmychadla provzdu$néni jednotlivych komor LP (2 kpl).

- armatury.

- trubni rozvody; véetné uloZeni.

- zamecnickeé prvky.

Poznamka: demontaze v samotném lapaku pisku jsou specifikovany
v poloZce 1 (strojni pozice 09); demontaze tabulovych stavidel jsou
specifikovany v polozce 2 (strojni pozice 09.1).

kg

4 000

Spole éné polozky

78

Stavebni vypomocné prace

hod.

16

79

Barevné znaceni potrubi; véetné sméru proudéni (barevné pruhy Sife
cca 40 mm; po Usecich 3,0 m).

m2

80

Oznaceni elektromotord pro snadnou identifikaci v provozu.

soubor

81

Pomocny materiél; montézni pfipravky a provizorni hrazeni; potfebné pfi
realizaci PS 01

kpl

82

Individualni provozni zkou$ky nové osazenych stroju a zafizeni + tlakové
a tésnostni zkousky novych trubnich rozvoda.

hod.

83

Zpfistupnéni pracovnich prostort - docasné leSeni a lavky pro demontéaze a
montaZze provadéné pfi realizaci PS 01

kpl

84

Doc¢asné uskladnéni; odvoz a likvidace vzniklého odpadu pfi realizaci
PS 01

kpl
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