PoZadavek na opravu podlah betonového ochozu vyhnivaci ndadrie ¢, 1 COV Sokolov

Soucasny stav:

Pochozi vrstvy ochozu vyhnivaci nadrze jsou misty poskozené s trhlinami, nerovné, dochazi k degradaci
betonu a postupnému zatykani do nosnych konstrukci. Pozadavek investora je jejich oprava, vyrovnani a
aplikace ochranné protiskluzného epoxidového natéru.

Fotodokumentace stavajiciho stavu:




Strucny postup - priprava podkladii, bouraci prdace

Betonovy podklad musi byt pevny a nosny, zbaveny vSech eventuelnich separacnich vrstev (napt. starych
ochrannych natérl, nesoudrznych vrstev apod.). Proto doporucuji nesoudrznou vrstvu odstranit napt. sana¢ni
frézou na pevny nosny podklad tak, aby byl podklad nosny a pevny min. B25 a min pevnost v odtrhu 1,5
N/m?, v ramci realizace doporucuji provést dalsi mefeni pevnosti.

Dale se provede zhodnoceni a kontrola pfipadnych prasklin podkladniho betonu a pifipadny navrh jejich
Sanace.

Uzavieni trhlin v potéru a betonu za pouZiti potérovych svorek:

Trhliny nebo spary otevfit profiznutim po délce a do hloubky cca 30-40mm, pravouhle k trhliné ve
vzdalenosti cca 15 cm nafiznout pficné drazky scca 10 cm délkou. Nafiznutou oblast peclivé zbavit
pramyslovym vysavacem od prachu.

Namichanou pryskyfici Asodur K900 k zalivce nalit do nafiznutych spar az je viditelné nasyceni.
Alternativou je provést zalivku i pfipadnou penetra¢ni epoxidovou pryskyfici Asodur GBM, popripadé
Asodur SG2.

Prilozené potérové svorky vlozit do pticné drazky a vytékajici pryskyfici na povrchu setfit. Potom jesté
Cerstvou pryskyfici k zalivce na povrchu posypat kiemicitym piskem frakce 0,3 - 0,8 mm tak, aby byl povrch
zcela pokryty.

Po vytvrdnuti je tfeba piebytecny kiemicity pisek, ktery se nespojil s podkladem, peclivé odstranit
vysavacem.



Detail napojeni souvrstvi na stfedovy profil pod zastieSenim:

Nejprve se provede penetrace rohového detailu epoxidovou pryskytici Asodur SG2, ktera se Cerstvé zasype
kfemicitym piskem fr.0,3/0,8mm, po zaschnuti se pifebyte¢ny pisek odstrani a do polyuretanové hydroizola¢ni
stérky Asoflex AKB wand se vlepi rohova paska ASO-Dichtband 2000 S sifky 20cm, paska se zaroven
polyuretanovou stérkou piepracuje a Cerstva se opét posype kiemicitym piskem fr.0,3/0,8mm — takto bude
detail ptipraven pro aplikaci plosné epoxidové stérky.

Epoxidova naslapna vrstva:

Penetrace podkladu Asodur SG2 se nanési na ocistény, jesté matné vlhky podklad pryzovou stérkou do
nasyceni podkladu, pak se do néj peclivé zapracuje pomoci kartace na penetraci a povrch se pak rovnomérné
prejede valeckem s kratkym vlasem. Cerstva penetrace se posype kiemi¢itym piskem (frakce @ 0,3-0,8 mm)
tak, aby povrch byl zcela pokryt. Po vytvrdnuti jesté pfed nanesenim dalsi vrstvy se piebyte¢ny kiemicity
pisek odstrani.

Na pfipravenou penetracni vrstvu se nejprve provede vyrovnavaci vrstva v tl.cca 2mm ktera se vytvoii
namichanim epoxidového pojiva Asodur GBM 1:1 vah.dilu s kiemicitym piskem fr.cca 0,1-0,6mm a
technikou Skrabané stérky se provede vyrovnavaci vrstva podkladu, jest¢ Cerstva vyrovnavka se zasype
kiemicitym piskem fr.0,3-0,8mm. Po vytvrdnuti vyrovnavky se nespojeny pisek odstrani a provede se kryci
vrstva epoxidovou pryskyfici Asodur B3311 v tl.cca do 2mm, které bude provedena v protiskluzné variante
min.R10, provede se tak, ze se bud’ pouzije prosyp vrstvy kiemicitym piskem, popiipadé se provede uzaviraci
vrstva natérem s ptisadou ASO-Antislide — cca 9% k epoxidové pryskyfici.

Konkrétni nazvy vyrobku

V piipade, kdy jsou v ZD v¢. jejich priloh specifikovany jako piiklad konkrétni materidly a vyrobky, jedna se
o vzorové, ale nikoli jediné zadavatelem pozadované feSeni. Uvedené materidly a vyrobky je proto mozné
nahradit ekvivalenty, jejichZz vlastnosti a technické parametry bude mozné dolozitelnym zpisobem hodnotit
jako srovnatelné urovné (nebo vyssi) se vzory navrzenymi v ZD. Je-li tedy v ZD definovan konkrétni
vyrobek (nebo technologie), ma se za to, Ze je tim definovan minimalni pozadovany standard a ui¢astnik mtze
nabidnout obdobné vyrobky (nebo technologie) ve stejné nebo vyssi kvalité (alternativni vyrobky). V tomto
pfipadé musi ucastnik dolozit srovnatelné vlastnosti téchto vyrobkl pfislusnymi doklady. Jejich vycet
s popisem technickych parametrd ptilozi do své nabidky. Pokud by mélo pouziti alternativnich vyrobkid za
nasledek zmény v projektové dokumentaci, ponese naklady spojené se zmenou zhotovitel. Zadavatel si
vyhrazuje pravo odsouhlasit veskeré postupy praci, pouzité materialy a povrchové tipravy.



