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Ochranna znamka

INVENT a iDISC.jsou registrované ochranné znamky firmy INVENT Umwelt- und
Verfahrenstechnik AG

Prava primyslového vlastnictvi

Provzdusnovaci systémy INVENT iDISC” a jejich pfisluSenstvi jsou chranény autorskymi pravy a
ustanovenimi mezindrodnich dohod, stejné jako rlznymi uZitnymi patentovanymi vzory,
patenty a ochrannymi znamkami.



Provozni a montaZni pfedpisy pro provzdusiiovaci systém iDISC

Jak poutzivat tyto provozni pokyny

Firma INVENT Umwelt- und Verfahrenstechnik AG se zabyvéa vyvojem, wyrobou a prodejem
michadel, michacich a provzdusfiovacich systémd a membrdnovych provzdudfiovacich
systémt pro tpravu vody a €isténi odpadnich vod.

Nadim cilem je, aby nade vyrobky a sluZby neustale vytyfovaly nové standardy vykonnosti,
funkdnosti, spolehlivosti a bezpe&nosti. To je pro nas méfitkem nasi préce.

Tyto provozni pfedpisy obsahuji informace o viech ddleZitych aspektech naseho
provzdudiovaciho systému INVENT iDISC. Tato hlediska zahrnuji bezpecnostni pokyny, popis
systému, oblasti pouZiti a provozu, technické (daje, montasni pokyny a informace nutné k
0drZbé. Vieobecné informace a pfehledy Gdrzby, revizi a vysvétlivky jsou uvedeny na konci
téchto provoznich pokyna.

Tyto provozni pokyny jsou ilustrovény trojrozmérnymi obrazky, nakresy a fotografiemi.
Vezméte prosim na védomi, Ze ilustrace je moZno chdpat pouze jako pFiklady, které nemusi
vidy pfedstavovat skutecny stav dodaného vyrobku. Symboly tykajici se upozornéni, varovan,
nebezpelf a informacf jsou vysvétleny v kapitole o bezpe&nosti. Pokyny oznacené takovymito
symboly musi byt stale dodrZovany. Jejich G€elem je zabrénit porucham a zamezit nebezped.
PoZaduje se tedy, aby byly pokyny peélivé prostudovany a striktn& dodriovany.

Budete-li mit jakékoliv dotazy k témto provoznim pokynim nebo v nich obsaZenym
informacim, obratte se prosim na VaSeho prodejce nebo nasi centralu v Erlangenu, Némecko.

Tyto provozni pokyny odréieji technicky stav v dobé jejich vydani a byly zpracovény podle
nadich nejlepSich znalosti a pfesvédéeni. Pfes nasi veskerou péi, kterou jsme jim vénovali, je
moZné, Ze jsme nepostihli viechna hlediska, kterd jsou pro uiivatele zajimavsd a dulefita.
Ned&lame si tedy nédroky na jejich dplnost a ocenili bychom, pokud nam sdélite Vage
pFipominky k jejich pFipadnému vylep3eni, které Ize poslat pfimo do nadi centrély v Erlangenu.

Pfejeme vam, abyste byli pIné spokojeni jak s témito provoznimi pokyny, tak s vyrobky firmy
INVENT, které jste si zakoupili.

Vas tym INVENT a CENTROPROJEKT GROUP a.s.
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Uvod

Uvod —

1.1

1.2

Obréazek 1.1
ProvzduSiiovaci systém
iisc’

Uvod

V tvodni kapitole téchto provoznich a montdinich pokynl najdete pfedeviim strucné
vysvétleni, co vlastné je provzdusSfiovaci systém iisc’. Nasleduje popis zafizeni a popis
hitavnich funkci. Déale jsou pak uvedeny provozni limity pro pouZiti a skladovéani
membranového provzdusiiovaciho systému ibisc’.

Produkt

Membréanovy provzdusniovaci systém ibisc’ je zafizeni pro difuzi plynt v kapalinach. V prvé
fadé je pouZivan pro disperzi jemnych vzduchovych bublin ve vodnych médiich {voda, odpadni
voda, primyslovd voda a kal) za G&elem vnosu kysliku. Provzdudfiovaci systém ibIsc” je
modularni systém. Konkrétni potet provzdu$fiovacich elementd je pak zasobovén stlatenym
vzduchem pomoci rozvodného systému vzduchového potrubi.  Tyto pokyny pro provoz a
udribu popisuji cely systém aZ po pFipojeni zdsobovaciho potrubi vzduchu. Stroje pro vyrobu
stlateného vzduchu a potrubni vedeni do provzdudfiovanych nadrii nejsou predmétem,
téchto pokyntl. Vyrobce kompletniho systému je povinen pfevzit pfedpisy, pozndmky a
popisy obsazené v téchto provoznich pfedpisech do vlastnich provoznich pfedpist.




Obrézek 1.2:

RozloZeny pohled na
provzdusiiovaci element
iisc’

Provozni a monta#ni piedpisy pro provzduéfiovaci systém iDISC *
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Konstrukce provzdusiovaciho elementu

Konstrukce provzdusiiovaciho elementu iDISC’ je zndzornéna na obrazku 1.2. Element se
skidda z osmi sdruZenych komponenti: pojistného krouzku, kluzného mezikrousku,
membrdny, podloiky membrény, zpétného ventilu, téla difuzoru, O-krouZku a klinové upinaci

svorky.

e  Pozice 1: Pojistny krouzek

e Pozice 2: Kluzny mezikrouZek

e Pozice 3: Membréna difuzoru

e Pozice 4: PodloZka membrany

e  Pozice5: Zpétny ventil

e Pozice 6: Télo provzdusfiovaciho elementu
e Pozice7: O-krouzek

e  Pozice 8: Klinova upinaci svorka
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1.3 Komponenty provzdusiiovaciho systému

Systém ipisc’ je provzdusiiovaci systém uréeny pro montaZz na dno néadrii. Provzdusiovaci
elementy jsou osazeny na potrubich v jednotlivych Fadach, které odbocuji z hlavniho rozvodu
vzduchu. Hlavn{ rozvod je napojen pFirubou na svislé pfivodni vzduchové potrubf. Systém
iisc” je Feden formou zaokruhovanych modulli. Koncové &sti jednotlivych potrubnich fad
jsou napojeny prostfednictvim odvodfiovactho potrubi a uzavirajf cely provzdudiiovaci modul.
Vjedné nadrii nebo vjedné provzdustiované z6né miZe byt jeden nebo vice moduld. Z
odvodfovaciho potrubf je nutno v pravidelnych intervalech odvadét kondenzét potrubim

odvodu kondenzétu,

Obrazek 1.3:
Provzdusfiovaci systém
iD1SC” - 1 modui

Obrazek 1.4:
Provzdu$fiovaci systém
iDISC’ - 1 fada s elementy
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Obrézek 1.5: L SRR PR
_/ ) - s <
UspoFadani 17 S o =16
provzdusriovaciho systému
iDIsC” v nddri

Kompletni provzdusfiovaci systém iDISC’ zahrnuje technologické fedeni, veskeré rozvodné
potrubi vzduchu na dné nddrie véetn& potrubnich spojek, nastavitelnych podpér, nerezovych
kotev, odvodu kondenzatu a provzdusiiovacich elementd iDISC’. Systém je dodavan

v pfedmontovanych komponentech. Tim je na misté zaji$téna bezpe&n, snadn4 a rychld
montdZ. Na obrdzku 1.5 je podrobné zndzornéno fefeni systému.

e Pozice 1: Koleno hiavniho rozvodu vzduchu

®  Pozice 2: Hlavni rozvodné potrubf vzduchu

¢ Pozice 3: T-kus hlavniho rozvodu vzduchu

e Pozice 4: Piruba (hranice dodévky provzdusiovaciho systému)
e Pozice 5: Kotveni svislého pfivodniho potrubf

e  Pozice 6: Svislé pFivodni potrubi

e Pozice 7: Pruznd spojka

e Pozice 8: Podpora (kotveni) hlavniho rozvodu

e Pozice 9: Potrubni fada s provzdusfiovacimi elementy iDISC®

e Pozice 10:  Vyskové stavitelnd podpora (kotven)
e Pozice 11:  Provzdusfiovaci element iDISC®

e Pozice 12:  Odvodfiovaci ventil

e Pozice 13:  Odvod kondenzétu

e Pozice 14:  Dno nadrie

e Pozice15:  Odvodfiovaci potrubi

e Pozice 16:  Odvodfiovaci kus

e Pozicel7: Dilatani spoj
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Obrazek 1.6:

Systém iDISC®

Hlavni rozvodné potrubi
vzduchu

Obrazek 1.7:
Potrubni spojka PP

ivisc”’

Vzduch je doddvadn do kaidého provzdu$iiovaciho modulu svislym pfivodnim potrubim a
hlavnf rozvodné potrubf pak rozdéluje vzduch do celého provzdusiiovaciho modulu.

Potrubni fady osazené provzdu$fiovacimi elementy jsou vyrobeny bud z PP, (90 — 400 mm)
nebo z nerezové oceli a jsou vyvedeny z hlavniho rozvodu vzduchu pravodhlymi odbockami.

Potrubni fady jsou spojovény potrubnimi spojkami s gumovou tésnici manZetou bez nutnosti
svafovani za studena (lepeni). Spojky umoZniuji rozpinani a smritovani potrubniho systému.

s gumovou tésnici manZetou

KaZdy provzdudfiovaci modul je doplnén potrubim pro odvod kondenzétu, které spojuje
koncovou &ast rozvodného systému. Toto potrubi slouZi k odvodu kondenzatu pomoci
odvodriovaciho kusu.

Obrazek 1.8:

Potrubi pro odvod
kondenzétu s odvodiiovacim
kusem




Provozni a montaZni predpisy pro provzdusfiovaci systém iDISC
Uvod | 14

Potrubni fady PP 90 jsou ukotveny do dna pomoci vyskové stavitelnych podpor. Podpora je
zndzornéna na obrdzku 1.9.

m—

Rk

Pouzit Loctite 3030 nebo
rovnocenné lepidlo na PP

iy

Obrézek 1.9:
Stavitelna podpora

Spona

Rozvodné vzduchové potrubi 90 mm
Podpora potrubi

Nastavec

Matice

Podlozka

Patka

Kotevn( Sroub

XNV AW e
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Hiavni potrubi rozvodu vzduchu {zpravidla o priméru vétsim nez 90 mm) je ukotveno pomoci

objimek podle obrdzku 1.10.

Obrazek 1.10:
Kotveni hlavniho potrubi
rozvodu vzduchu

&= 1 C

Sestihranna matice
Podlozka

Objimka

Kotevni zdvitova tyC
Zarazecf kotva

AN S

V zdvislosti na specidlnich poZadavcich projektu lze pouiit jiné neZ shora popsané podpory

nebo kotveni potrub.
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1.4 Technické udaje
Provzdusiiovaci element IDA-260 mé nasledujici parametry:
Typ iDISC
Vné&jsi primér 280 mm
Primér membriny 237 mm
Povrch membrény 0,044 m?
Velikost bublin 1-3mm
Pfipojovaci rozmér Vn?’%’ # 90 mm (trubka 2 P',D)
Vnéjsi ¢ 88,9 mm (nerezové trubka)
Komponenty a materidly:
Dil Material
Pojistny krouzek Polypropylen — sklolaminat GF30
Kluzny mezikrouzek POM
Membrana provzdusfiovaciho elementu EPDM/silikon
Podpora membréany PP-GF30
Zpétny ventil EPDM
Télo provzdusfiovaciho elementu PP-GF30
Klinova upinaci svorka PP-GF30
O-krouZek NBR
Potrubi PP nebo nerezova ocel
Kotveni {podpory) trubek PP
Kotveni rozvodného potrubi vzduchu nerezova ocel

Provozni hodnoty vzduchu:

Pritok vzduchu v

Provoznibod 1 provzdusnovacim disku
Minimalni objem vzduchu 1,5 Nm®*/h (0°C, 1013 hPa)
Standardni objem vzduchu 4,0 Nm®/h (0°C, 1013 hPa)
Maximaini objem vzduchu 6,0 Nm>/h (0°C, 1013 hPa)
Kratkodoby $pitkovy objem’ 8,0 Nm’/h (0°C, 1013 hPa)

" Pro Géely tdriby — maximalné 15 minut/den
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Uvod

1.5

1.6

1.7

1.8

Skladovani

Dodavka zahrnuje kompletni provzdusiiovaci systém nebo jeho {ast podle objedndvky.
ProvzdusSiiovaci elementy jsou pfedmontovény a dodaviny jako komplet. Viechny
komponenty musi byt skiadovany v jejich originalnim baleni v suché a vétrané mistnosti. Musf
byt chranény proti horku, prachu, mrazu a pfimému sluneénimu svétiu {pokyny ohledné dild z
EPDM viz DIN 7716). Teplota béhem skladovani nesmf v Zddném piipadé piekrodit +40°C. PFi
vybéru mista skladovani zvolte prostor, kde nebude zafizenf ohroZeno stavebnimi &innostmi.
Diouhodobé skladovani membran delsi nez 3 mésice se nedoporuduje. Provzdusfiovaci systém
musf byt uveden do provozu bezprostiedné po montézi. Pokud nedojde k uvedeni do provozu
bezprostiedné po montazi, musi byt provzdusiiovaci systém zatopen alespori 100 cm vody pro
mechanickou ochranu a ochranu pfed sluneénim svitem a cely systém je nutno pravideiné
provzdusnit {min. 1x tydné), aby se zabranilo jeho ucpavéni,

Funkce
Provzdusiiovaci systém iisc’ pini nasledujici funkce:

e Dodavani vzduch ke dnu nadrie a jeho rozptylovéni do jemnych bublin k zajiténi

ucinného vnosu kysliku do nadrze.
e Michani nddrie
Standardni pouZiti

v v s I - 4 v .’ v vz 2 . ’
Provzdusiiovaci systémy iDISC se pouZivaji pFedevsim pro vnos kysliku a suspenzi pevnych
¢astic v provzdushovacich nadrZich na biologickych ¢istirndch odpadnich vod (tj. v procesu
aktivace).

Dal§imi oblastmi pouZiti je ve sméSovacich a vyrovnavacich néadriich a v kalovém
hospodarstvi.

v r 7 r? 4 s e Ve z I I v v 7 > 3
Provzdusiiovaci systémy iDISC mohou byt obecné pfi spréavném navrhu feSeni pouZivany ve
viech technickych aplikacich provzdusiovani pfi ¢isténi komundélni vody, odpadni vody a
v kalovém hospodéistvi za pfedpokladu, Ze sloZeni média neni v rozporu s materidlovou

odolnostf systému. PouZiti v ndroénych aplikacich / agresivnich odpadnich vodach je moZné s
pfedchozim souhlasem firmy INVENT. Piiklady pouZitf zahrnuji:

e  Pramyslové Cov
e  Kal s obsahem suSiny > 3%
e Zafizeni bez pfedcCisténi pro odstranéni pevnych materialQ

Pouiiti mimo rozsah prislusnych specifikaci

Provzdu$iiovaci systémy iDISC” nesmi byt pouiity bez pfedchoziho souhlasu firmy NVENT
v nasledujicich pfipadech:

e v jakychkoliv zafizenich, kterd maji rozmér nebo v nichi se pouiivaji média, kterd
neodpovidaji schvalenym specifikacim

e v jakychkoliv zafizenich, u nichZ jsou prFitoky nebo usmériiovade toku namifeny pfimo
proti provzdusiiovacim diskiim

e v zafizenich s abrazivnimi médii

e v zafizenich s extrémné vysokou tvrdosti vody

e v zafizenich s davkami rozpoustédel, tuk( nebo olejl

e uaplikaci s vysokou teplotou (vzduchu nebo vody)
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1.9 Zakonna odpovédnost vyrobce

Pfejimdme odpovédnost v souladu s obvyklymi pravnimi ustanovenimi. Oviem tato
odpovédnost je vyslovné vyloucena nebo omezena v nasledujicich pfipadech:

e Nevhodnd doprava

e Nevhodné skladovani

e Nevhodnd montdZ nebo demontai

e Vadnd stavebn! pfipravenost provedend zékaznikem

e Nedostatecné zabezpeclené stavenisté

e Nedodrieni vSeobecnych pravnich bezpelnostnich opatfeni a dale opatieni
pfedepsanych v téchto provoznich pfedpisech

e JestliZe naSe produkty nejsou pouZity podle pfedepsanych specifikaci

e V piipadé nespravného navrhu feSeni zpilsobeného chybéjicimi, vadnymi nebo
nespravnymi Udaji provozovatele nebo zdkaznika

e Nedostatend nebo neodpovidajici Gdrzba

e Nevhodny zplsob oprav

eV pfipadé jakéhokoliv poskozeni zplisobeného chemickymi viivy

e Poskozeni v disledku montaZe, provozu, oprav nebo demontéaie neopravnénym nebo
nedostatecné kvalifikovanym persondlem

e  Béiné opotfebeni

Ve viech ostatnich piipadech plati vieobecné zdsady a podminky pro prodej a montaz zafizeni
firmy INVENT, jeZ jsou vytiStény v piiloze.

1.10 Zaruky

Zaruéni podminky vieobecné podiéhaji ustanovenim jednotlivych smluv. Tyto smiouvy jsou
zpravidla nadfazeny zde uvedenym obecnym sdélenim. Jakykoliv zéruéni zévazek ze strany
vyrobce je viak odvisly od nasledujicich podminek:

e MontaZ byla provedena kvalifikovanymi pracovniky a nelze uplatnit Zddnou z vyjimek
z ru€eni, uvedenych v kapitole 1.9 Zdkonnda odpovédnost vyrobce .

e O uvedeni do provozu a spusténi byl vyrobce pisemné informovan.

e  Zavada se vyskytla béhem dohodnuté zéruéni doby a byla pisemné ohlaSena vyrobci,

e Zdvada se tykd Spatné kvality materidlu nebo byla zplisobena vyrobni zavadou.

o  Zakaznik vyrobek zcela uhradil.

e  Produkt byl pouZit podle téchto specifikaci a byla provadéna pravidelng tdrzba (viz dalsf
kapitoly).

Ve viech ostatnich pfipadech plati vyhradné vieobecné zaruéni zdsady a podminky firmy
INVENT.

1.10.1  Zarudni poZadavky

1.10.1.1 SloZeni odpadni vody

Z hlediska svého obsahu musi odpadni vody spliiovat poZadavky pracovni tabulky & DWA
M115 (Verze 07/2005, Piiloha 1) vydané DWA (N&meckd asociace pro vodni hospodaFstvi a
odpadni vodu). Bude-li se jednat o odpadni vody z primyslovych zdvodi, musi byt nejprve
ovéfena chemicka odolnost membrany a pouZiti musi byt konzultovdno s firmou INVENT. V
pfipadé pochybnosti je tfeba provést dlouhodobé zkousky za danych provoznich podminek.
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1.10.1.2

1.10.1.3

1.10.1.4

1.10.1.5

Nésledujicf tabulka ukazuje zékladnf limitni hodnoty:

Kvalita vody Béina komunalni

Minerainf olej max. 10 mg/l ............

Rostlinny olej max. 40 mg/|

Tuky a mastné kyseliny max: 40mg/l ..........
Organicka rozpoustédia max. 0,6 mg/l

Chlér (rozpustény) max. 0,3'“5/'
Teplota vzduchu v procesu max. 80°C (na EPDM membrané)

Teplota odpadni vody max. 30°C

" 5,5_915 .............................................................................
Tvrdost vody max. 25 °dH (250 mg/I‘E;("))

Obsah solf (celk. rozpusténé

litky) max. 2 000 mg/!

Zkouska ztraty tlaku a giStén{

Normalni tlakovd ztrdta provzdusfiovactho elementu iDISC zéledl na skute&ném pritoku
vzduchu jednim elementem a vétSinou se pohybuje v rozmezi 20 — 40 mbar. ZvySené provozni
tlaky jsou jasnym indikdtorem usazenin a vodniho kamene. Dal$im ukazatelem tohoto jevu je
stale vzrlstajici velikost bublin. Maximalni pfipustnd tlakova ztrata na provzdusfiovacim
elementu, zptisobend dogasnymi usazeninami a biologickym nariistem, je 60 mbar. PFi méien{
tlaku je tfeba vzit v Gvahu daldi ztraty v zasobovacim vzduchovém potrubi, kolenech a
tvarovkach. Obsluha zaffzeni musf provédét jednou tydné méreni tlaku a také Ukony udrzby
popsané v téchto provoznich pfedpisech (Cisténi preruSovanym provzduSfiovdnim) a uvést
tuto informaci do provoznich zdznam(. V zafizenich s vysokou tvrdosti vody (>16°dH) je pro
bezproblémovy provoz dlieZité, aby vzduch siiné probublaval. Tvrdost vody >20°dH mlizZe
zpGsobit trvaly vodni kdmen. Jakmile vzroste tlakovy rozdil na membrané oproti obvyklému
stavu o vice neZ 20 mbar, je tfeba zkratit intervaly UdrZby; je-li to tfeba, difuzory se musi
vyCistit, protoZe membrény s usazeninami a vodnim kamenem jsou vystaveny zvySenému
namdhani, které sniZuje Zivotnost difuzoru. Pfipadné davkovani kyseliny musi byt ve vSech
pfipadech odsouhlaseno firmou INVENT {viz Kap. 5 Udr?ba, kontroly a &isténi).

Pritok vzduchu provzdusiovacim elementem

ZatiZeni vzduchem musi byt pfi trvalém provozu omezeno na max. 6,0 Nm?/h. Pro dobu max.
15 minut denné je povolené zatifeni 8,0 Nm’/h, aby nedolo k trvalému pogkozeni
membrdny. Minimalni objem vzduchu na 1 disk je 1,5 Nm®/h, v pipadé nisich priatokd
vzduchu je nutno nejdfive konsultovat firmu INVENT.

Teplota odpadni vody
Kapalina, kterd prijde do styku s elementy iDISC” musi mit teplotu v rozsahu 5° az 30°C. V

pfipadé vyssich teplot je nutno nejdfive konsultovat firmu INVENT.

Dodavka vzduchu

Vzduch doddvany do zafizeni nesm{ obsahovat olej, prach a rozpoustédla. Prachové filtry pro
okolnf prach musi byt navrieny tak, aby odpovidaly filtraénf tfidé EU4 evropské klasifikace
podle DIN 24185, stupefl separace > 90%. Filtr a tlumi¢ kompresord nesmi byt vyroben ze
skelné vaty — Rockwool nebo jiného vidknitého materidlu,
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Unik vidken z takovych jednotek by mohl byt pfi¢cinou pfedcasného a trvalého ucpani
elementu. Oto€na Soupdtka s grafitovymi lamelami musi mit na tlakové strané vzduchovy filtr,
aby se zabranilo vniknuti grafitového prachu do provzdudiiovacich elementd.

Rozvod stlageného vzduchu
Systém zasobovani vzduchem musi byt dimenzovan tak, aby byla zaji$téna rovnomérna

distribuce vzduchu mezi viechny provzdudfiovaci moduly. Doporuduje se instalovat v
distribuénim potrubi pritokoméry.

Systém odvadéni kondenzatu

Systém odvédéni kondenzétu je umistén v odvodnim potrubi kondenzatu nebo v nejnizéim
misté v hlavnim rozvodu vzduchu. Pro Ugely pravidelného odstrafovani zkondenzované vody
musi byt instalovény odvodnovaci kusy. Odvodiiovaci kus ma trubku nebo hadici, kterd je
ovladéna pomoci ventilu {ru¢ni nebo elektromagneticky). Tato trubka nebo hadice musi byt

vyvedena nad hladinou vody.

Teplota vzduchu
Teplota vzduchu na membrané EPDM / Silikon nebo plastovém potrubf nesmi za norméinich

provoznich podminek prekro¢it hodnotu 80°C. Vyisi hodnoty zplsobuji rychlejsl stérnuti
membrany a potrubniho systému a mohou zkratit Zivotnost provzdus$tiovactho systému. V
pfipadé pochyb je nutnd konzultace s firmou INVENT.

Pevné Castice, pisek a kaminky

Je tfeba zajistit vhodné sito nebo filtr a také lapak pisku, aby se zabranilo usazenindm nebo
propletencim vidken. Ostrohranné pfedméty jako h¥ebiky, Srouby, kameny, skelné stfepy
apod. musi byt odstranény nejpozdéji po ukonéeni montaze provzduifiovaciho systému iDISC
a nesmf se dostat do nadrZe béhem provozu, aby nedoslo k poskozenf membran.

Provozni prestavky
PFi pferudeni provozu a béhem del3ich odstdvek musi byt membrany zatopeny alespofi 100
cm vody a jednou tydné provzdusiiovany. V zimé je tfeba chrénit membrany proti teplotam

nizsim ne 0°C (proti zamrznuti).

Ve viech ostatnich pFipadech plati vieobecné zésady a podminky pro prodej a monté? zafizeni
firmy INVENT.
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Tato kapitola obsahuje pfehled daleZitych informaci, které jsou nezbytné pro bezpelnost
béhem dopravy, skladovéani, montaZe, provozu a demontéze.

Kapitola se rovnéZ tykd osobni bezpelnosti pracovnikd, ktefi jsou odpovédni za provedenf
montéZe, provoz, tdrzbu nebo demontédZ provzdusfiovaciho systému, a dale je zde uvedeno,
jak zabranit Skodam na vyrobku. Je tedy velmi dlileZité, aby vSichni dotéeni pracovnici peélivé
tuto kapitolu procCetli a aby vidy dodrzovali pokyny v této kapitole uvedené.

Bezpecnost py

2.2 Odpovédnost uZivatele / provozovatele

UPOZORNENI

UZivatel nebo provozovatel vyrobku je odpovédny za to, Ze béhem skladovani,
dopravy, provozu, drzby a jakékoliv demontaie vyrobku jsou dodriovana viechna
bezpefnostni doporucteni a pravni pFedpisy a instrukce tykajici se zabranéni
nehodam, ochrany Zivotniho prostfedi atd., a dale odpovida za to, Ze prace je
provadéna vyhradné pfi dodrieni viech pravné schvalenych podminek.

UPOZORNENI

UZivatel musi informovat veskeré pracovniky, firmy a subdodavatelské firmy
provéddéjici shora uvedené prace o téchto doporucenich a predpisech a zavazat je k
tomu, aby je procetli a dodrZovali.

UPOZORNENI

Membrédnovy difuzor smi byt pouZivan pouze v dokonalém technickém stavu a pro
ucely, ke kterym je uréen, pfi fadném dodrZovani dodrZeni zasad hezpelnosti a se
znalosti moinych nebezpeti, a to v souladu s témito provoznimi ptedpisy. Jakékoliv
zévady, zvlasté takové, které by mohly ovlivnit bezpeénost, musi byt neprodlené
odstranény.

UPOZORNENI
Vsichni pracovnici povéieni montazi, uvadénim do provozu, provozovianim nebo
udrzbou musi pfedem dokonale procist a porozumét témto pfedpisim.
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UPOZORNENI
Je nutno dodrZovat pfislusné piedpisy k prevenci nehod a ostatni vieobecné
zdvazné predpisy tykajici se bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci.

UPOZORNENI

Je nutno pfesné stanovit a dodrZovat odpovédnost za rGizné €innosti pfi provozu,
Udribé a opravéch systému. Je to jediny zplisob jak se vyhnout omylim, zviasté pfi
nebezpeénych situacich.

UPOZORNENI

UZivatel/provozovatel musi dbat na to, aby vSichni dotéeni pracovnici méli osobni
ochranné pomiicky. Mimo to je osobni ochranné pomicky tfeba pouZit v ostatnich
situacich dle poZadavki zvldStnich pfFedpisti. Toto se tykd zejména montsie
provzdusinovacich diski.

UPOZORNENI
Vybaveni prvni pomoci (Iékarnicka atd.) musi byt umisténo tak, aby bylo snadno

dostupné.

UPOZORNENI

Pfi montdZi provzdusiiovaciho systému uvnitf zafizeni nebo provoznich celkii je
vyrobce téchto zafizeni a provoznich celkd povinen zahrnout pokyny, informace a
popisy z téchto provoznich pokyn do svych vlastnich provoznich predpisd.

2.3 Skoleni ugivatele

Pro ddribu a provoz provzdudriovaciho systému neni vyfadovdno zvldétni Ekoleni.
Pfedpoklddd se ale, Ze provozovatel proet! provozni pFedpisy a porozumél jim. Mimo to by
méla byt Gdriba provzdudiiovaciho systému provddéna pouze zaskolenymi a poudenymi

pracovniky.
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2.4 Znatka NEBEZPEC v téchto provoznich a montaznich predpisech

2 Toto je znatka NEBEZPECI. Upozoriiuje Vas na jakékoliv nebezpeti s
vysokym stupném rizika, které by, pokud nebude vylouceno, mohlo
zpUsobit smrt nebo vaZné zranéni.

2.5 Znatka VYSTRAHA v téchto provoznich p¥edpisech

—1 Toto je znatka VYSTRAHA. Upozoriiuje Vas na jakékoliv nebezpeéi se
| stfednim stupném rizika, které by, pokud nebude vylouceno, mohlo
_ | zpGsobit smrt nebo vainé zranéni.

2.6 Znatka VAROVANI v téchto provoznich piedpisech

Toto je znatka VAROVANI. Upozorfiuje Vas na jakékoliv nebezpedi s

A VAROVANT mzekym. stup?em ruzulfa, Iftere .,bY' pokud nebude vylou¢eno, mohlo
zplisobit malé nebo stfedni zranéni.,

2.7 Znatka UPOZORNENI v téchto provoznich pFedpisech

UPOZORNENI
Toto je znatka UPOZORNENI. Tato informaéni znacka slouZi jako podpirna

informace pro ufivatele a k zajisténi dodrZovani pfedpisti.
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Vieobecna bezpelnostni opatfeni a mozna rizika

Vseobecné

Provzdusiiovaci systém iDISC‘9 je zkonstruovén dle nejnovéjsi technologie a je dodavan v
bezpelném stavu. Nicméné béhem pouZiti miZe dojit k ohroZeni ufivatele nebo tietich osob,
¢i poSkozeni difuzord a jinych soudasti, jestliZe jsou tyto systémy:

e Obsluhovany nezaskolenymi a nepouéenymi pracovniky.
e Nejsou pouZivany v souladu se specifikacemi.
e Jsou opravovany a udriovany nespravnym zplsobem.

Bezpecnostni informace
Provzdudfiovaci systém lze vyhradné pouZit a provozovat v souladu s podminkami
stanovenymi ve smlouvé na jejich vyrobu a dodavku. Provozovatel musi zajistit, aby vSichni

pracovnici povéfeni montdZi, provozem, udribou a pFipadnymi opravami proletli a
porozuméli provoznim pokyniim a neustéle se jimi Fidili a aby

e Byla zabezpecena ochrana pfed ohroZenim Zivota nebo proti trazu uZivatele a jakékoliv
treti strany.

e Byl vyrobek chranén proti poskozeni.

e  Byla zajiSténa provozni bezpeénost vyrobku.

e Se zabranilo selhdni pfi pouZit! vyrobku a zdvainym $kodam na Zivotnim prostfedi v
dusledku nespravného zachézeni.

UPOZORNENI
VeSkeré price na provzdusiiovacim systému musi byt provadény petlivé a s
ohledem na pravidla bezpeénosti

Zejména je tfeba dodriovat ndsledujici bezpeénostnf doporuéenf:

e PfimontdZi nebo demontdii dili systému neni dovoleno, aby tyto préce byly zajistovany
jen jedinou osobou.

e Provozovatel musi okamiité hlasit své nadfizené osobé jakoukoliv zédvadu nebo
odchylku.

e Musi byt provedena pfisluSna opatfeni, aby se zabranilo pohybu osob pod zavégenymi
bfemeny. Dale je zakdzdno pfemistovat bifemena nad plochami, kde se obvykle nachazeji
lidé

e PFi pouiiti zafizeni ke zvedani voiné zavé3enych bfemen je tfeba udinit opatieni k
zabranénf jejich pFeklopeni, posunuti, vyklouznuti atd.

e Pfi pouiiti zvedacich zafizeni je tfeba v pFipadé nutnosti pouZit druhou osobu pro Ggely
koordinace (napf. je-li zabranéno nerudenému vyhledu).

e Zvedané bfemeno musi byt dopravovéno takovym zpiisobem, aby nedoélo ke zranénim v
pfipadé vypadku elektrického proudu.  Dale musi byt tento druh venkovni prace
pozastaven, pokud dojde ke zhorSeni podasf.

e  PFi préaci v uzavfenych prostorach zajistit, aby byl k dispozici dostatek dychatelného
vzduchu. Je tieba zabezpetit dostateéné vétrani.

e  Pfipracis elektrickym zafizenim zajistit, aby nevzniklo nebezpeéi vybuchu nebo ohné.
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2.8.3  Ostatnirizika
| kdy? jsou dodriovany viechny bezpegnostni pFedpisy, existuji stale jesté uritd ostatni rizika.
Viechny osoby pracujici s provzdudfovacimi zafizenimi si jich musi byt védomi a dodrZovat
pokyny zabrafiujici, aby v ddsledku téchto rizik doslo k nehoddm nebo Skodam.
2.8.4 Ochranné odévy a pomucky
P¥i préci na provzdu$fovacim systému je tfeba nosit dostatecny ochranny odév, aby nedoslo
ke zranéni. Jedna se zejména o:
e  Ochrannou pfilbu
e  Ochranné bryle
e  Ochranné rukavice
e Ugni zatky nebo chraniée (v pfipadé zvySenych hiadin hluku)
¢ Ochrannouobuv
e  Pfiléhavé kombinézy
e Dlouhé viasy nebo vousy by mély byt sepnuty sponkami nebo chranény pomoci sitky na
vlasy
UPOZORNENI
PFi montaZi provzdusfiovaciho systému je tfeba nosit patficné bezpecnostni a
ochranné vybaveni.
2.8.5 Nebezpeti potezani
Balici material provzdustiovaciho systému jako napfiklad dfevéné desky, upeviiovaci feminky
nebo spony mohou mit ostré rohy nebo $pi¢ky. Ty mohou zpisobit zranéni. Je tedy tfeba pfi
vybalovéni vidy pouZivat ochranné rukavice.
2.8.6 Nebezpetizachyceni/ navinuti
Vrtagky jsou tolivé stroje. Dlouhé vlasy, vousy a volné kousicky latky visici z odévu mohou byt
zachyceny vrtédkem nebo vFetenem vrtaku a zpiisobit vaZné zranéni. Je tedy tfeba vidy nosit
pfi vrtani vhodné obledeni, aby se zabranilo témto nehodam.
2.8.7 Nebezpeti popaleni
P¥i vrtani do betonu nebo oceli se miZe vrtdk velmi zahfat a miZe dojit k popaleni.
2.8.8 Nebezpeéné latky a materidly

PFi poutiti lepidla na PP potrubi, je tfeba mit na paméti nasledujici rizika:

e Opakované pottisnéni kiife miaZe zplsobit jeji vysychani nebo popraskani. PFi préci s

timto lepidlem je tfeba pouZivat ochranné rukavice a zabranit jeho kontaktu s kGzi.
e  Obsah draidi o€i. PFi aplikaci vyrobku je nutno pouiit ochranné bryle.
e Vypary mohou zpGsobit ospalost a zavraté. Pracovni prostory musi byt dikladné vétrany.

e Rozpouitédla obsazena ve vyrobku se b&hem zpracovani vypatuji a jejich pary mohou
vytvofit se vzduchem vybudnou, vysoce hoflavou smés. Je proto tfeba zabranit
pfitomnosti otevieného plamene a jisk¥eni a odstranit zdpalné zdroje.




Provoznia montazni piedpisy pro provzdugiovaci systém iDISC €

Bezpetnost | 26

°  PFi kontaktu s odpadni vodou nebo aktivovanym kalem existuje riziko biologického nebo
mikrobiologického ohroZeni v diisledku bakterii a vird.

e Jist, pit a koufit je v zafizeni pFisné zakdzéno. Po skon&eni prace musf byt ruce dikladné
umyty a pokud mozno desinfikovany.

®  Pred provadénim jakychkoliv montaZnich praci se dérazné doporucuje provést viechna
piisluSnd otkovani (ochrana otkovanim podle smérnic pro pracovniky Cistiren odpadnich
vod).

2.8.9  Chovaniv pfipadé nehod

© Zasaiend osoba musi byt okamZité pfemisténa z nebezpe&ného prostoru. Je-li to nutné,
okamZité pfivolat [ékafe.

e V pfipadé nehod zachovat vidy klid a informovat piisluiné zodpovédné osoby
(vedouciho zafizeni, bezpegnostniho technika apod.).
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3 3.1 Uvod
Kapitola popfsuje pHpravu produktu k pouZiti, zejména doddvku a dopravu, vybaleni,
:‘tg skladovani, pfipravu mista montaZe a rovnéz montdz a instalaci.
"é 3.2 Doprava
§ Obvykle je provzdusiiovaci systém iDISC” dodavén na staveniité baleny po jednotlivych

komponentech:

e Pfedmontované provzdudiiovaci moduly s délkové uzplisobenymi potrubnimi Fadami
podie rozmisténi uvedeného na montaZnim vykrese

e  Potrubi hlavniho rozvodu vzduchu {(PVC-U nebo AISI 316)
e  Potrubi odvodu kondenzétu

e  Potrubni podpory (kotveni)

e Dilataéni spoje potrubf

e  Odvodiiovaci kusy

e  Montaini nafadi

e  Drobny a spotfebni material.

Systém je doplnén doprovodnymi vykresy:
o  Vykresy ptidorysu aeracnich sestav

e Vykresy vrtaciho pldnu podpor potrubi pro ukotveni ve dné

Nasledujici ¢asti podévaji informace a pokyny jak vybalovat jednotlivé komponenty.

3.3 Vybaleni

3.3.1 Vybaleni komponent
Souéasti provzdudfiovaciho systému ipisc® jsou obvykle dodavény v dievénych bednéach
pFipevnénych na dfevénou paletu. Jiné komponenty systému jsou dodévany v lepenkovych
krabicich s ochrannou félif pfipevnénych na dievénych paletdch. Pfiklad je uveden na obrazku
3.1 a obréazku 3.3.



Obrézek 3.1:
Pfepravni bedna

Obrazek 3.2:
Pfedmontované elementy

Obrazek 3.3:

Stoh lepenkovych krabic
zajistény smrétiteinou
balici folii

Provozni a montaZni piedpisy pro provzdusiiovaci systém iDISC "
Montaz
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Pokyny a instrukce pro vybaleni

1.

Pro vyloZeni je vhodné pouZit vysokozdviiny vozik. Nutno provést opatieni, aby se
zabrénilo pohybu osob pod zavé$enymi bfemeny. Zajistit dostatek prostoru k pohybu.

Premistit dily k provzdusiiovaci nadrii v jejich origindInim balen.
KaZdou paletu umistit na suchy a rovny povrch.

NoZem opatrné roziezat smrititelnou balici folii a bezpecnostni pasky a odstranit je.
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VAROVANI
A VAROVANT Pfi odstrafiovani smrétitelné balici folie a bezpeénostnich pasek je

tfeba zajistit, aby stohy lepenkovych krabic nesklouzly a nespadly z

palety v disledku n&hlého posunuti nebo jiného podobného vlivu. To
by mohilo zplsobit zranéni.

3.3.2

3.4

Vybaleni pFislusenstvi a spotfebnich materiait

Piisluenstvi nezbytné pro monté? je dodano v samostatné bedné nebo krabici. Opatrné tuto
bednu nofem oteviete a zkontrolujte, zda jsou dity kompletni. Pokud se ihned nebude
provadét monta, doporuduje se skladovat dily do zapogeti montaZe na bezpetném misté.

Kontrola dilt

Po vybaleni dilti musi byt vie ihned zkontrolovano z hlediska Uplnosti a neporudenosti, aby
bylo moZno zjistit a hldsit jakékoliv Skody a ztraty b&hem dopravy.

UPOZORNENI
Tato kontrola musi byt provedena ihned po obdrieni zboZi; pozdéji uz nebude

moiné jakékoliv zavady reklamovat.

Musf byt zkontrolovény nésledujici komponenty:

1. Pfedmontované provzdudiiovaci elementy na provzdusiiovacich faddch
2. Potrubi hlavniho rozvodu vzduchu

3. Potrubi pro odvod kondenzatu

4, Kotevni systém

5. Potrubni spojky

6. Odvodiiovaci kusy

7. Montaini nafadi

8. Spotfebni material

UPOZORNENI

Pi pFevzeti dodavku zkontrolujte za pfitomnosti zastupce dopravce, zda nedoslo pfi
dopravé k pFipadnym Skodam. Pokud doSlo k poskozeni, podejte prosim okamiité
zpravu firmé INVENT.
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3.5 Piiprava mista montaze

Pro zajisténi bezpeéné a bezproblémové montaZe provzduiiovaciho systému iDlSC'je nutno
zajistit, aby misto montdze bylo pfed jejim zahajenim Fadné ptipraveno. Ve vét&ing pFipadd
budou provzdusiiovaci systémy iDISC’ montovany do oteviené nebo kryté betonové nadrie
&i otevfeného nebo krytého ocelového kontejneru nebo nadrie. V zavislosti na umistén{ a
velikosti staveni$té, se provedou rlizné Upravy. Aviak bez ohledu na to je tFeba dale uvést k
pFipravé mista montdze nékolik vieobecné platnych informaci.

e Pfistupovd cesta musi byt dostate¢né bezpe¢nd pro pfijezd nékladniho automobilu nebo
jiného pfepravniho vozidla, které bude piipadné nutné.

e Pokud je pro montaZ poZadovano zvedaci zafizenf jako napfiklad pojizdny jef4b, musi se
zajistit vhodné dostupné montaznf plochy o dostatené tinosnosti.

e U vétich doddvek je tfeba pfipravit skladovaci plochy dostateénych rozméra a tam, kde
jeto nutné, i patfi¢né zabezpelens.

e le-li to tfeba, Ci pokud je piedepsano zidit staveni$ts, nutno zajistit rovn&? vhodné a
dostatetné velké plochy.

® Pro provedeni pfedmontdZe prvkl, pokud je potfebns, je nutné mit k dispozici
dostatetné velkou, snadno pfistupnou, rovnou a suchou plochu

e Zdkaznik musi zajistit na stavenisti spolehlivou pfipojku elektrické energie a vody. Bude-li
pouiito pneumatické ndfadi, je nutné mit navic pfivod stlageného vzduchu nebo
stavenistni kompresor.,

°  Nadrie musf byt pfed zahajenim montéZnich praci zdkaznikem vyprazdnéné, vysuSené a
vyCisténé,

e V pfipadé uzavienych kontejnerli nebo nadrii se musi zajistit, aby se v nich u3
nevyskytovaly plyny a pary ohroZujici zdravi.

U nadrii, které plivodné obsahovaly odpadni vodu nebo aktivovany kal a
jeZ nebyly nasledné zcela vyéitény, ohrozuji zdravi viry a bakterie. PFi
montdZi provzdusiiovaéii je nutno nosit osobni ochranné prostfedky
(gumaky, rukavice, a u kontejnerd v pfipadé nutnosti i dychaci ochranné
pomucky).

uklouznuti, zakopnuti nebo upadnuti. PFistup na misto montéaie jakos i
misto montaZe jako takové musi byt spravné zabezpedeny. Je-li tieba,
zajistéte se sami (napf. pasem nebo zébranou proti padu).

V pfipadé, Ze pfistup na misto montdZe nebude bezpeény, existuje riziko
A VAROVANI
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Pokud nebylo jeité kolem nadrie nebo na ldvce nainstalovano zdbradli, musi
zékaznik zajistit vhodné upeviiovaci body pro upevnéni zafizeni na ochranu pfed
padem.

Je-li nutno provadét vrtani na vnitfnich sténach nadrie ve vysce pfesahujici 2m
nebo nad hlavou, musi byt poutito le$eni, které vyhovuje platnym bezpecnostnim
predpisim,

3.6

Montéi provzdusfiovaciho systému

UPOZORNENI
Pfed zahajenim montéZe si prosim pFeététe montaini pokyny. Nejste-li si jisti jak
provést jednotlivé (ikoly, obratte se prosim na nase oddéleni technického servisu.

3.6.1

3.6.2

Zachazeni s potrubim a jednotlivymi dily provzdusiiovaciho systému

Nevybalujte Gpiné zboZi do doby, ne ma byt nainstalovano. {Pokud montaZ nezacne ihned po
dodani, Fidte se pokyny v kapitole 1.5 Skladovéni.

Pfi nizkych teplotach se plasty stavaji kfehkymi. Okolni teplota pifi montéZi zafizeni by méla
byt vy&§i ne¥ +10°C. Nedoporuéuje se montovat provzdu3iiovaci systém pii teplotdch niZsich
jak +5°C.

P¥i vysokych teplotdch plasty méknou. Okolni teplota p¥i montéZi zafizeni by méla byt nizsi
ne¥ +30°C. Nedoporuduje se montovat provzdusfiovaci systém pfi teplotdch vy3Sich nei
+40°C.

Vieobecny postup montaze
Nasledujici éasti popisuji postup montaZe provzdusiiovaciho systému iDISC’ na dno nadre.

MontézZni kroky jsou nésledujici:

Kontrola montdZnich podminek

Vyznaenf a vyvrtani otvor( podle vykrest vrtaciho planu pro ukotveni ve dné
MontdaZ zardZecich kotev pro hlavni rozvodné potrubi vzduchu

Montaz kotevnich roub pro podpory trubek

Vyrovnani sedel pro jednotlivé potrubni fady

MontaZ hlavniho rozvodu vzduchu

Monté? potrubnich fad s provzduSiiovacimi elementy

MontéZ potrubnich spojek s gumovou tésnici manzetou

MontéZ potrubf pro odvod kondenzétu

10. Ukotveni provzdusdiiovactho modulu

11. Namontovani svislého pFivodniho potrubi a hadice/trubky pro odvod kondenzatu

© PN VAW

Béhem montadZe prosim dodriujte viechny bezpeénostni pokyny a platné pfedpisy o

bezpeénosti préace.
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Kontrola montéZnich podminek

Pfed zapocetim jakychkoliv montaznich praci zkontrolujte, zda nadrz splfiuje poZadované a
dokumentované podminky. Jakékoliv odchylky nebo zmény musi byt zaznamendny,
zdokumentovény a ihned ohla3eny firmé INVENT. Zejména prosim zkontrolujte:

e  Skutetné rozméry naddrie

e Pozici a umisténi vtoku a vytoku nadrie

e  Pozici a umisténi jakéhokoliv stévajiciho zatfzeni / prekazek
e  Existenci dopliujicich zaffzeni nebo akceleratord proudéni
e  Zda je nadri dakladné& vygisténa

UPOZORNEN(

Michadla a akceleratory proudéni, které jsou umistény v bezprostiedni blizkosti
provzdusiiovacich diskd, mohou po3kodit difuzory. Prostudujte kapitolu 1.7
Standardni pouiiti a rovnéZ kapitolu 1.8 Poufiti mimo rozsah pfislusnych
specifikaci.

3.64

Obrézek 3.4:
Poloha svisié trubky

Vyznaéeni a vrtani otvori podle vrtaciho pldnu

Poutijte polohu svislé trubky jako referengni bod. Zajistéte, aby vzddlenost celého systému od
stén byla na viech stranach pokud moZno jednotnd. Rozméry nadrie zpravidla neuréuji
pFesnou polohu kotev. Primér a hloubku otvoru Ize najit ve vykresech vrtactho planu.

1. Umistéte stfed svislé p¥ivodni trubky tak, aby bylo mofno polohovat hlavni rozvod
vzduchu, protoZe pfiruba na ném se musi pfesné kryt se svislou trubkou a jeji prirubou.
Pozice podpor potrubi kaZdé provzdudfiovaci zény jsou vyznateny na dodanych vykresech
vrtaciho planu pro podpory potrubi. Oznatte polohy kotev na dn& nadrye.
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Obrizek 3.5:
Poloha bodu
nula/nula

Obréazek 3.6:
Polohy kotev

3.6.5
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2. K¥idou vyznatte stfedy potrubf a pak rozméFte pozice upeviiovacich bodl na ném. Je
velmi ddleZité, aby byly vdechny kotvy umistény pfesné na piimé linii tak, jak je
vyznageno ve vykresech vrtaciho plénu podpor potrubi pro ukotveni ve dné, aby se
zabrénilo vystaveni potrubi boénim silam.

Montai zaradZecich kotev pro hlavni rozvodné potrubf vzduchu
Pro namontovani kotveni potrubf jsou nutné nasledujici dily, naradi a pomfcky:

e  Zavitové tyce

e Matice a podlozky

e Zardiecikotvy

¢ Vrtagka (doporudujeme pouZit jadrové vrtdky)

e Vyfukovaci zafizeni a kartac k cisténi dér

e  Kli¢ na utahovani matic

e Zardzeci nastroj na rozpinani kotvy

e  Piipojku vody k chlazeni a mazani vrtnych bfitl (pouze p¥i poufiti jadrovych vrtaki)



Obrézek 3.7:
Montéz zaraieci kotvy

Provozni a montéa#ni predpisy pro provzdusfiovaci systém iDISC
Montai

Montéz se provadi v nasledujicich krocich:

1.
2.

Pro vrtdni diry poufijte pFiklepové vrtaci kladivo s vymezenim hloubky otvoru.

Pfed pokracovénim v dalsi montaZzi musi byt otvor vy&istén od vegkerého betonového
prachu, aby se zajistilo fddné upevnéni. K dokonalému vy&iténi otvoru pouZijte dratény
kartd¢ a podtiakovy nebo stladeny vzduch.

Potom vioite zardZeci kotvu do otvoru tak, aby licovala s povrchem podkladového
materialu.

ZarédZeci nastroj zaraZejte kladivem tak dlouho, dokud se okraj kotvy nedotkne okraje
zarazeciho nastroje.

Vloite zdvitovou tyc do kotvy. Dotahujte ai je ty¢ zajidténa.

Namontujte matice, podiozku a spodni svorku na kotvu. Zajistéte, aby lrovefi spodni
konzoly byla v doporucené vy3ce a poloze viti zbyvajicim konzoldm a podporam trubek.

1. 2.
3. Vydistit betonovy prach z otvoru 4,
b4
5. NaSroubovat zavitovou ty¢ do kotvy 6. Namontovat matice, podiozku a
spodni svorku na kotvu
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Obrazek 3.8:
Monta? kotveni hlavniho
rozvodu vzduchu

3.6.6

Obrazek 3.9:
Kotevni $roub

3.6.7

Montaz kotevnich $roubi pro sedlové podpory potrubi

1.
2.

Pro vrtani diry pouzijte pfiklepové vrtaci kladivo s vymezenim hloubky otvoru.

Pred pokracovanim v daldi montéZi musi byt otvor vyCistén od vedkerého betonového
prachu, aby se zajistilo fadné upevnéni. K dokonalému vy¢isténi otvoru pouZijte dratény
karta¢ a podtlakovy nebo stlateny vzduch.

Kladivem zarazte kotevni Sroub do otvoru.
Namontujte matici, podloZku a spodni dil trubniho sedla na kotevni Sroub. Upevnéte

matici a dejte pozor, aby se plast neposkodil. Zajistéte, aby dno nadrie pod patou bylo

isté a rovné.

Vyskové vyrovnani kotveni potrubi

Jakmile jsou namontovény zaklady podpor potrubi, zkontrolujte, zda je dno nadrZe dokonale
rovné nebo je zde sklon & néjakd vyskova odchylka. Zméfte sklon od nejvysiiho bodu a snizte

sedlo podpory potrubi u kazdé podpory.
Navrhovand drovefi sedla je 70 mm v nejvy$sim bodé dna. Viechna sedla musi byt

namontovana ve stejné trovni. Maximaini odchylka je +/- 10 mm. KaZdé sedlo je vySkové
stavitelné bez poufiti néstavce v rozmezi od 68 do 107 mm. V pfipadé, Ze je vyskovy rozdil

vétéi, musite poufit ke kompenzaci vySkového rozdilu nastavec.
PFi montéZi néstavce poudijte lepidlo na potrubfi PP (napf. Loctite 3030} a aplikujte jej mezi

zéklad podpory potrubi aspodni dfik nastavce.
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UPOZORNENI

Je velmi ddleZité, abyste lepidlo na PP (napf. Loctite 3030) nanesli mezi zaklad
potrubi a spodni difk nastavce. Jinak by se mohl nastavec béhem provozu oddélit a
zplsobit vyplavani &asti provzdusiiovaciho systému na hladinu.

Obrézek 3.10:
Vyskové vyrovnani
kotveni potrubi

e —

UPOZORNENT

K dosaZeni maximalni G¢innosti provzdus$iiovani, musi byt vyska roviny horni hrany
membran diskl (provzdusiiovacich element) co mo#na nejblize ke dnu nadrze.
VnadrZich snerovnostmi dna je vyrovnani difuzoru na stejnou hloubku
provzdusiiovéni nezbytné, aby se zajistil rovnomérny rozvod vzduchu. Nestai jen
nastavit vzdilenost ode dna. Hloubka provzdusfiovani musi byt nastavena
s toleranci + 10 mm.
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3.6.8

Obréazek 3.11:
MontdZ hlavniho potrubi
rozvodu vzduchu

Obrézek 3.12:
Vygkové vyrovnani

Montéi hlavniho potrubi rozvodu vzduchu
Zvednéte potrubf rozvodu vzduchu do trovné spodni poloviny svorek.

Hlavni potrubf rozvodu vzduchu uloZte na vyskové vyrovnané sedlové podpory. K upraveni
vyéky potrubf pouZijte matice na zévitové tyti.

Hlavni potrubi rozvodu vzduchu musi byt vyrovnano horizontalné i vertikalné s ostatnimi
gastmi provzdudiiovaciho systému.

Vicedilné hlavni potrubi rozvodu vzduchu musi byt nastaveno do spravné vysky po
jednotlivych dsecich.
Vicedilné hlavni potrubi rozvodu vzduchu z nerezové oceli ma pfirubové spoje. P
upeviiovani pfirubového spoje je tfeba utdhnout Srouby rovnomérné tak, aby pfiruba
nezpGsobila krouceni.

Vicedilné hlavni potrubi rozvodu vzduchu z PP ma objimkové spojky (viz 3.6.9.1 Navod na
monta? potrubnich spojek s gumovou tésnici manzetou).



3.6.9

Obrazek 3.13:
Provzdusfiovaci modul

Provozni a montdZni pfedpisy pro provzdu$iiovaci systém iDISC
Montaz

Montai jednotlivych potrubnich fad provzdu$fovaciho modulu

PFi montdZi jednotlivych potrubnich fad provzdugfiovactho modulu zaénéte u potrubi rozvodu
vzduchu a pokradujte smérem k potrubi pro odvod kondenzdtu. Potrubi pro odvod
kondenzdtu v kaZdé skupiné nesmi byt namontovano dffve, neZ se upevni ostatni

komponenty systému.

Umistéte potrubni fady provzdusfiovaciho modulu na podpory potrubi tak, jak je znazornéno
v pldorysném pldnu, a pospojujte pomocf potrubnich spojek.
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Hlavni potrub/ rozvodu vzduchu
Odvodriovaci potrubf

Potrubni spojka PJSOL
Zrcadlovy svar

P wN e

Potrubni Fady s provzdusfiovacimi elementy napojujici se na hlavnf rozvod vzduchu a potrubi
pro odvod kondenzatu musi byt zrcadlové svafeno {(dodriujte pokyny dodavatele svafovaci
techniky pro zrcadlové svafovani). Mezilehlé potrubni spojky PJ9OL (jednotlivé
provzduSfiovaci fady provzdufiovaciho modulu) jsou ukotveny do betonu pomoci
nerezového kotevniho prvku. Nejprve se namontuje spodni sedlo kotveni. Horni sedlo
kotveni se montujte aZ tehdy, jakmile je smontovan a vySkové vyrovnén cely systém.
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3.6.9.1

Obrézek 3.14:
MontaZ potrubni spojky

Navod na montai potrubnich spojek s gumovou manZetou

1.

Pellivé otistéte vnéj&i obvod trubky a namaite jej roztokem tekutého mydla
{nepouzivejte olej nebo tuk).

Zkontrolujte stav t&snéni. NamaZte vnitini povrch gumové manZety roztokem tekutého
mydla (nepouzivejte olej nebo tuk).

Véimnéte si znaleni na vnéjsi strané trubky. Ukazuje hloubku, kterd ma byt vloZena do
hrdla potrubni spojky. Tolerance pro vyrovnani tepelné dilatace je vyznacena v plidoryse
sestavy.

Nasouvejte potrubni spojku na trubku tak dlouho, aZ se zakryje prvni z referencnich
znacek.

Upravte vysku spodniho sedla kotveni tak, aby spojka dobfe sedéla na misté.
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3.6.10 Montazi potrubi pro odvod kondenzatu
Odvodriovaci potrubi upravte do spravné vysky aZ poté, co byly pfipojeny viechny potrubni
Fady provzduiovaciho modulu. V tomto okamziku jsou je3té potrubni Fady modulu uloZeny
pouze na vrchni &asti podpor potrubi, takie potrubni spojky umoZiuji uréitou vili pro

zrcadlové svafovani.

Obrazek 3.15: T e -
MontaZ potrubf pro odvod
kondenzétu

3.6.11  Upevnéni celého provzdusiiovaciho modulu

K zajisténi jednotlivych fad provzdusiiovactho modulu se poufiji dodané PA spony. PFi
provadéni demontdZe a opétovné montdie systému se dirazné doporuduje pouZit nové
spony a nepouZivat znovu spony jiZ dfive pouzité.

Spony musi byt montovany za teplého pocasf (20°C). PFi niZ8ich teplotach (< 5 °C), se stava
spona tuhou a mohla by se pffi montdZi rozlomit. Spony Ize ohfét pfed montaii v teplé vodé.

Obrézek 3.16:
Montéz PA spony

Nakonec zkontrolujte vyrovnani hlavniho potrubi rozvodu vzduchu a umistéte horni poloviny
trubnich objimek do spravné polohy a zafixujte je na misté maticemi.
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UPOZORNENI
Na vSechny Sroubové spoje pouiijte stfednépevnostni pastu proti povolovani

$roubl (Loctite).

3.6.12 Monta? svislého potrubi pro pFivod vzduchu a hadice/trubky pro odvod kondenzatu

UPOZORNENI
Pfed pfipojovanim svislého pfivodniho potrubi k hlavnimu rozvodnému

vzduchovému potrubi musi byt celé vzduchové potrubi profouknuto, aby se zbavilo
zbylych netistot. Zne&iténi membran na vnitini strané zkracuje znalné jejich

fivotnost a provzdushovaci viastnosti.

Po vytiéténi potrubf pFipojte pFirubu svisliého pfivodniho potrubi provzdudfiovaciho rodtu k
pfirub& potrubf rozvodu vzduchu. Pii dotahovani pfiruby zajistéte, aby se potrubf rozvodu
vzduchu nepohnulo a nebylo nijak dodateéné namahano.

UPOZORNENI
Svislé privodni potrubi musi byt pFipevnéno ke sténé nebo dnu nadrze, aby bylo
zaji$téno, e na hlavni potrubi rozvodu vzduchu a jeho pfirubovy spoj nepisobi
$4dné zatifeni. Mimo to musi byt horni konec svislého pfivodu opatfen spojovaci
manietou, kterd umoini tepelnou dilataci a zabrani tomu, aby se do
provzdusiovaciho modulu nepfenasely Zadné pohyby.

PFipojte trubku nebo hadici pro odvod kondenzatu k odvodriovacimu kusu.
Horn{ konec trubky nebo hadice musf byt opatfen ventilem a pfipevnén nad hladinou vody.
Vzestupny Uhel uloZeni trubky & hadice musi byt po celé jeji délce alespofi 40°. Je tfeba

zajistit kotveni na stén& nadrie nebo jinych konstrukcich minimalné kazdych 50 cm.

U nadrii, kde dochézi k silnému proudéni, pouZijte dostatecné tuhou trubku a tuto
pFipevnéte dle potfeby tak, aby bezpe&né odoldvala silim vyvolanym proudénim v nadrii.

Hadice/trubka odvodu kondenzatu nejsou soucasti dodavky firma INVENT!

UPOZORNENI
Membranovy provzdusiiovaci element iDISC" dosahuje svého specifikovaného

provozniho vykonu po pFibliZné 100 hodindch trvalého provozu pfi névrhovych
vzduchovych podminkach. Zkoudka vnosu kysliku musi byt provedena aZ po této

dobé.
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UPOZORNENI(
Po dokonceni montaZe je tfeba provést zkousku tésnosti (viz kap. 4.6). Tato musi byt
provedena sou€asné s uvedenim provzdusiiovaciho systému do (zkusebniho) provozu.

Pokud bude obdobi mezi ukonfenim montainich praci a zahajenim (zkuSebniho)
provozu istirny odpadnich vod delsi, je nutné zabezpetit, aby byl nad provzdugfiovacim
systémem minimalné 100 cm vysoky sloupec vody, ktery bude chranit systém pred vlivy
pocasi (napf. pfed pfimym slunecnim svétlem & mrazem) a pred pfedméty spadiymi z
obsluznych lavek apod.
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3.7

3.7.1

3.7.2

3.7.3

Obrézek 3.17:
Vyvrtani otvoru ve
vzduchovém potrubf

Montaz dalSich provzdudfovacich element(

PFidavani elementl do systému

Za G&elem zvydeni kapacity Ize do stévajiciho systému pfidat provzdudfiovaci elementy ibisc’.
Do existujici potrubni fady mohou byt bud pfidany dodateéné elementy, nebo Ize zvySit pocet
potrubnich fad v provzdusfiovacim modulu. KdyZ se pfidavaji nové fady, je zpravidla nutno
vyménit hlavni potrubi rozvodu vzduchu a potrubni pro odvod kondenzdtu, a to také kvali

vét&imu pratoénému mnoZstvl vzduchu.

Dodateéné provzduériovaci elementy je moZno pfidat do provzdudfovaciho modulu pouze
tehdy, pokud je osova vzdalenost element( ve stavajicim systému vétsi neZ 800 mm.

Pfiprava pfed instalaci
Pfed monta#i vypustte nadri a odistéte provzdusiiovaci elementy a potrubi. To je také dobrou
pilefitost! ke kontrole stavu stavajiciho provzdudfiovaciho systému. Jakékoliv dily, které

vy¥aduji servis, musi byt opraveny nebo vyménény.

Nové provzdusiiovaci elementy budou doddny v jednotlivych dilech nebo ve zcela
smontovaném stavu dle specifikace. Pokud jsou daldi elementy dodavény jako nové
potrubnifady, zahrnuje obvykle dodévka nové potrubi rozvodu vzduchu a potrubi pro odvod
kondenzatu. Pokyny k manipulaci a skladovani difuzorl najdete v kapitole 1.6. Vénujte
pozornost meznim teplotdm pro montaZ, které jsou uvedeny v kapitole 3.6.

Monta novych provzdusfiovacich modull do stavajiciho potrubi

Vyvrtejte kolmo otvory pro nové elementy v horni &asti vzduchového potrubi. PoZadovany
pramér otvoru pro membrénovy difuzor iDISC® je 20 +0,5/-0,0 mm. V3echny nové elementy
musi byt vyskové a smérové srovnany vi&i elementim stavajicim. Zajist&te, aby vyvrtany
otvor byl &isty a zbaveny otfep(, pro docileni t&sného spojeni mezi difuzorem a trubkou. U
trubek z nerezové oceli musi byt vnéjii okraj otvoru zakulacen (R 0,3 mm).

? Max 5° % Max 5° Max 1°%Max 1°

Doplfiované elementy musi byt rozmistény v ramci provzdudnovaciho modulu co
nejrovnomérnéji. Pravidelné rozdéleni zajisti stejnomérnou dodavku vzduchu.

Piidavany element se vlo#i do vyvrtaného otvoru a gumovou palici se do spravné polohy
naklepne klinova upinaci svorka.
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Obréazek 3.18: ‘ o
Pfidéni novych elementd

Po dokongeni montéZe provedte funkéni zkousku (viz kapitola 4.6.).

3.7.4  Pfidavéni novych segmenti s provzdugfiovacimi elementy (elementé modul)
Demontujte stavajici potrubi pro odvod kondenzitu a stavajici hlavni potrubi rozvodu
vzduchu. PFi montovéni nowvych potrubnich fad s provzdudfiovacimi elementy se fidte
kompletné instrukcemi uvedenymi v pfedchozich kapitolach.

Po dokonleni montéZe provedte funkéni zkousku (viz kapitola 4.6).

3.8 Jak zlikvidovat obalovy material

Likvidaci obalového materialu provedte zpisobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi a v souladu
s platnymi mistnimi zdkony a poZadavky.

3.9 Demontaz

DemontaZ Provzdusiiovaciho systému iDISC® se provadi podle montézZnich pokynd, ale

v obrdceném pofadi.
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4 41 Uvod
] V této &sti najdete pokyny pro manipulaci s provzdudiiovacim systémem iDISC” b&hem
N uvedeni do provozu a béhem béiného provozu.
S
0 . i w e
Y 4.2 Dodriovani pfedpisi
Q4 Pii praci v provzdudfiovaci nadrzi pouZivejte vidy osobni ochranné prostfedky.
0
o] Bdhem montaZe, uvadéni do provozu a p¥i vlastnim provozu Provzdusfiovactho systému
- iDISC® musi byt dodrfovany vechny platné ndrodni normy tykajici se prevence Grazu,
(o] bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci.
[}
e Je va¥i povinnosti byt informovan o daldich narodnich smérnicich, pfedpisech a zékonech,
o . - . )
S které jsou pro dané potieby aplikovatelné.
=
UPOZORNENI
Je nutno dodriovat piisluné piedpisy k zabrén&ni nehodam a ostatni vieobecné
uznavané predpisy tykajici se bezpeénosti a ochrané zdravi pfi praci.
4.3 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Je tieba zajistit, aby byla dokonéena montai potrubi a byla v provozu dodavka

stladeného vzduchu.

pred uvedenim do provozu zkontrolujte, zda byly vSechny montdini prace na
provzdudfiovacim systému peclivé a fédné provedeny:

1. Nadrze musi byt zameteny a zbaveny netistot. V maximalni moZné mife celou nadri
oplachnéte vodou véetné st&n). Nutno zajistit, aby vodni tryska nebyla smérovana pfimo
na provzdugfiovaci elementy (difuzory).

2. Zkontrolujte dotaZeni vSech ¥roubl na dné nadrie. Pokud je nutné dily znovu
pfisroubovat nebo dotéhnout matice, musi byt pouZit stfedn& pevnostni pasta Loctite.

3. Zkontrolujte t&snost viech potrubnich spojti v nddrzi a na pfipojnych armaturéch.

4. Po zkouice za sucha musi nasledovat ihned napinéni nadrie &istou vodou pro zkousku
tésnosti. Pokud toto neni moiné okamiité provést, je tfeba zajistit ochranu difuzord
pFed padajicimi pfedméty a proti pfimému slunci.
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Provedeni funkéniho vyzkouseni

Zkouska gistou vodou

UPOZORNENI

Je-li poZadovana zkouska vnosu kysliku, vezméte v tGvahu skutecnost, Ze membrana
provzdusiiovaciho elementu iDISC® dosdhne hodnot svych specifikovanych
provoznich tidajd po pfiblizné 100 hodinéch trvalého provozu. Mezi zkouskou &istou
vodou a zkouskou vnosu kysliku by mé&l uplynout pfiblizné 1 kalendaini tyden.
B&hem této doby musi byt do provzdufiovadl piivadén maximalni objem vzduchu
pfi trvalém provozu, aby se doséhlo rovnomérného otevieni otvor v membranéch.

Obrizek 4.1:
Krok 1 zkou3ky tésnosti

Pfed zahajenim plnéni nédrie je tfeba pustit do provzduéfiovaciho systému vzduch, aby
se zabranilo vniknuti vody do systému v pFipadnych mistech net&snostf. Dmychadla musf{
trvale béZet az do dokonteni zkousky &istou vodou.

PFed provedenim kontroly musi byt nadri naplnéna &istou vodou a¥ po Groven stfedu
pojistného krouZku — viz obr. 4.1

- Av4

— } f Y £

= (= i = Hﬁgf

Tato kontrola se provadi uvnit nadrie - kontrola z okraje nadrie nenf pfijatelnd.

Je nutno zkontrolovat neporulenost viech pfipojovacich armatur. Prosakovani
z potrubni spojky je obvykle zplisobeno 3patné slicovanym gumovym t&snénim nebo
nespravnou montazi spojky. Jedna z &ar vyznadenych u konce dr¥aku trubky musi byt
viditelnd. Opravte vSechny netésnosti pfemontovénim potrubni spojky. Poskozend
potrubni spojka musf byt vyménéna.

Zkontrolujte vechny provzdusiiovaci elementy na jakékoliv netésnosti. Unikaji-li bubliny
z prostoru mezi télem a membranou elementu, musi byt membranovy element iDISC
sejmut z trubky. Element lze sejmout mirnym péacéenim Sroubovikem na spodnim
vystupku klinové upinaci svorky a zdroveri poklepavdnim na klinovou upinaci svorku
plastovym kladivem nebo gumovou palitkou ve sméru proti Sipce. Jakmile je
provzdusfiovaci element sejmut, zkontrolujte, zda na téle elementu a klinové upinaci
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Obrazek 4.1:
Demontéi
provzdusiiovacich
elementt

svorce nejsou 7adné praskliny a zda O-krouZek neni poskozen. Komponenty znovu

namontujte (obrazek 4.2). Pfipadné vadné dily musi byt vyménény.

g o"“:‘A .
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i
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Uniké-li vzduch pod pojistnym krouzkem, neni krouzek pravdépodobné dostateéné tésny
nebo neni sprévné slicovan. Opravte opatrnym dotahovanim krouzku, aZ vzduch
pfestane uchdzet, Pokud to nepomlfe, krouZek vySroubujete a dotdhnéte znovu.
Dévejte p¥itom pozor, aby membrana a kluzny krouzek z(staly na spravném misté.

Télo provzduitiovaciho elementu mé zabranu proti protadeni. Vyztuind Zebra na
podloZce membrény musi zapadnout do zéfezl v zabrané. Podrobné je to zndzornéno na
obrazku 4.3,

Zvyraznéné hrany ieber zndzornéné na obrazku 4.4.
Podlo?ka membrany bude pti spravné instalaci spotivat na horn{ hrané potrubi,

DotaZeni pojistného krouzku Ize usnadnit mirnym navlhéenim v3ech dilQ.




Obrazek 4.2:
Zétezy proti protaceni

Obrazek 4.3:
Podlozka membrany

Provozni a montazni pfedpisy pro provzdustiovaci systém iDISC®
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Typickd mista netésnosti v potrubi pro odvod kondenzatu a potrubi rozvodu vzduchu
jsou:

- Spoje mezi T-kusem a potrubim

- Spoj mezi pfipojenfm odvodriovaciho kusu a potrubim pro odvod kondenzitu

- Odvodniovaci kus

K utésnéni jakychkoliv netésnosti v T-kusech a dal3ich &éstech provzdugfiovaciho
systému poufijte lepidlo na PP (Loctite 3030) jako plnidlo. Jestlize netésni spojka pro
odvod kondenzétu, od3roubujte ji, zkontrolujte O-krouzek a znovu smontujte.

Opravte vSechny zdvady pfemontovanim nebo vyménou dilli, pokud jsou pogkozené.

Zvyste hladinu vody 5-10 ¢cm nad provzdusfiovaci elementy. V désledku zvySeného
zpétného tlaku se mohou rovné? objevit netdsnosti v mistech kontrolovanych béhem

prvniho kroku zkougky t&snosti.
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) Obrazek 4.5:
Krok 2 zkou$ky tésnosti

r5cm
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11.

12,

Typickd mista netésnostf jsou:
- Povolen\f pojistny krouzek. Dotdhnéte ho. Utahovaci moment je 120 - 140 Nm.

- Deska podlozky membrany nenf spravné slicovana s hlavnim télesem.
Opravte viechny zavady pfemontovanim nebo vymeénou dill, pokud jsou poskozené.

K provedeni prvni kontroly distribuce vzduchu napfic sestavou pouiZijte pritok 1,5 aZ 6,0
Nm®/h na 1 difuzor. Rozvod vzduchu nemus{ byt pfi nizkém prato&ném mnoZstvi vzduchu

a mélké hloubce vody rovhomérny.

Nedostateény biofilm na membréné mizZe byt také pFiCinou nerovnomérné distribuce
pritoku vzduchu. Tento stav zmizi po nékolika dnech, jakmile se na membranach vytvofi
mirna biovrstva. Tento stav nemd vliv na plnéni jakékoliv zaruky tykajici se standardni
oxygena&ni kapacity (SOTR). Za Gcelem dal3i kontroly doporuéujeme cyklovat doddvku
vzduchu od miniméIniho po maximélini priitoéné mnoiZstvi. Po nékolika minutach
provozu pfi maximalnim pritoku vzduchu se vratte k minimu. Provadéjte cyklovani

provozu nejméné po dobu 30 minut.

Je-li doddvka vzduchu nékterymi provzdusfiovacimi elementy pfili§ nizkd nebo Zadn3,
bude asi tfeba o€istit povrch membrany mékkym kartdCem k odstranén{ usazenin
prachu, které mohou ucpat otvory. Tato operace se provede, kdyZ je do systému
dodavan vzduch. Na zavér by mél byt jesté na membrénu ptiveden provozni tlak, aby se
vyfoukla a nafoukla, coz pomuie odstranit neZddouci materidl. V pfipadé, Ze obé

népravné operace problém nevyfesily, je treba membranu vyménit.

V pfipadé, Ze hodné elementl ve stejné fadé nebo ve vice Fadach nevypousti bubliny,

pak je moiné, Ze se v potrubf nachdzi voda.

Nutno otevfit ventil odtoku vody na potrubi odvodu kondenzétu, aby se systém
odvodnil.
Zvyste hladinu vody cca 10 cm nad pfirubovy spoj mezi svislym pfivodnim potrubim a

hlavnim potrubim rozvodu vzduchu.




Obrazek 4.6:
Krok 3 zkousky tésnosti

Provozni a montaZni piedpisy pro provzdusfiovaci systém iDISC*
Uvedenf do povozu

10 cm

- ' -FE'P‘ S = Eq P =

13. Zkontrolujte potrubf rozvodu vzduchu po celé jeho délce.
14. Zkontrolujte pFipojent svislého pfivodu na potrubi rozvodu vzduchu.

15. Zkontrolujte pfipojeni trubky nebo hadice pro odvod kondenzatu.

Spravna provoznf funkce systému odvedeni kondenziu se zkontroluje otevienim
odvodriovaciho ventilu a ovéfenim, zda vychdzi vzduch nebo smés vzduchu a vody.

16. Ponechte provzdusfiovaci systém v provozu po dobu 24 hodin, pak znovu pied Upinym

napinénim zkontrolujte, zda nejsou n&jaké netésnosti.

Pokud bvly provedenv viechny kontroly a opraveny pfipadné zavady, je mo¥né zafizeni

uvést do provozu.

UPOZORNEN{

Provzdudiiovani musi zlistat v provozu po celou dobu pinici operace! Maximalni
pritoky vzduchu uvedené v kapitole 1.4 nesmi byt nikdy b&hem procesu pinéni
pfekrofeny. KdyZ je nadri pind, odstrafite veskery kondenzat pomoci jednotlivych

odvodnovacich ventil(.

Béhem pInéni nddrie nesmi byt voda smérovdna na potrubni systém. Pro &isteéné
zprovoznéni musi byt nddri napinéna &istou vodou 21 m, aby se zabrénilo pogkozeni
provzdudfiovald padajicimi pfedméty. Do plného uvedeni do provozu je tfeba dodr¥ovat
intervaly Udrzby v souladu s pokyny pro tdrzbu.

UPOZORNENI
Pokud bude trvat nékolik tydnii, ne se nadrz uvede do provozu, doporuiuje se
pred zahdjenim provozu provést jeté jednu zkousku tésnosti systému.
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4.5 Provoz
Provoz provzdusriovaciho systému iDISC” zahrnuje stav ZAP (provzdusiovani) a VYP (klidovy
resim). Pii preruSovaném provozu jsou provozni sekvence obvykle stanoveny provoznim
fadem a musi je schvalit firma INVENT.
Obvykle je funkce dodavky vzduchu nebo funkce ZAP/VYP pro pfivod vzduchu integrovana do
fidictho systému
4.6 P¥erusovani provozu
Vypnuti provzdusiiovaciho systému iDISC’ mé slouZit pouze pro dané UGéely nebo sekvence
stanovené provoznim fadem, které byly pfedmétem pfedem dohodnutého Feeni. Napfiklad:
1. PreruSovana nitrifikace / denitrifikace
2. "Déavkovy provoz”, naptiklad tzv. technologie sekvenéniho dévkového reaktoru (SBR)
3. Obéasné provzdusniovani
UPOZORNENI
Neptedvidané prostoje difuzord mohou mit negativni dopad na funkci celého
procesu. V aktivatnich nadriich a kalovych nadrZich miZe dojit k tvorbé
nefadoucich usazenin. Po del$im obdobi prostoje by mohlo opétovné spusténi
zplisobit poskozeni membrany v disledku usazenin na difuzorech.
UPOZORNENI
V p¥ipadé diouhodobého odstaveni z provozu, se prosim fidte pokyny uvedenymi v
kapitole o adribé.
4.7 Odstaveni z provozu a demontaz systému
V pfipads, %e je systém odstavovan mimo provoz, mlZe nastat nékolik situaci:
1. N&dr? je odstavena z divodu kontroly a ¢idténi.
2. Provzdugfiovaci systém je po deli dobu mimo provoz z technologickych divoda.
3. Celd nadri je vyfazena z provozu po del3f dobu, napfiklad v pfipadé sezénniho provozu.
4.7.1 Kratkodobé vyFazeni z provozu a pferuSovany provoz
Je-li provzdudiovaci systém odstaven z provozu kratkodobé, napfiklad kvili pferuSovanému
provozu (od nékolika minut po nékolik hodin), neni tfeba provadét Zadné tkony.
4.7.2 Dlouhodobé vyfazeniz provozu
Je-li provzdudfiovaci systém odstaven z provozu po del3i dobu, je tFeba provadét udribu
alespori jednou tydné.
4.7.3 Vypusténi provzdusiovaci nadrze:

1. Zastavte pfitok vody do nadrze.
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2. Naddle dodavejte vzduch do provzdudfiovaciho systému, zatimco se nadrd vypousti.
Pokralujici provzdusiiovani zabrafuje tomu, aby se perforace membran difuzort b&hem
vypousténi ucpala.

3. SniZujte doddvku vzduchu sougasné s klesajici hladinou vody.

Jakmile je nadri vypusténa, nastavte pritoéné mnodstvi dodavaného vzduchu podle
zpétného tlaku zplsobeného snizenou hladinou vody. Nikdy nepiekralujte maximainf
pritoénd mnoistvi vzduchu podle kap. 1.4.

UPOZORNENI
Nevypoustéjte nadri, pokud je v ni led, protoie tento muze poskodit

provzdusiiovaci systém nebo porusit potrubi.

5. Vydistéte provzdudiiovaci elementy
Cisténi zabrafiuje zasychani a ztvrdnuti usazenin povrchu elementu. Pokud je
provzdusiiovaci nadri mimo provoz déle ne# 48 hodin, doporutuje se vyCistit nadr? a
potrubi, aby se zamezilo problémim se zépachem. Vnitiek potrubi Ize také vyCistit
odmontovanim potrubi pro odvodu kondenzétu a rozvodného potrubf vzduchu u kasdé
sestavy. Jestlize se primyslovd voda dostala b&hem provozu do systému potrubi, musf
byt systém demontovan a vygistén,

4.7.4  DemontaZ provzdusiiovaciho systému
DemontaZ provzdusiiovacich diski se provadi obrécenym postupem ne montaz.

1 U nddr#i a kontejner(i, jei nebyly zcela vyciStény a které byly predtim
napinény odpadni vodou nebo aktivovanym kalem, ohro3uji zdravi viry a
bakterie. Pfi demontéZi provzdu$iiovacich elementi je nutno pouiivat
osobni ochranné prostfedky (gumaky, rukavice, a u kontejnerd v pFipadé
nutnosti i dychaci ochranné pomiicky).

4.8 Skladovani produktu

JestliZe po dodani vyrobki na staveniité bude nutna del$i doba skladovani, musi byt vSechny
komponenty skladovany v jejich origindlnim baleni. Pfi vybé&ru mista skladovan{ vyberte &isty,
suchy a rovny prostor. Vyhnéte se prostoram, kde by se palety se zafizenim a potrubim
mohly poskodit. Dlouhodobé skladovéni provzdu$fiovaciho systému delsi nez 3 mésice neni

vhodné.
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5.1 Uvod

Provzdusiiovaci systém iisc’ je navrien a vyroben takovym zplsobem, aby zarucoval
spolehlivy provoz a dlouhodobou Zivotnost pfi minimalnich ndkladech na Gdribu. Nicméné je
tieba systém pravidelné kontrolovat a udrZovat. Doporucené intervaly a rozsah udriby jsou
popsény v nasledujicich kapitolach.

Dodriujte prosim nésledujici upozornéni:

UPOZORNENI

Pracovnici Gdriby musi proéist a vénovat pozornost témto provoznim pfedpisim a
pokyniim k Udribé pfed zahdjenim vlastni prace. Tyto dokumenty musi byt
kdykoliv dostupné.

UPOZORNENI
K vyméné komponentii Ize pouZit pouze originalni dily vyrobc.

5.2

5.2.1

Pravidelna udrZba béhem trvalého provozu (cca jedenkrat tydné)

Provzdusiiovaci elementy iDIsC’ prakticky nevyZadujf idr¥bu. Udriba je v podstaté provadéna
samotnym provozem — pfi ohybdni a povolovani membrany. Takto se usazeniny na
provzdustiovacich membranach (napfiklad vdpenné usazeniny) mechanicky uvolni. OvSem
kolisajici mnoZstvi vzduchu béhem provozu nemusi byt pro tento tcel dostatecné.

Postup Gdriby

1. Maximalni dostupné mnoiZstvi vzduchu bude pfFividéno na disky provzdusriovaciho
systému po dobu 5 minut (za nejpfiznivéjSich podminek). Nepfekratovat nikdy hodnotu
8,0 Nm*/h/provzd. element. Toto musi byt provadéno mimo jiné tehdy, jestlize jsou
nékteré Casti systému z jakychkoliv divod(i odstaveny z provozu.

2. Nasledovné po zdvihu membrany musi byt dodavka vzduchu pferusena.
Tento postup by mél byt opakovan 3-4x.

UPOZORNENI

Proces udriby musi byt provadén alespon jednou za tyden. U zafizeni s
pferuSovanym provzdus$iiovanim se uUdriba nevyiaduje; pfi zméné zatiZeni se
procedura provadi samovolné (minimalné jednou za den).

UPOZORNENI

V p¥ipadé delsi doby odstaveni musf byt vzduch pFivaidén na membrany pravidelné
{(jednou za tyden) a z potrubi pro odvod kondenzitu se musi vypustit voda. Kratka
dobha provzdusniovani pfiblizné 10 minut je zpravidla dostacujici.
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UPOZORNENI

V zafizenich s extrémné tvrdou vodou nebo v primyslovych zavodech se zvia$tnim
sloZenim odpadni vody mUZe byt nutné provadét udribu &astéji. Frekvence Gdriby
je velmi proménliva.

UPOZORNENI

Proces udriby se miiZe provadét rutné nebo jej Ize zahrnout do Fidiciho systému
zafizeni a automatizovat. Méfeni tlakové diference v pFivodnim potrubi vzduchu
pak lze vyuZit pro fizeni a inicializaci cyklG Gdriby.

5.3

5.3.1

5.4

54.1

Kontrolujte pravidelné rozdil tlakd v p¥ivodnim potrubi vzduchu tlakom&rem nebo
namontujte tlakomér s grafickym ukazatelem. ZvySené provozni tlaky jsou ukazatelem ucpani
membrany (difuzoru} a usazenin vodniho kamene. To miZe vést ke zvySenym nékladtim za
energii na doddvku stlaceného vzduchu a rovnéz ke sniZeni G&innosti celého systému. Daléim
ukazatelem tohoto stavu je stale vét3f velikost bublin. Vzroste-li provozni tlak o vice nez 20
mbar ve srovnani s pfedeSlym stavem, musi byt regeneraéni cykly ,ohybani membrany”
opakovény v kratsich intervalech. Provoz systému pfi vzristu tlaku o vice nei 50 mbar mlie
membranu (difuzor) vainé poskodit. Difuzory musi byt vyé&idtény difve, ne? vzrast tlaku o 50
mbar. Za to je odpovédny provozovatel. Nelze-li zvySeny provozni tlak sniZit, kontaktujte
prosim firmu INVENT nebo CENTROPROJEKT GROUP a.s.

Pravidelna kontrola béhem trvalého provozu (provadéna kazdoroéné)
Vseobecné kontroly

1. Zkontrolujte neporudenost viech pfirub a pfipojeni z okraje nadrie (kontrola hluénosti,
vizudini a ruéni kontroly).

2. Zkontrolujte bezporuchovy provoz odvzdudriovaciho ventilu (je-li namontovén) a
odvodiiovaciho ventilu.

3. Zkontrolujte bezporuchovy provoz dmychadel a vstupnich filtra. Znei§téné filtry zvysuij
provozni tlaky a néklady na energie. DodrZujte prosim pokyny vyrobct dmychadel a filtra.

4. Zkontrolujte, zda jsou uvoliiovaci/odvzdusfiovaci cykly souédsti Fidici jednotky PLC a zda
jsou zaznamendvany.

5. Zkontrolujte cykly Udriby a nastavte je, pokud je to tfeba, na zmé&néné denni, tydenni,
sezénni a jiné cykly.

Sledovani celkové vykonnosti systému

Mimo pravidelnou tdrzbu popsanou shora se doporuduje kontrolovat nasledujici parametry
systému, které mohou indikovat potfebu mimofadné ddriby:

Dmycharna

e  Spotfeba energie

e Ukazatel tlaku vstupniho filtru vzduchu
e  Pravidelna ddriba dmychadla

e  Saci tlak

54
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5.4.2 Provzdu$fovaci nadrZ

e Jakost vody (sloZeni odpadni vody)
e  Koncentrace rozpusténého kysliku v provzdusiiované nadrii

5.4.3 Provzdusiiovaci systém

e  Charakter bublin

o  Pretlak

e  Prtofnd mnoZstvi vzduchu (viz. 1.4)

e  Mnoistvi a zbarveni kondenzované vody

5.4.4 Davkovani chemikalii
e Mnoistvi a typ srédZecich Cinidel (pokud se pouZivajf)

5.5 Zjistovani a odstrafovani zdvad

voevs

Nékteré z nejéastéjSich probléml a jejich pficiny a rovnéZ postupy k jejich odstranéni jsou
uvedeny nize

UPOZORNENI

Uvédomte si prosim, Ze zdvady mohou mit celou Fadu pfi¢in, které nemusi pfimo
souviset s funkénosti provzdusiiovaciho systému, jako napfiklad stav zatiZeni celého
zafizeni a jakost odpadni vody, podminky dodavky vzduchu (dmychadla), regulaéni
ventily, kyslikové sondy atd.
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Problém Moiné pficiny Naprava

Zkontrolujte tlak v svislém
pfivodnim potrubi vzduchu.
L Zkratte intervaly GdrZby.
Membrany jsou

blokovany/ucpany Vydcistéte elementy

(membrany).
Je-li tfeba, vyméiite
Tlak dmychadla stoupa nebo je membrany.
nadmérny e
Ovladaci armatury jsou vadné, Zkontrolujte polohu
nebo nejsou uzaviraci ventily  otevfeni a funk&nost viech
zcela oteviené armatur a ventilQ.
{fittr dmvchadia Zkontrolujte tlakovou ztrétu
Vstupni ',tr my,c adlaje na vzduchovém filtru.
zablokovan/ucpan .. L
Vymeérite vzduchovy filtr,
Kyslikové sondy jsou vadné Zkontrolujte a zkalibrujte
nebo nemaji kalibraci kyslikové sondy.
. . Opravte netésnost.
Zvysené mnoZstvi vzduchu . % )
v konkrétnim prostoru Vymentfe poskozene
membrany.
Zkontrolujte tlak systému ve
svislém pfivodu vzduchu k
provzdusiiovacim diskGm,
Membrany jsou Zkratte intervaly Gdrby.
Spotreba vzduchu stoup4, zablokované/ucpané Vycistéte elementy
pfitemz zatiZeni zafizeni {membrény).
zustava stejne Je-li tfeba, vymérite
membrany.

Zkontrolujte zatiZeni kalu a
stafi kalu.

Je-li tfeba, sniite zatiZeni
kalu a stafi kalu.

Zvy3end respirace kalu

VyuZiti kysliku se zhor3uje v

disledku stale vétdich bublin, Membrany jsou pkili§ staré.
hrubobublinné Vyménit membrany.
provzdusiiovani

Zkontrolujte provoz celého

zafizeni.
Na membrénéch se tvofi Stav nedostatku nutrientu
biofilm. nebo Sokové zatiZen{

ovliviiuji éinnost
mikroorganism.
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5.6

Zkontrolujte protitlak na
svislém privodnim
vzduchovém potrubi.

Zkratte intervaly Gdriby.

Membrany jsou ucpané o
Vycistéte efementy

(membrany).
Provzdusniovani vykazuje Je-li tFeba, vyméiite
hrubé bubliny membrén;l

v pfivodnim potrubi
Membrény jsou roztriené vzduchu k provzdusiiovacim
elementim.

Vyménte membrany.

Uzaviraci ventily pred Pfenastavit ventily, dokud
provzdusiiovacim systémem se nedosahne rovnomérné
byly otevieny rozdiing distribuce vzduchu

Zkontrolujte mnoistvi
vzduchu, a pokud je tfeba,
funkci méreni objemu
vzduchu.

Objem vzduchu na 1 difuzor je
pod hodnotou miniméiniho
objemu

Nerovnomérna distribuce
vzduchu v nadrii

Oteviete odvodiovaci ventil
k odvedeni kondenzatu
z potrubniho systému.

Voda je uvnitf potrubniho
systému

Cisténi provzdusfiovacich element

Mechanické cisténi chemicky nebo biologicky ucpanych provzdu$iiovacich membrénovych
elementi iDISC” Ize provadét za pouZiti vysokotlakého Cistictho stroje nebo karta€ovanim.
Tato metoda je normalné dostate¢né ti¢inna pro biologicky ucpané membranové elementy.
Pro odstranéni chemickych sraZenin z elementl by mohlo byt potfeba poufit k &i§téni
kyselinu. To se provadi vioZenim membran do roztoku kyseliny mravenéi na dobu 2 - 24 hodin,
dokud se usazeniny nerozpusti. Potom se pod vysokym tlakem propldchnou zdsaditym
roztokem. Alternativné lze poutit istici systém iClean od firmy INVENT.

Jsou-li provzdudfiovaci elementy zanesené kvdli kalu v potrubi nebo ucpdvani na strané
vzduchu, je nutno elementy otevfit a demontovat zpétné ventily. Membrany, zpétné ventily,
podlozka membrany a vnitfek téles difuzorG musi byt vy¢istény. Veskery kal musi byt z
potrubniho systému odstranén pted opétnym spusténim provzdusfiovaciho systému pomoci
béZného vysokotlakého tryskového Eisticiho stroje.

Nelze-li uz zajistit bezproblémovy provoz provzduidfiovacich element( pravidelnou Udrzbou,
napfiklad v pfipadé velmi silného zvdpnéni na povrchu membrén, je moino uvajit vedle
ostatnich metod Cisténf popsanych vySe i davkovani kyseliny do proudu vzduchu. Alternativné
Ize poZadovat vyménu membran. Pro zjisténi podrobnosti prosim kontaktujte servis firmy
CENTROPROIJEKT GROUP a. s.
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5.7 Informovani Servisu CENTROPROJEKT GROUP a. s.

Budete-li poZadovat asistenci naseho zdkaznického servisu, prosime vds o sdéleni
ndsledujicich podrobnosti:

e Druh arozsah problému
o  Predpokiddana pfitina
e Je-li to mozné, predioZte fotografie ukazujici danou situaci

5.8 Likvidace produktu

Komponenty systému ibIsc” firmy INVENT jsou vyrobeny z PP, POM a polypropylenu
| vyztuZeného skelnym vidknem, membrany jsou z EPDM. Materidly mohou byt odevzdany do
sbérnych dvor(.

Prvky k upevnéni potrubi na dné jsou pfevainé z nerezové oceli. Tyto komponenty lze
recyklovat ve vétsiné recyklaénich center. Pfed a nebo béhem odstranovéni by mélo byt
pouze zajisténo, aby plastové dily byly samostatné zlikvidovény ve sbérnych dvorech.




COV SOKOLOV

Technické parametry

Membranovy provzdusriovaci systém

Materidlové viastnhosti:

iDISC®

 Cast , Material ; .
Pojistny krouzek Polypropylenovy kompozit se sklolaminatem
Kluzny mezikrouZek Polyacetal

Membréna Silikon kaucuk
Podlozka membrany Polypropylenovy kompozit se sklolaminatem
Zpétny ventil EPDM
Télo difusoru Polypropylenovy kompozit se sklolamindtem
O-krouzek EPDM
Klinova upinaci svorka Polypropylenovy kompozit se sklolamindtem
Rozvodné vzduchové potrubi PP

Montaini material

ASTM 316 (CSN17 346, resp. 1.4401) / PP+Sklolamindt

Technické Gdaje difusoru;

Pritok vzduchu pfes difusor 1-8Nm?/h
Prdmeér membrany 237 mm
Aktivni plocha membrany 0,044 m*
Primér bubliny 1-3mm

Vyuzitelnost kysliku (SOTE) 6,50 - 8,50 %/m

Tlakova ztrata na difuzor 22-43 mbar

Tlakova ztrata na rost 29-50 mbar
Pokryti dna 5-30%




Vstupni parametry:

Nitrifika¢ni | Regeneraéni | N&drZ prim.
Parametry nadrzi nadrie nadrie kalu Jedn,
(pol. 03.1.9) | (pol. 03.1.10) | (pol.08.1.19)
- délka nadrie 35,55 8,20 - m
- Sitka nadrie 10,60 10,60 - m
- pramér nadrie - - 4,29 m
- hloubka nadrie 3,23 3,23 7,33 m
- hloubka vody 2,80 2,80 6,23 m
- objem 1055 243 90 m®
- nadmoské vy3ka 393 m
n.m.
- poCet nadrzi 3 | 3 | 1 ks
- - ~ Nitrifikaéni | Regenera¢ni | Nadr#prim.
Vlastnosti provzdusiiovaného média _ nadrie nadrie kalu Jedn.
. . {pol. 03.1.9) | (pol.03.1.10) | (pol.08.1.19)
- médium aktivovany kal vratny kal primarni kal -
- koncentrace média <£5,0 <10 £25 kg/m®
- kalovy index >80 280 - ml/g
- teplota 20 20 20 2C
- rozpusténé anorganické soli <2000 <2000 <2000 mg/I
- pH 6-8 6-8 6-8 -
- zplsob provozovani kontinudini kontinualni kontinuaini -

. . .. ;.| Nitrifikaéni | Regeneraini | Nadriprim. |
PoZadavky navnos kysliku{(pro | = | " 7 e
 jednunddry) _ nadrZe hadrze |  kalu | Jedn.
. (pol. 03.1.9) | (pol.03.1.10) | (pol.08.1.19) |
- primérna standardni oxygenaéni
. 1249 602 - d
kapacita OCst (SOTR) ke/
- maximalni standardni oxygenaéni
. 1468 688 - k
kapacita OCst (SOTR) 8/d
- poZadované mnoistvi vzduchu - - 68 m>/h
Technické parametry:
Technické parametry Nltrfﬁkfcm | Rege'nefacm' Nadri primarniho Jé dh;
: . nadrie | npadrie kalu ,
- pokryti dna v této zéné iDISC’ 260 | iDISC"260 | iDISC’ 260 MB -
- velikost bubliny jemna jemna stfedni -
- polet difusord v nadrZi 292 126 14 ks
- pocet difusor( cetkem 876 378 14 ks
- vnéjsi prameér difusoru 280 280 280 mm
- aktivni plocha 1 difusoru 0,044 0,044 0,044 m?
- provzdustiovana hloubka 2,6 2,6 5,0 m
- hranice dodavky (ode dna) 315
- pFirubovy spoj DN80/PN10] DN100/PN10 | DN8O/PN10 -




Nitrifikacni nadrie - Zéna 1 Maximum Navrh Minimum Jedn.
- pokryti dna v této z6né 4,9 \
- pocet element( v této zoné 104 ‘
- pritok vzduchu pies 1 difusor 4,9 4,1 2,6 mN3/h
- pritok vzduchu do 1 nadrze 509 426 272 mN*/h
- celkovy vykon dmychadel 1630 1360 875 m’/h
- poZadovany pFetIa.k n'a hran'é nadrie Ap 310 300 300 mbar
(hydrostaticky + ztraty)
- standardni Géinnost vyuZiti kysliku (SOTE) 15,5 15,8 16,6 %
- standardni oxygenacni kapacita OCst (SOTR) 23,2 19,8 13,5 kg 0,/h
Nitrifikaéni nadrZe - Zéna 2 Maximum Navrh |  Minimum Jedn.
- pokryti dna v této zéné 3,4
- pocet elementd v této z6né 72
- pritok vzduchu pfes 1 difusor 4,9 4,1 2,6 mN3/h
- pratok vzduchu do 1 nadrie 350 294 190 mN3/h
- celkovy vykon dmychadel 1128 947 610 m*/h
P drestataig ety | 310 300 0 | mbar
- standardni ucéinnost vyuzitf kysliku (SOTE) 15,2 15,4 16,2 %
- standardni oxygenacni kapacita OCst (SOTR) 15,9 13,6 9,2 kg 0,/h
Nitrifikaéni nadr¥e - Z6na 3 Maximum Navrh |  Minimum Jedn.
- pokryti dna v této z6né 2,6
- poCet element(l v této zéné 56
- pritok vzduchu pres 1 difusor 4,9 4,1 2,6 mN3/h
- pritok vzduchu do 1 nadrie 274 221 140 mN3/h
- celkovy vykon dmychadel 879 709 450 m3/h
ey | w0 | w0 | aw | e
- standardni Ucinnost vyuziti kysliku (SOTE) 14,5 14,8 15,6 %
- standardni oxygenacni kapacita OCst (SOTR) 11,0 9,4 6,4 kg 0,/h
Nitrifikaéni nadrie - Zéna 4 Maximum - Navrh Minimum Jedn.
- pokryti dna v této zoné 2,9 %
- pocet elementl v této zéné 60 ks
- pritok vzduchu pres 1 difusor 49 4,1 2,6 mN?/h
- prGtok vzduchu do 1 nadre 292 243 158 mN3/h
- celkovy vykon dmychadel 939 783 510 m*/h
% | w0 | w0 | e | e
- standardni G¢innost vyuZitf kysliku (SOTE) 14,5 14,8 15,6 %
- standardni oxygenacni kapacita OCst (SOTR) 12,7 10,8 7,4 kg 0,/h




Regeneracni nadrie

Maximum Navrh | Minimum Jedn.
- pokrytf dna 6,4 %
- pocet elementl v nadrZi 126 ks
- pocet elementd celkem 378 ks
- prétok vzduchu pies 1 difusor 4,8 4,2 2,5 mN3/h
- pratok vzduchu do 1 nadrze 609 524 313 mN?/h
- celkovy vykon dmychadel 1961 1688 1009 m3/h
- poZadovany pretla‘k n’a hran’e nadrze Ap 310 300 300 mbar
(hydrostaticky + ztraty)
- standardni U¢innost vyuZitf kysliku (SOTE) 15,7 16 17 %
- standardni oxygenaéni kapacita OCst (SOTR) 28,7 25,1 15,9 kg O,/h
Nadrz primarniho kalu Maximum Ndévrh Minimum Jedn.
- pokryti dna 3,6 %
- pocet element( v nadrii 14 ks
- pocet element( celkem 14 ks
- pritok vzduchu pres 1 difusor 6,0 3,6 1,5 mN?/h
- pratok vzduchu do 1 nédrze 84 51 21 mN3/h
- celkovy vykon dmychadel 90 55 23 m®/h
- poZadovany pfetlak na hrané nadrie Ap
(hydrostaticky + ztréty) 640 635 630 mbar
- standardnf G¢innost vyuZiti kysliku (SOTE) 33,8 35,4 40,1 %
- standardni oxygenacni kapacita OCst (SOTR) 8,5 54 2,5 kg O,/h




